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I. ISTOTNE ELEMENTY INSTALAC]I

v

Rury musza by¢ ciete prostopadle, by
pasowaty do ztaczki zaciskowej LPGI0S.

Przy gieciu ruru odczekaj 3 minuty
miedzy zatrzaskiwaniem zapadki w
kolejnych wycieciach.

Upewnij sig, ze krawedzie

5 min.

@ ¢

Przesmaruj sruby, podktadki i nakretki
ze stali nierdzewnej pastq miedziana,

pasta ceramiczng lub MoS2.

15 min.

LPGI0S weszly w rowek

wkiadu LPGI10-AS-NPT lub Dokrecaj ztaczke LPGI10S kluczem dynamome- .
LPG10-BS. trycznym etapowo:
* 3 razy do 20 Nm z przerwa 5 minut pomig-
dzy kolejnymi dokreceniami, nastepnie...

D

30 min.

2 razy do 40 Nm z przerwa |5 minut
pomiedzy kolejnymi dokreceniami,

wreszcie...

*  Kilkakrotnie do 47 Nm z przerwa 15-30
minut miedzy kolejnymi dokreceniami do
petnego zamkniecia ztaczki.

Poddaj rure probie cisnieniowej 25 bar
(363 psi) lub zgodnie z miejscowymi
przepisami, ale maks. 40 bar (580 psi).

_ Istotne elementy instalacji
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Po zamontowaniu ztaczki LPGIO0S i
wktadu LPG10-AS-NPT lub LPG10-BS
zmierz przewodnosc.

Przed zasypaniem przeprowadz prébe
szczelnosci przy uzyciu mydlin.

Zapewnij uziemienie zgodnie z
obowiazujacymi normami i przepisa-
mi. Skonsultuj sie z kompetentnym

inzynierem elektrykiem.

Zasyp piaskiem.
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Zataczniki

Zastrzezenie

W niniejszym dokumencie zawarto zalecenia i informacje dotyczace produktéw w ramach systemu KPS LPG Pipe System oraz
ich instalacji. Jest on oparty o aktualnie dostepne informacje i uznany za reprezentatywny w okreslonych warunkach. Jednak
czynniki takie, jak Srodowisko, zastosowanie, istalacja, czy tez zmiany procedur roboczych moga wywofa¢ rézne skutki. KPS
nie udziela gwarancji jakiegokolwiek rodzaju, w sposéb bezposredni lub domniemany, co do dokfadnosci, dostatecznosci

oraz kompletnosci zalecen i informacji tu zawartych. KPS nie upowaznia jakiegolwiek przedstawiciela lub innego podmiotu

do przyjmowania na siebie zobowiazan i odpowiedzialnosci ponad to, co zostato wyraznie przedstawione. Nalezy mie¢ na
wzgledzie whasciwe przepisy lokalne, krajowe lub regionalne.

KPS zastrzega sobie prawo do aktualizacji niniejszego podrecznika i wprowadzania w nim zmian bez wczesniejszego
uprzedzenia. Wersja aktualna jest zawsze opublikowana na stronie http://www.kpsystem.com. KPS nie przyjmuje
odpowiedzialnosci za instalacje wykonanie niezgodnie ze wskazéwkami zawartymi w aktualnej instrukcji montazu.

_ Istotne elementy instalacji
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2. SYSTEM RUR KPS LPG PIPE SYSTEM

Rura KPS LPG jest pierwsza rura z polietylenu przystosowang
do wysokiego cisnienia, pod jakim odbywa sie dystrybucja
LPG. Nasza rura pracuje pod ci$nieniem 25 bar, a zatem
spetnia najwyzsze normy bezpieczenstwa stosowane w branzy
LPG.

Rura KPS LPG ma warstwe ochronna, dzieki czemu jest
catkowicie odporna na korozje. Bariera zapobiegajaca prze-
nikaniu oraz przewodzaca warstwa z tworzywa sztucznego
zapewniaja brak przenikania weglowodorow oraz bezpieczne
rozpraszanie elektrycznosci statycznej.

Instalacja systemu KPS LPG Pipe System jest tatwa i szybka
w poréwnaniu do konwencjonalnych stalowych instalacji
paliwowych. Rura KPS LPG jest potelastyczng rura ze sztucz-
nego tworzywa, ktorg sig tatwo rozwija do przygotowanych
wykopow na stacji paliw, by nastepnie przytaczy¢ do zbior-
nika i dystrybutorow. Nie zachodzi potrzeba zgrzewania ani
stosowania skomplikowanych procedur instalacyjnych, a cata
instalacja moze zosta¢ wykonana w czasie krétszym niz jeden
dzien!

KPS udziela 30-letniej gwarancji na nasze wszystkie rury ze
sztucznego tworzywa, w tym rury LPG.

Nowa rura KPS LPG pozwala do minimum obnizy¢ koszty
produktu i instalacji. Szacowany okres przydatnosci eksploata-
cyjnej rury przekracza 30 lat, a zatem KPS gwarantuje nizszy
catkowity koszt instalacji oraz wyzszy zwrot z poniesionych
nakfadow inwestycyjnych, niz ma to miejsce w przypadku
dowolnej innej rury do LPG oferowanej na rynku.

Producentem systeméw rur KPS LPG Pipe System i KPS
Petrol Pipe System™ jest Kungsors Plast AB. Firma posiada
certyfikaty ISO 9001 i ISO 14001.

2. I
System KPS LPG Pipe System obejmuje:

Gama produktow

*  Rury

*  Armature i kolanka ze stali nierdzewnej

*  Gietarke

*  Nozyce do cigcia

*  Sprzet do przeprowadzania proby przewodnosci
Kompletna lista produktow wraz z dokfadnymi opisami, wta-
sciwosciami i wymiarami znajduje sie w aktualnym Katalogu

Produktow KPS, ktéry mozna pobra¢ na stronie pod adresem
www.kpsystem.com.

Rura KPS LPG wykonana jest z polietylenu, co zapewnia
wytrzymato$¢ mechaniczna. Zastosowana bariera chroniaca
przed przenikaniem zapobiega przenikaniu weglowodoréw
przez scianki rury, zas przewodzaca warstwa wewnetrzna
rozprasza elektrycznosc¢ statyczna.

Polietylen jest materiatem bardzo dobrze nadajacym sie do
stosowania w instalacjach podziemnych na stacjach paliw,

poniewaz nie ulega korozji i jest odporny na dziatanie wody
oraz mikroorganizméw obecnych w ziemi.

Rury produkeji KPS maja unikalng budowe, w przypadku
ktorej poszczegdlne warstwy sa zwiazane chemicznie na
poziomie molekularnym. Jest to technologia, na ktora firma
KPS posiada wytacznosé. Rezygnujac ze stosowania sub-
stancji spajajacych, co jest powszechne na rynku, mozemy
zagwarantowacd, ze warstwy sa nierozdzielne — nie rozwar-
stwiaja sie.

Wynikiem jest najskuteczniejsza na rynku bariera chronia-
ca przed przenikaniem zapobiegajaca przedostawaniu sig
weglowodorow na drodze dyfuzji przez sciany rur.

Warstwa przewodzaca umozliwia uziemienie rury, przeciw-
dziatajac gromadzeniu sig tadunkow elektrostatycznych, co
W przeciwnym razie miatoby miejsce przy przeptywie paliwa
przez rure ze sztucznego tworzywa.

Warstwa przewodzqca

Polietylen

Bariera zapobiegajqca
przenikaniu

Zastosowanie zabezpieczenia katodowego wyklucza potrze-
be izolacji rur KPS LPG od zbiornika, poniewaz przewod-
nos¢ jest zbyt niska, by miata miejsce kolizja z zabezpiecze-
niem katodowym.

Rury KPS LPG przeznaczone s3 do dtugookresowej eksplo-
atacji w przedziale temperatur od -20 °C (14 °F) do +40 °C
(104 °F).

2.2

Zamoéwienia mozna sktadac telefonicznie, poczta elektro-
niczng lub faksem u miejscowego przedstawiciela KPS. W
celu znalezienia najblizszego dystrybutora zapoznaj sie z
informacjami na naszej stronie pod adresem
www.kpsystem.com.

Jak zamawia¢

2.3

System KPS LPG Pipe System zostat zaprojektowany w
sposéb zapewniajacy wieloletnie niezawodne dziafanie.
Duzo uwagi poswiecono minimalizacji negatywnego wptywu

Gwarancja

System rur KPS LPG Pipe System
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na naturalne srodowisko w trakcie produkgji i uzytkowania
systemu.

Dzieki bardzo starannym pracom projektowym i Sciste]
kontroli w procesie produkcji KPS jest w stanie udzieli¢ na
wszystkie produkowane przez siebie rury LPG 30-letniej gwa-
rancji na odpornosc¢ na korozje, liczac od daty wysytki z KPS.

Gwarancja jest wazna pod warunkiem, ze obchodzenie si¢ z
elementami, ich przechowywanie i instalacja ma miejsce scisle
wedtug wymogow okreslonych we wskazowkach instala-
cyjnych dostarczonych wraz z produktem lub w aktualnym
podreczniku instalacji, ktory mozna pobrac na stronie
www.kpsystem.com. Nalezy zawsze wypetni¢ liste kontrolng
instalacji i przechowywac ja przez caly okres obowiazywania
gwarancji.

Gwarancja jest wazna takze pod warunkiem, ze instalacje
przeprowadza certyfikowany instalator KPS w zakresie insta-
lacji LPG, a w systemie zastosowane s3 tylko produkty KPS.

KPS nie bierze odpowiedzialnosci za instalacje, w przypadku
ktorych powyzsze warunki nie zostaty spetnione. Niedopetnie-
nie wymagan moze skutkowaé odebraniem statusu certyfiko-
wanego instalatora.

_ System rur KPS LPG Pipe System
Podrecznik instalacji KPS LPG .2



3. KILKA SLOW O LPG

LPG lub LP Gas to skrot od Liquefied Petroleum Gas (gaz ptynny). Gdy LPG stosowany jest jako paliwo do pojazdow, czasem
okreslany jest mianem autogaz. LPG jest mieszaning weglowodoréw butanu i propanu. Propan i butan wystepuja w normalnej
temperaturze pokojowej i w warunkach cisnienia atmosferycznego w postaci gazowej, ale juz pod dziataniem umiarkowanego
cisnienia ulegaja skropleniu. Pozwala to na tatwy transport i przechowywanie LPG w postaci ciektej, stezone;.

LPG uzyskuje sie w procesie rafinacji ropy naftowej (40%) lub na drodze ekstrakcji z gazu ziemnego lub strumieni ropy naftowe;j
pochodzacych z podziemnych zt6z (60%). LPG w czystej postaci jest bezzapachowy, stosowane sa jednak dodatki zapachowe,
ktdre utatwiaja wykrycie nieszczelnosci. Gaz jest nieco ciezszy od powietrza, zatem w razie wycieku gromadzi sie w najnizej
pofozonych obszarach. Po uwolnieniu spod dziatania ci$nienia LPG ulega rozszerzeniu — | litr cieczy zmienia si¢ w 250 litrow
oparow.

LPG w postaci ciektej zwigksza objetos¢ o 2% na kazde 10 stopni (C) przy wzroscie temperatury. Z tego powodu zbiornika
gazu LPG nigdy nie nalezy napetnia¢ powyzej 85% pojemnosci (regulacje moga sig roznic).

W przypadku LPG stosowanego jako paliwo do pojazdow propan i butan sa zmieszane w proporcji zapewniajacej catkowite
spalanie produktu. LPG zapewnia nizszy poziom substancji szkodliwych w spalinach w poréwnaniu z benzyna. W zaleznosci
od stosowanej przez rzad polityki fiskalnej i systemu zachet LPG bywa znacznie tanszy od benzyny, a zapewnia osiagi silnika
poréwnywalne do benzyny i oleju napedowego.

LPG jest nieco mniej sktonny do zaptonu niz benzyna. Stezenie oparéow LPG w powietrzu na poziomie od okoto 2% do okoto
9% tworzy zapalna atmosfere. Rozlany ciekty LPG szybko odparowuje, ale w kontakcie ze skora moze powodowac odmrozenia.
Nalezy stosowac sie do przepisow bezpieczenstwa i korzystac z odziezy ochronne;.

Kilka stéw o LPG
Podrecznik instalacji KPS LPG 1.2



4. STACJA PALIW ZE STANOWISKIEM TANKOWANIA LPG

Na wielu stacjach paliw ze stanowiskiem tankowania LPG stosuje sie zbiornik gazu zamontowany nad ziemia, istnieja jednak tez
stacje, na ktorych zbiornik jest zakopany w ziemi. W przypadku wszystkich stacji paliw z LPG mamy do czynienia z systemami
ciSnieniowymi, tzn. w rurach obecne jest stafe ci$nienie. Cisnienie robocze wynosi zwykle okoto |5 bar. Wysokie cisnienie jest
konieczne, by utrzymaé LPG w stanie ciekltym. Cisnienie w zbiorniku jest nizsze, zwykle przyjmuje wartos¢ w przedziale od 3
do 5 baréw w zaleznosci od proporcji mieszaniny i temperatury.

Od zbiornika do kazdego dystrybutora biegnie instalacja paliwowa, ktéra doprowadza LPG w stanie ciektym do dystrybutora.
Rownolegle do instalacji paliwowej biegnie instalacja powrotna, ktora opary LPG powstate w trakcie tankowania powracaja do
zbiornika. Instalacje sa zwykle rozgatezione przy zbiorniku, jesli jest wigcej niz jeden dystrybutor.

W wypadku zbiornika zamontowanego nad ziemiag pompa umieszczona jest pod zbiornikiem. Paliwo w stanie cieklym sptywa
z dna zbiornika, przeptywa przez filtr usuwajacy wode do strefy przeciwturbulencyjnej, a dopiero potem wptywa do pompy.
Uspokojenie przeptywu paliwa jest bardzo wazne, poniewaz pozwala do minimum zmniejszy¢ turbulencje, ktére moga
powodowac zjawisko kawitacji (gromadzenia sie pecherzykow po stronie ssawnej pompy) prowadzace do mechanicznego
uszkodzenia pompy.

Z pompy paliwo plynie rura dostarczajaca paliwo do dystrybutoréow. Przejscie z rur stalowych na rury KPS LPG ma miejsce
na poziomie gruntu po obydwu koncach. Do regulacji ci$nienia w instalacji zasilajacej stuzy automatyczny bocznik, przez
ktory ptynne paliwo odprowadzane jest z powrotem do zbiornika w zakresie koniecznym do uzyskania wtasciwego cisnienia.
Rownolegle do bocznika automatycznego biegnie reczna instalacja bocznikowa, ktéra pozwala na regulacje cisnienia takze w
przypadku zablokowania bocznika automatycznego. Napetnianie zbiornika mozliwe jest na wlocie znajdujacym sie w instalacji
bocznikowej lub przez specjalny otwér do tankowania.

Zbiornik oraz wszystkie instalacje wtacznie z sekcjami rury, ktére mozna odciaé przy uzyciu dowolnego zaworu, wyposazone s3
w zawory bezpieczenstwa ustawione na 25 bar.

_ Stacja paliw ze stanowiskiem tankowania LPG
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5. PRZEWOZENIE, PRZENOSZENIE | PRZECHOWYWANIE

Produkowane przez KPS rury z polietylenu charakteryzuja
sie najwyzsza jakoscia i doskonaty sprezystoscia. Nadaja sig
szczegolnie do zastosowania w instalacjach podziemnych,
poniewaz polietylen jest wytrzymaty, nie podlega korozji w
przeciwienstwie do rur stalowych i nie szkodza mu mikro-
organizmy obecne pod powierzchnia ziemi. Tym niemniej
Z rurami i armaturg nalezy sie¢ obchodzi¢ ostroznie w celu
unikniecia uszkodzenia.

Klinowe zarysowania ostrymi przedmiotami moga ostabi¢
polietylen i spowodowac postepujace peknigcia.

* W trakcie zatadunku, transportu, wyfadunku
i przechowywania rury nalezy chroni¢ przed
zarysowaniem.

* Do transportu nalezy uzywac¢ pojazdow z pfaska
skrzynia fadunkowa, a wyroby nalezy uktada¢ w sposob
uporzadkowany i bezpieczny.

*  Ostre krawedzie widet w podnosnikach widtowych
nalezy przykrywac lub uzywac zawiesi nie powodujacych
zarysowan w celu niedopuszczenia do uszkodzenia rur.

W wyzszych temperaturach polietylen nieco sie rozszerza

i staje sie bardziej elastyczny. W nizszych temperaturach
materiat nieco sie kurczy i staje sie sztywniejszy.

*  Rury w postaci zwoju nalezy przechowywac na ptasko,
chyba ze s3 odpowiednio podparte i zabezpieczone, w
celu uniknigcia odksztatcen rury. Dotyczy to szczegdlnie
rejonéw potozonych w cieplejszej strefie klimatyczne;.

i Bl P e o S G
Zwoje przechowywane w pozydji pionowej muszq byc¢ podparte w celu unikniecia
odksztatcenia rury.

Promieniowanie ultrafioletowe powoduje uszkodzenie
bariery zapobiegajacej przenikaniu.

*  Rury nalezy zawsze przechowywac z zatozonymi
zaslepkami na koncach w celu ochrony przed
promieniowaniem ultrafioletowym i zanieczyszczeniem.

5.1 W miejscu prowadzenia robot

*  Bezposrednio po dostawie, a przed instalacja, nalezy
podda¢ materiat doktadnej kontroli pod katem
uszkodzen. Rury z zarysowaniami lub innymi znaczacymi

uszkodzeniami nalezy odrzuci¢. Uzycie materiatu
uszkodzonego w trakcie transportu, przechowywania lub
przenoszenia powoduje uniewaznienie gwarancji.

*  Rury w postaci zwoju nalezy przechowywac na ptasko,
zapewniajac odpowiednie zabezpieczenie od dotu zwoju.

*  Nie nalezy uktada¢ na sobie wigcej niz trzy zwoje.

*  Nie wolno ciagna¢ rur i armatury, toczy¢ ich ani nimi
rzucac.

*  Nie wolno narazac rur na dziatanie otwartego ptomienia
lub nadmiernego ciepta — na przykiad iskier pochodzacych
ze spawania lub ciecia metalu.

* Do momentu instalacji armature nalezy trzymac¢ w
opakowaniach ochronnych. Uszkodzone elementy
armatury moga sprawiaé¢ trudnosc przy instalacji lub tez
ich instalacja w ogdle nie bedzie mozliwa.

*  Nalezy sig upewnic, ze O-ringi i uszczelki sa czyste.

5.2 Zwoje

*  Przy odwijaniu zwojow nalezy zachowac szczegdlng
ostroznos$¢, poniewaz rura moze si¢ samoczynnie
prostowac ze znaczng sita. Odwiniecie rury z postaci
zwoju wymaga udziatu co najmniej dwéch oséb. Przed
przecieciem tasm zabezpieczajacych zwdj nalezy koniec
rury skrepowac petla z liny.

*  Przy przecinaniu zwoju jedna osoba powinna cia¢, a druga
trzymac rure.

*  Zwoje nalezy odwija¢ dzien przed instalacja. Aby fatwiej
wyprostowac rury, mozna je przymocowaé po obydwu
koncach do statych uchwytow.

* W rejonach o chtodnym klimacie zwdj przed odwinigciem
nalezy — jesli to mozliwie — delikatnie podgrzac,
przechowujac przez noc w ogrzewanym wnetrzu lub
kontenerze z nagrzewnica budowlana. Nalezy uwaza¢, by
nie wystawiac rury na dziatanie nadmiernej temperatury
(ponad 60 °C), ktéra moze spowodowaé uszkodzenie
materiatu.

Przewozenie, przenoszenie i przechowywanie _
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6. PRZYGOTOWANIE MIEJSCA PROWADZENIA ROBOT | ULOZENIE RUR

6.1 Przygotowanie miejsca
prowadzenia robot

e Sprawdz, czy miejsce nie nosi sladow zanieczyszczenia
paliwem.

*  Z obszaru roboczego nalezy usuna¢ sprzet budowlany i
materiaty.

*  Przed rozpoczeciem montazu instalacji paliwowej zbiornik
powinien znajdowac si¢ na swoim miejscu, gotowe
powinny by¢ takze betonowe wylewki pod dystrybutory.

6.2 Utozenie rur i przygotowanie
rowow oraz tozy

Rury KPS LPG przeznaczone sa do zakopania bezposrednio w
ziemi. Nie powinny one by¢ ktadzione w kanatach wykonanych
ze stali, tworzywa sztucznego, betonu lub cegiet, ani tez
wykorzystywane w instalacjach naziemnych. Przed potozeniem
rur KPS LPG w inny sposob niz opisano w niniejszym
podreczniku nalezy sig skonsultowac z KPS.

Rowy i toza na rury

Rowy powinny by¢ odpowiednio przygotowane — na dnie
musi sie znajdowaé warstwa czystego piasku, bez kamieni i
innych elementow o ostrych krawedziach, o grubosci 20 cm,
na ktérej utozone zostang rury.

Najlepszy wynik uzyskuje sig, gdy rury umieszczone s3
bezposrednio na tozu. W celu niewielkiej korekty utozenia
nalezy stosowac worki wypetnione piaskiem, utozone pod rurg
minimum co | metr. Workdw z piaskiem nalezy takze uzy¢

w celu oddzielenia krzyzujacych sig rur. Nie nalezy uzywac
kawatkow drewna, poniewaz z czasem ulegng one rozkfadowi,
pozostawiajac puste miejsce. Nie wolno tez stosowaé w tym
celu kamieni lub cegiet, poniewaz ich ostre krawedzie moga
uszkodzi¢ rure. Nalezy takze unika¢ styropianu jako materiatu
do podparcia lub rozdzielenia rur, poniewaz materiat ten ulega
szybkiemu zniszczeniu w kontakcie weglowodorami. Kawatki
rur z tworzywa sztucznego moga sig przesuwac w trakcie
zasypywania i czesto nie stanowia dostatecznej podpory

dla rur, ale mozna je stosowaé do oddzielenia od siebie rur
biegnacych réwnolegle.

Jesli nie mozna potozy¢ rur bezposrednio na fozu, nalezy do ich podparcia
zastosowac worki wypetnione piaskiem, umieszczone w niewielkich odstepach.
Piasek uzyty jako podtoze i materiat do przysypania musi
zostac ubity przy uzyciu maszyny co okoto 20 cm. Optymalna
gtebokos¢ warstwy zalezy od uzytej maszyny. W ubiciu moze
by¢ pomocne nasycenie piasku woda, nie jest to jednak
wystarczajaca samodzielna metoda zageszczenia.

Podrecznik instalacji KPS LPG .2

Asfalt (nawierzchnia
tluczniowa motowana)

Woypetnienie (materiat
uzyty do zasypywania)

Tasma lub siatka

600 ostrzegawcza
mm

Piasek

200 mm 100 mm

Minimalne odstepy.

Przy obliczaniu glebokosci rowu nalezy wziagé¢ pod uwage, ze
gdy instalacja bedzie gotowa, rura powinna by¢ zakopana na
gtebokosci zapewniajacej minimalny odstep 600 mm od goéry
rury do poziomu wykonczonego podjazdu. Zakopanie na
wieksza gtebokos$¢ moze by¢ konieczne w miejscach narazo-
nych na ruch samochodéw osobowych lub cigzarowych, badz
tez w przypadku lokalizacji w goracym klimacie. Przy pracach
ziemnych nalezy przestrzega¢ norm i krajowych przepisow
regulujacych te dziedzine.

Nalezy kopac rowy na tyle szerokie, by mozna byto potozy¢
rury nie blizej niz w odlegtosci 10 cm od siebie oraz nie blizej
niz w odlegtosci 20 cm od sciany rowu lub dowolnego ostrego
przedmiotu. Nalezy kopac¢ rowy pozwalajace na utozenie
fagodnych tukéw zamiast ostrych kolan 90°.

Ulozenie rur

Uktadaj rury na podtozu z wybranego materiatu o grubosci
20 c¢m, zachowujac minimalng odlegtos¢ 10 cm migedzy rurami
biegnacymi rownolegle lub krzyzujacymi sie i odlegtos¢ 20 cm
od sciany rowu lub dowolnego ostrego przedmiotu.

Asfalt (nawierzchnia
thuczniowa smotowana)

Wypetnienie (materiat
uzyty do zasypywania)

800

e Tasma lub siatka

ostrzegawcza

Piasek

100 mm

Minimalny odstep krzyzujqcych sie rur.

W celu skompensowania ruchéw rury z powodu zmian
temperatury lub ruchéw/ przesunie¢ ziemi uktadaj zwoje w
lekkich krzywiznach.

Przygotowanie miejsca prowadzenia robét i utozenie rur



Unikaj: przechowujac przez noc w ogrzewanym wnetrzu lub
kontenerze z nagrzewnica budowlana. Nalezy uwaza¢ by
nie wystawia¢ rury na dziatanie nadmiernej temperatury,
ktéra moze spowodowac uszkodzenie materiatu.

*  Krzyzowania sig rur, jesli mozliwe jest inne rozwiazanie
przy innym rozplanowaniu rur.

*  Zakopywania metalowych elementow w ziemi.

Minimalny promien giecia dozwolony w przypadku rury LPG
wynosi | metr (20 x $rednica rury).

6.3 Odwijanie zwoju

*  Zwoje nalezy odwija¢ dzien przed instalacja. Aby tatwiej
wyprostowac rury, mozna je przymocowac po obydwu
koncach do statych uchwytéw.

*  Przy odwijaniu zwojéw nalezy zachowac szczegolng
ostroznos$¢, poniewaz rura moze si¢ samoczynnie
prostowac ze znaczng sita. Odwinigcie rury z postaci
zwoju wymaga udziatu co najmniej dwoch oséb. Przed
przecieciem tasm zabezpieczajacych zwoj nalezy koniec
rury skrepowac petla z liny.

*  Naturalne krzywizny rury ze zwoju mozna wykorzysta¢
przy zmianie kierunku przebiegu rury lub w celu
uzyskania prawidtowego kata przy punktach koncowych.
Do utrzymania rury we wiasciwym potozeniu do
momentu instalacji i zasypania uzy¢ mozna workow
napetnionych piaskiem lub palikow.

Dobry sposéb rozwijania rury

Tak nie nalezy robic

Uzyj workéw z piaskiem w celu utrzymania rur we wlasciwym miejscu w trakcie
instalacji.

* W rejonach o chtodnym klimacie zwoj przed odwinigciem
nalezy — jesli to mozliwie — delikatnie podgrza¢,

Przygotowanie miejsca prowadzenia robét i utozenie rur _
Podrecznik instalacji KPS LPG 1.2



7. INSTALACJA

7.1

*  Odwin rury ze zwojow na dzien przed potozeniem
instalacji i sprawdz, czy dostepne s3 wszystkie potrzebne
narzedzia i sprzet.

Instalacja paliwowa

*  Umies¢ rury w rowie prowadzacym od zbiornika do
dystrybutora i przytnij na odpowiednig dtugos¢.

*  Zagnij rure na koncach przy uzyciu gietarki.

e  Zmierz doktadna wysokos¢, jaka jest potrzebna, zaznacz
rure i przytnij rure do zadanej wysokosci przy uzyciu
obrotowego obcinaka do rur.

»  Zaloz zhaczki zaciskowe KP LPGI0S i wkiady LPG10-AS-
NPT lub LPG0-BS.

*  Zmierz przewodnos¢.
*  Przygotuj przyfacza do dystrybutora i do zbiornika.

Zacznij od utozenia najdiuzszego odcinka rury. Jesli sig
pomylisz, mozesz wykorzystac¢ rure do nastepnego dtugiego
przebiegu rury.

7.2  Ciecie rury

W celu zapewnienia odpowiedniego uzycia rur ze ztaczka KP
LPG10S nalezy je cia¢ doktadnie prostopadle do ich osi. Cigcia
rur zawsze nalezy dokonywac narzedziami dopuszczonymi
przez KPS. Nie wolno cigé rur za pomoca ostrza pity dowol-
nego rodzaju.

Rury muszq byc¢ cigte prostopadle, by pasowaty do ztqczki KP LPG | 0S.

Do ciecia rur LPG mozna wykorzysta¢ nozyce do rur KPS.
W celu uzycia obcinaka nalezy czes¢ zakrzywiona umiescic
na gorze rury, zas ostrze tnace pod rura. Utozenie nozyc w
taki sposob jest wazne, bowiem pomaga uzyskac prostopadte
przecigcie. Dolna rekojes¢ nalezy utrzymywac w pozycji
nieruchomej, zas gérnej nalezy uzy¢ do ciecia. Sprawdz, czy
ciecie zostato wykonane prostopadle.

Do ciecia rur KPS LPG mozna uzy¢ nozyc do rur.

Instalacja
Podrecznik instalacji KPS LPG .2

Najlepszym narzedziem do cigcia rur KPS LPG jest obrotowy
obcinak do rur KPS, ktéry zapewnia prostopadte ciecie.

* W celu otwarcia obcinaka wcisnij nakretke zwalniajaca.

*  Umies¢ obcinak tak, by jego rolki znalazty sie pod rurg i
docisnij kétko tnace, by uzyskato styk z rura. Obroc w
prawo pokretto przesuwu kota tnacego o pot obrotu.

*  Obroéc¢ obcinak w kierunku od siebie wokot rury,
zataczajac jedno okrazenie. Obroc¢ pokretto przesuwu w
prawo o poét obrotu.

*  Teraz obracaj obcinak w kierunku do siebie i po kazdym
petnym obrocie obracaj pokretto przesuwu o okoto 45°
w celu sukcesywnego dociskania kota tnacego w gtab
rury. Powtarzaj czynno$¢ do zakonczenia ciecia.

Dobra rada!

Do szybkiego uciecia rury na przyblizona dtugosé uzyj
nozyc do cigcia rur, a nastgpnie uzyj obrotowego
obcinaka do rur w celu ostatecznego dociecia.

Obrotowy obcinak do rur zapewnia precyzyjne prostopadte przeciecie.

Bezpieczenstwo

Nalezy zachowac ostroznosc réwniez przy cigciu rury
dostarczonej w postaci zwoju, ktora zostatfa juz odwinieta
ze zwoju, poniewaz odciete konce maja tendencje do
przyjmowania na powrot zakrzywionego ksztattu, grozac
uderzeniem blisko stojacych osob i spowodowaniem
obrazen. Jedna osoba powinna cia¢, a druga trzymac rure.

Do sfazowania wnetrza rury uzyj skrobaka dostarczonego
wraz z obcinakiem do rur. Uprosci to zamontowanie
wiiadow KP LPG10-AS-NPT i KP LPG10-BS. Nie uzywaj
zwyktego noza, poniewaz istnieje ryzyko powstania klinowych
nacie¢, ktére moga spowodowac wystapienie w rurze
pekniec.

Dojscie do skrobaka jest mozliwe po odchyleniu obcinaka i
wcisnieciu trzpienia zwalniajacego.



7.3 Giecie rury

Odkrec¢ nakretki motylkowe i wyciagnij Obroé¢ do dotu przedtuzke z samonastawng
catkiem przedtuzki. Dokre¢ nakretki. rolka.

Zwolnij duzy zatrzask i odchyl na druga
strone.

Odkrec nakretke motylkowa i wyciagnij
catkiem uchwyt. Dokre¢ nakretke.

Podnies uchwyt i ustaw duzy zatrzask
w potozeniu wyjsciowym z trzpieniem
blokujacym w pierwszym wycigciu.

In /\
7\

[/

Upewnij sig, ze rura spoczywa na samona-
stawnej rolce oraz pomiedzy dwiema krawe-
dziami ustalajacymi w tylnej czesci gietarki.

Stan na podtuznicach po obydwu stronach
rury i powoli pociagnij uchwyt w celu
rozpoczecia gigcia rury.

Umiesc¢ rure w taki sposéb, by wystawata
przynajmniej na odlegtos¢ 1,4 metra

od krawedzi giecia. Zapewni to zgiecie
umozliwiajace zakopanie rury na gtebokos¢
60 cm. W przypadku koniecznosci zakopania
rury na wigkszej gtebokosci odpowiednio
dostosuj jej potozenie.

Gdy zapadka blokady zatrzasnie si¢ w
pierwszym wycieciu, zwolnij uchwyt.

Odczekaj 3 minuty w celu umozliwienia
dopasowania sie rury.

Stan na podtuznicach i powoli pociagnij
uchwyt do zatrzasniecia sig zapadki w
kolejnym wycieciu w gietarce.

Zwolnij uchwyt i odczekaj 3 minuty.

Powtarzaj czynnos¢ do petnego zagiecia
rury. Odczekaj 3 minuty migdzy kolejnymi
wycieciami.
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Wyciagnij tasme mocujaca. Wyznacz Zatoz Sruby, podkiadki i nakretki tak, by Przed dokreceniem sSrub upewnij sie, ze
przyblizone potozenie opasek zaciskowych. metalowa tasma znajdowata si¢ bezposrednio  metalowa tasma jest ustawiona jest pod
pod srubami. katem okoto 45 stopni.

Weisnij lekko uchwyt i zwolnij mechanizm Zagiecie musi mie¢ wysokos¢ minimum
blokady. 70 cm, a wiecej, jesli gtebokos¢ zakopania
ma by¢ wieksza niz 60 cm.

Umie$¢ rure w rowie i zmierz oraz zaznacz Utnij rurg na wymagana ostateczng dtugos¢

dokfadnga wymagana wysokos$¢. Koniec przy uzyciu obrotowego obcinaka do rur
rury powinien sie znajdowaé na poziomie KPS.

gotowego podjazdu.

Podrecznik instalacji KPS LPG .2



7.4 Montaz armatury przejsciowej

Przy przejsciu z tworzywa sztucznego do metalu nalezy zastosowa¢ zfaczke zaciskowa KP LPG10S z wktadem gwintowanym KP
LPG10-AS-NPT lub wktadem kotnierzowym KP LPG10-BS.

Przy montazu ztaczki zaciskowej LPG10S uzywaj zawsze klucza
dynamometrycznego w celu doktadnego kontrolowania momentu

dokrecenia. Zbyt szybkie przytozenie zbyt duzej sity moze
spowodowac pekniecie srub, a nawet ztaczki.

Wktady LPG | 0-ASNPT i LPG | 0-BS.

@
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Potrzebne sa: klucz wpustowy, klucz pfaski
17, klucz dynamometryczny (20 - 47 Nm) z
nasadka |7 oraz gumowy mtotek.

Upewnij sig, ze rura jest obcigta
prostopadle.

Przesmaruj mata srube montazowg pasta
miedziana, pasta ceramiczng lub MoS2.

L o
i

Wiz Srube w otwor i obréé w prawo w
celu otwarcia ztaczki.

Zatéz zhaczke na koniec rury.

Odkrec srube montazowa.

Upewnij sig, ze krawedz LPG10S
spoczywa w rowku wktadu KP
LPG10-AS-NPT lub BS.

Za pomoca gumowego mtotka wbij catkiem
wkiad KP LPG10-AS-NPT lub KP LPG10-BS
w rure.

Podrecznik instalacji KPS LPG 1.2
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Wyjmij $rubg montazowa. Przesmaruj sruby, podktadki i nakretki pasta Zatdz sruby, podkdadki i nakretki na ztaczke.
miedziana, pasta ceramiczng lub MoS2.

Y,

5 min. 15 min,
3 x 2 x
Ustaw klucz dynamometryczny na 20 Nm. Dokrecaj Ustaw klucz dynamometryczny na 40 Nm. Dokrecaj
naprzemienne $ruby, za kazdym razem po pét obrotu, naprzemienne $ruby, za kazdym razem po pot obrotu,
do 20 Nm. do 40 Nm.
Odczekaj 5 minut. Odczekaj |5 minut.
Powtorz czynnosc 3 razy. Powtérz czynnosc 2 razy.

{X

Ustaw klucz dynamometryczny na 47 Nm. Dokrecaj naprzemienne $ruby, za kazdym razem
po pét obrotu, do 47 Nm.

Odczekaj 30 minut.

Powtarzaj czynno$¢ do petnego zamkniecia ztaczki.
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7.5 Sprawdzenie przewodnosci 7.6 Uziemienie

Rura KPS LPG ma przewodzaca warstwe wewnetrzng, System rur przewodzacych LPG musi mie¢ potaczenie z
ktora rozprasza tadunki elektrostatyczne. Rura, armatura gtdwnym uziemieniem w punkcie instalacji i w przylegtych
przejsciowa oraz inne przylaczone elementy armatury i podtaczonych obiektach przewodzacych prad zgodnie z
rury z metalu tworza ciagly sciezke przewodzaca, ktéra po obowiazujacymi przepisami.

uziemieniu eliminuje niebezpieczenstwa spowodowane przez

Zawsze konsultuj sie z kompetentnym elektrykiem
fadunki elektrostatyczne. ) SI] P Y Y

dobrze znajacym krajowe przepisy w celu upewnienia

Po zamontowaniu na konce rury ztaczek KP LPG10S wraz z sie, ze uziemienie i wyréwnanie potencjatu systemu rur i
LPGI10-AS-NPT lub LPG10-BS konieczne jest sprawdzenie instalacji przylegtych zostaty wykonane w sposob wiasciwy
przewodnosci rury pomiedzy obydwoma koncami przy uzyciu i gwarantujacy zapobieganie niebezpieczenstwom w postaci
testera przewodnosci KPS. tadunkéw elektrostatycznych.

Zawsze na poczatku i na koniec dnia pracy trzeba
przeprowadzi¢ kalibracje testera. Sprawdz zaréwno sygnat
czerwony, jak i zielony zgodnie z ilustracja.

Zawsze na poczqtku i na koniec dnia trzeba przeprowadzic kalibracje testera
przewodnosci.

I.  Podtacz przewody do testera i do koncéw odcinka rury.

2. Wocisnij przycisk "TEST". Zielona lampka i sygnat
dzwiekowy oznaczaja whasciwa przewodnos¢. Czerwona
lampka i brak sygnatu dzwigekowego oznaczaja, ze
przewodnos¢ nie jest witasciwa.

Gdy wskaznik natadowania baterii przybierze czerwony kolor,
wymien baterie 9 V.
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7.7 Podfaczenie do zbiornika i dystrybutora

Przejscie z gwintowanym kotnierzem

Zastosuj wkiad LPGI0AS i gwintowany koftnierz LPG21S .

KP LPG67

LPGIOS | pG10-AS-NPT

LPG21S-NPT —

Zespot przejscia z zastosowaniem gwintowanego kofnierza. Po zmontowaniu.

Przy montazu gwintowanego kotnierza uzyj klucza do rur lub klucza ptaskiego 41 do przytrzymania wktadu LPG10-AS-NPT.

P R

LPG21S-  LPGIé LPG20S LPG29
NPT

Zastosuj uszczelke z wiékna miedzy kotnierzami. Po zmontowaniu.
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Przejscie z kotnierzem zgrzewnym

Przy przejsciu bezposrednio do kotnierza zgrzewnego zastosuj wktad LPG10-BS, potowki kotnierza LPG22S oraz kotnierz
zgrzewny LPG20S. Kotnierz zgrzewny LPG20S musi by¢ przyspawany przed zamontowaniem.

LPGI0S LPGI0-BS LPG22S LPG20S LPG29

Zespot przejscia z zastosowaniem zgrzewnego kotnierza. Po zmontowaniu.

Sprawdz, czy O-ring we wktadzie LPG10-BS nie jest uszkodzony. Uszkodzony O-ring spowoduje nieszczelnosc¢ instalacji. W
razie potrzeby wymien na O-ring LPG17.

Jesli potrzebny jest nowy O-ring we wktadzie LPG | 0-BS, uzywaj tylko O-ringu LPG17.

Rozgatezienie przewodéw LPG

Przy rozgatezieniu instalacji LPG lub powrotnej oparéw mozna zastosowaé ponizsze rozwiazanie. Patrz tez Aneks B — rysunek i
wyszczegdlnienie elementow.

Rozgatezienie przewodéw LPG.
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Uszczelnianie gwintow

KP LPG67

Wszystkie elementy armatury maja gwint NPT, ktory nalezy uszczelni¢ tasma do gwintéw rur (gazoszczelng).

NIE wolno smarowac stozkowych uszczelek na armaturze, tréjnikach i kolankach, nie wolno stosowac szczeliwa.

Smarowanie gwintéw

Sp S
00 gt

Wszystkie gwinty na srubach i nakretkach nalezy bezwzglednie przesmarowaé pasta miedziana, pasta ceramiczna lub MoS2.

Zawory bezpieczenstwa

Zawor bezpieczenstwa musi by¢ zamontowany na wszystkich sekcjach rury, ktére mozna odcia¢ dowolnego rodzaju zaworem.
Zawor bezpieczenstwa powinien by¢ ustawiony na maksimum 25 bar w celu zapobiezenia nadmiernemu wzrostowi cisnienia w
wyniku rozszerzania sie LPG pod wptywem ciepta lub wadliwego dziatania systemu.

Rozgatezienie przygotowane do montazu zaworu bezpieczenstwa.
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8. PROBA CISNIENIOWA | SZCZELNOSCI

Prawidtowo przeprowadzone préby cisnieniowa i szczelnosci sa niezbedne w kontekscie zapewnienia wtasciwej jakosci montazu

i bezproblemowej eksploataciji.

Przeprowadzenie proby cisnieniowej i szczelnosci musi by¢ zgodne z lokalnymi, krajowymi lub regionalnymi przepisami. Podane
wartosci cisnienia i czasu stanowig minimalny wymog dla waznosci gwarancji udzielanej przez KPS. Przepisy lokalne, krajowe,
badz regionalne moga wymagac testdw o zaostrzonych parametrach. Przeprowadzenie proby cisnieniowej z wykorzystaniem
gazu pod wysokim cisnieniem moze wymagac specjalnej akredytacji lub zezwolenia.

Bezpieczenstwo

W przypadku, gdy w dowolnej czesci instalacji
paliwowej obecne byto kiedykolwiek paliwo, do
testow mozna uzy¢ tylko i wyfacznie azotu. Przed
przystapieniem do prac upewnij sig, ze ze wszystkich
rur zostato doktadnie usunigte paliwo i opary paliwa
poprzez przedmuchanie azotem.

Osoby nieupowaznione nie maja prawa wstepu

na teren prowadzonych prac przez caty czas, gdy

w systemie wytworzone jest wysokie cisnienie.
Przebywac tam moze tylko niezbedny personel.
Wszystkie osoby znajdujace sie na miejscu powinny
zostac ostrzezone o probie cisSnieniowej. Powinny one
unika¢ stawania w miejscu, w ktorym grozi uderzene
przez element systemu rur, ktory mogtby ulec
poluzowaniu w trakcie proby cisnieniowe;.

Przed poddaniem systemu dziataniu cisnienia
przeprowadz analize zagrozen i upewnij sig, ze caty
personel znajduje sie w bezpiecznej odlegtosci od
systemu pod cisnieniem. Nalezy si¢ stosowac do
wszystkich przepisow bezpieczenstwa obowiazujacych
na szczeblu krajowym, regionalnym i lokalnym.

8.1 Proba ci$nieniowa — obowiazkowa

Metoda testowania

Wyposazenie.

Wyposazenie do zaslepiania rury po obydwu koncach.
Metalowe kotnierze lub zatyczki z test portami.

Rury pneumatyczne.

Sprezone powietrze lub azot.

Roztwoér mydlany przygotowany z wody i niewielkiej
ilosci detergentu takiego jak mydto, ptyn do zmywania
naczyn itp. W celu fatwego naktadania wlej do butelki z
rozpylaczem lub uzyj gabki i wiaderka.

Manometr do préby cisnieniowe;j.

Manometry do proby szczelnosci. Cisnienie
wykorzystywane w takcie przeprowadzania prob
powinno by¢ wskazywane w srodkowej czesci skali
manometru.

Lusterko.

Weryfikacja

*  Znalezienie potencjalnych stabych |
elementéw w systemie.

25 bar (363 psi) przez 5 minut. .
(Maks. 40 bar / 580 psi)

Zaden element nie ma prawa si¢
poluzowac.

*  Nalezy zawsze odfaczy¢ lub oddzieli¢ testowany odcinek rury od strony zbiornika i od strony dystrybutora. Proby
szczelnosci zbiornika i przytaczy rur do zbiornika powinny by¢ przeprowadzone oddzielnie.

*  Wytworzenie przy uzyciu powietrza lub azotu cisnienia o wartosci 25 bar (363 psi) i utrzymanie tego cisnienia przez
5 minut. Jesli przepisy wymagaja przeprowadzenia proby pod wyzszym cisnieniem, nalezy sie zastosowac do przepisow, nie

nalezy jednak wytwarzaé cisnienia wyzszego niz 40 bar (580 psi).

Przy prawidtowym montazu zaden z elementow nie powinien si¢ poluzowac.

Proéba cisnieniowa i szczelnosci _
Podrecznik instalacji KPS LPG 1.2



8.2 Préba szczelnosci - obowiazkowa

Cel Metoda testowania Weryfikacja
e Znalezienie wyciekéw w systemie. [+  0,02-0,70 bar (0,3-10 psi) przez *  Pecherzyki wskazuja na
| godziny. Dostosuj cisnienie do nieszczelnos¢.

dokfadnosci uzywanych manome-

trow. (Maks. 25 bar / 363 psi) *  Spadek cisnienia, ktorego nie da

sie wyjasni¢ spadkiem temperatury
*  Natozenie mydlin na wszystkie $wiadczy o nieszczelnosci.
potaczenia.

*  Dokumentowanie cisnienia i tempe-
ratury w trakcie trwania proby.

Szczelnos¢ instalacji rurowej przed zasypaniem sprawdza sig poprzez:
I.  Natozenie na wszystkie pofaczenia mydlin, gdy rura znajduje sie pod cisnieniem. Pecherzyki wskazuja na nieszczelnos¢.

2.  Odczyt zmian ci$nienia i temperatury w trakcie trwania proby. Malejaca wartosé cisnienia swiadczy o nieszczelnosci.

Dobra rada!

Mydliny s3 najlepsza metoda wykrywania nieszczelnosci.

Tworzenie si¢ pecherzykow z calq pewnosciq wskazuje na nieszczelnosc.

Procedura

*  Woytworz w rurze cisnienie o wartosci 0,02-0,70 bara (0,3-10 psi), stosujac powietrze lub azot. Dostosuj ciSnienie do
rozdzielczosci uzywanych manometrow, tak by tatwo mozna byto odczyta¢ zmiany ci$nienia. Jesli przepisy wymagaja
przeprowadzenia proby pod wyzszym cisnieniem, nalezy sie zastosowac do przepisow, nie nalezy jednak przy prébie
szczelnosci stosowac cisnienia wyzszego niz 25 bar (363 psi).

*  Odnotuyj cisnienie poczatkowe.

*  Natoz na wszystkie potaczenia roztwoér mydta (zaczynajac od wyposazenia testowego i jego przytaczy) i obserwuj, czy
pojawiaja sie pecherzyki $wiadczace o nieszczelnosci. Zwro¢ uwage na mydliny pod rurami i w razie potrzeby uzyj lusterka,
by miec¢ wyrazny obraz sytuacji po spodniej stronie rury.

*  Notuj wartosci cisnienia i temperatury otoczenia w |0-minutowych odstepach przez | godziny. Nie powinny wystepowac
zadne wahania ci$nienia, ktorych nie mozna wyjasni¢ w sposéb rozsadny zanotowanymi wahaniami temperatury.

*  Po | godzinach ponownie przeprowadz test wszystkich potaczen przy uzyciu roztworu mydta.
W przypadku uzycia mniej doktadnego manometru przedtuz czas proby do 4-24 godzin.

Woytyczne dotyczace oceny zmian ci$nienia w trakcie trwania proby szczelnosci

Wszystkie przypadki wahania cisnienia powinny da¢ sie racjonalnie wytlumaczy¢ odnotowanymi zmianami temperatury.
Cisnienie gazu uzytego do przeprowadzenia proby szczelnosci rosnie i maleje wraz z temperatura.

) 2) 3)
-

Temperatura i cisnienie w funkgji czasu. Zielona krzywa = cisnienie. Czarna krzywa = temperatura.

m Proba cisnieniowa i szczelnosci
Podrecznik instalacji KPS LPG .2



Scenariusz |

W trakcie trwania préby cisnienie ulegato wahaniom i nieco sie obnizyto, ale temperatura wykazuje bardzo podobne zmiany.
Jesli nie wykryto miejsc nieszczelnosci w przy sprawdzaniu mydlinami, system najprawdopodobniej jest szczelny.

Scenariusz 2

W trakcie trwania préby cisnienie nieco wzrosto. Mozna to wyjasni¢ wzrostem temperatury otoczenia, jaki zostat odnotowany
w tym samym czasie. Jesli nie wykryto miejsc nieszczelnosci w przy sprawdzaniu mydlinami, system najprawdopodobniej jest
szczelny.

Scenariusz 3

Temperatura utrzymywata sie w trakcie trwania proby na stalym poziomie, natomiast ci$nienie nieco spadfo. Powodem jest
najprawdopodobniej nieszczelnos¢. Znajdz miejsce nieszczelnosci przy uzyciu mydlin.

8.3  Proéba szczelnosci podczas zasypywania — nieobowiazkowa

Metoda testowania Weryfikacja
e Uzyskanie natychmiastowego * 0,02-0,20 bara (0,3-2,9 psi). *  Malejaca wartos¢ cisnienia Swiadczy
wskazania w razie uszkodzen o nieszczelnosci.

spowodowanych zasypywaniem.

Przy zachowaniu niskiego cisnienia w instalacji w podczas jej zasypywania, kazde uszkodzenie spowodowane t3 operacja moze
zosta¢ natychmiast wykryte, jesli wystapi nagla zmiana cisnienia.

Poniewaz w trakcie zasypywania instalacji w poblizu znajduja sie pracujacy ludzie, zaleca sig¢ zastosowanie w tym czasie cisnienia
o wartosci od 0,02 do maksimum 0,20 bara (0,3-2,9 psi).

8.4 Proba szczelnosci po zasypaniu instalacji — nieobowiazkowa

Cel Metoda testowania Weryfikacja
*  Znalezienie wyciekdw w systemie. |  0,02-0,70 bar (0,3-10 psi) przez *  Malejaca wartosc cisnienia Swiadczy
Po zasypaniu instalacji zmiany | godziny. Dostosuj cisnienie o nieszczelnosci.
temperatury powinny by¢ do dokfadnosci uzywanych
minimalne, a ci$nienie powinno w manometrow.
trakcie préby utrzymywac sie na *  Notuj cisnienie w trakcie trwania
statym poziomie. proby.

Po zasypaniu wahania ci$nienia spowodowane zmianami temperatury s3 zredukowane niemal do zera. Powtorzenie proby
szczelnosci potwierdzi, ze instalacja rurowa nie zostata uszkodzona podczas zasypywania.

Procedura
*  Sprawdz, czy rura jest zaslepiona po obydwu stronach.

*  Woytwdrz w rurze cisnienie o wartosci 0,02-0,70 bara (0,3-10 psi), stosujac powietrze lub azot. Dostosuj ciSnienie do
doktadnosci uzywanych manometréw, tak by mozna byto odczyta¢ zmiany cisnienia.

*  Odnotuj cisnienie poczatkowe.
*  Notuj wartosci ci$nienia wl0-minutowych odstepach przez | godziny.

Spadajaca wartos¢ cisnienia $wiadczy o nieszczelnosci.

Proéba cisnieniowa i szczelnosci _
Podrecznik instalacji KPS LPG 1.2



9. ZAKONCZENIE INSTALAC]I

Asfalt (nawierzchnia
tluczniowa smotowana)

9.1 Dokumentacja

Wypetnienie (materiat

Wykonawca technologii (instalator) zawsze musi wypetnié v i
uzyty do zasypywania)

Liste Kontrolng Instalacji LPG KPS. Lista ta musi by¢
przechowywana przez caty okres obowiazywania gwarancji.

Jest to wymodg waznosci udzielanej przez KPS 30-letniej i
gwarancji na wyroby.

Tasma lub siatka
ostrzegawcza

Piasek

Zaleca si¢ ponadto zachowanie nastgpujacej dokumentacji:

*  Dokumentacja z testow przewodnosci.

*  Dokumentacja z préb cisnieniowych i szczelnosci.

*  Dokumentacja fotograficzna instalacji wykonana przed 200 mm 100 mm

zasypaniem.
Minimalne odstepy.

*  Rysunek wykonanej instalacji. ] . L )
Szczegdlng uwage nalezy zwrocic¢ na podsypke pod rurami w

. celu upewnienia sig, ze pod rura nie ma pustych przestrzeni.
9.2 Zasypywanle Ubij piasek takze pod, obok i pomiedzy rurami w celu

Zasypywanie moina rozpoczaé dopiero po pomyéinym uzyskania jak najlepszych wiasnosci w dtugim okresie.

zakonczeniu badania przewodnosci oraz proby cisnieniowej
i szczelnosci. Sprawdz, czy rury s3 utozone zgodnie ze
wskazowkami.

Prawidtowe zasypanie stanowi podparcie dla rury, chroni ja
przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz przejmuje skutki
rozszerzalnosci/kurczliwosci termicznej, ruchu o duzym
natezeniu i innych obcigzen, ktorym poddany jest system rur.

Do zasypania nalezy uzy¢ czystego piasku (wielkos¢ ziaren

3 mm). Piasek musi zosta¢ ubity przy uzyciu maszyny co
okoto 20 cm. Optymalna gteboko$¢ warstwy zalezy od uzytej
maszyny. Ubijanie mozna wykonaé przy uzyciu recznych
ubijakéw, udarowych ubijakéw mechanicznych, lub tez ptyt
wibracyjnych. W ubiciu moze by¢ pomocne nasycenie piasku
woda, nie jest to jednak wystarczajaca samodzielna metoda
zageszczenia.

Przy ubijaniu nalezy uwaza¢, by rury nie ulegty uszkodzeniu Ostroznie dokondj zasypania pod rurami.
lub przesunigciu. Nie ubijaj materiatu bezposrednio nad
rurag do momentu, az znajdzie si¢ nad nig przynajmniej
30-centymetrowa warstwa. Grubos¢ warstwy powinna byc¢
wieksza w przypadku uzycia cigzszego lub mocniejszego

Rura powinna by¢ zasypana na gtebokosci minimum 600 mm,
liczac od gory rury do gotowej powierzchni podjazdu.
Zakopanie na wiegksza glebokosé moze by¢ konieczne w
miejscach narazonych na ruch samochodéw osobowych lub

Sprztu. ciezarowych, badz tez w przypadku lokalizacji w goracym
Przestrzen w promieniu 200 mm od rur powinna zawsze byé klimacie. Przy pracach ziemnych nalezy przestrzega¢ norm i
wypetniona piaskiem. Piasek musi by¢ wolny od substangiji przepisow regulujacych te dziedzing.

organicznych, $niegu, lodu oraz zanieczyszczen paliwem. Umies$é tasme ostrzegawcza minimum 30 cm nad

rurami lub zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

9.3 Przed oddaniem do uzytku

Upewnij sig, ze wnetrze rur w instalacji jest wolne od
wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Przedmuchaj rury
powietrzem lub azotem w celu doktadnego wyczyszczenia.

m Zakonczenie instalacji
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10. MODYFIKACJA | NAPRAWY INSTALAC]I

10.1 Przygotowanie i warunki
bezpieczenstwa

Zaleca sie zamkniecie stacji paliw na czas prowadzenia
jakichkolwiek prac modyfikacyjnych lub naprawczych.
Nalezy ograniczy¢ dostep do miejsca prowadzenia robot,
a wszystkie obowiazujace przepisy bezpieczenstwa musza
byc scisle przestrzegane. Uzyty w miejscu prowadzenia
prac sprzet powinien by¢ doktadnie sprawdzony w celu
zagwarantowania jego petnej sprawnosci.

Zbiorniki i systemy rur nalezy opréznic i dokfadnie
przeptukaé lub w inny sposéb zabezpieczy¢, tak by w miejscu
prowadzenia prac nie byto paliwa, resztek paliwa, ani
oparow paliwa.

Nalezy odtaczy¢ urzadzenia elektryczne — takie, jak
dystrybutory i pompy.

10.2 Modyfikacje i naprawy

Wszystkich elementéw armatury KPS ze stali nierdzewnej,
Z wyjqtkiem zlaczki zaciskowej LPG10S oraz witadow
LPGI0AS i LPGI0BS, mozna uzyé ponownie w przypadku

modyfikacji lub naprawy, chyba, ze komponenty maja
widoczne uszkodzenia. Przed ponownym uzyciem zawsze
nalezy sprawdzi¢, czy O-ringi i uszczelki nie s3 uszkodzone i
znajduja sie w dobrym stanie. W razie koniecznosci nalezy je
wymienic.

W przypadku uszkodzenia rury KPS LPG nalezy wymienic¢
caty rure. Nieuszkodzona istniejaca rura moze by¢ uzyta
ponownie — albo na catej dlugosci z istniejacymi zagigciami,
albo na krétszym odcinku.

W przypadku koniecznosci skrocenia istniejacej rury w celu
ponownego uzycia, zawsze nalezy odcia¢ istniejace zagiecie

przed wykonaniem nowego. Nie wolno podejmowac prob

modyfikacji juz zagigtej czgsci rury.

10.3 Proba cisnieniowa i szczelhosci
po modyfikacjach i naprawie

Po przeprowadzeniu modyfikacji lub napraw systemu,

w ktérym znajduje sie paliwo, do préb cisnieniowej

i szczelno$ci mozna uzy¢ tylko i wylacznie azotu. Do
przeprowadzenia proby cisnieniowej nie wolno stosowac
powietrza, ani paliwa.

Modyfikacja i naprawy instalacji
Podrecznik instalacji KPS LPG 1.2



I 1. WARUNKI BEZPIECZENSTWA

KPS zaleca sporzadzenie analizy bezpieczenstwa pracy w celu
zdefiniowania potencjalnych zagrozen przy prowadzeniu prac.
W celu niedopuszczenia do wypadkow, obrazen i zdarzen
nalezy podja¢ wtasciwe kroki w kierunku zapewnienia bezpie-
czenstwa oraz korzystac¢ z wyposazenia ochronnego. Szcze-
g6lna uwage nalezy skierowaé na kwestie bezpieczenstwa w
obszarach potencjalnie niebezpiecznych, w ktorych prowadzo-
ne s3 naprawy lub prace konserwacyjne, badz modernizacyjne.

Przy odwijaniu zwojow nalezy zachowac szczegdlng ostroz-
nos¢, poniewaz rura moze sie samoczynnie prostowac ze
znaczng sita. Odwiniecie rury z postaci zwoju wymaga udziatu
co najmniej dwoch osob. Przed przecigciem tasm zabezpiecza-
jacych zwéj nalezy koniec rury skrepowac petla z liny.

Odwijanie i ciecie zwojéow

*  Przy przecinaniu zwoju jedna osoba powinna cig¢, a druga

trzymac rure.

*  Zwoje nalezy odwija¢ dzien przed instalacja. Aby tatwiej
wyprostowac rury, mozna je przymocowac po obydwu
koncach do statych uchwytéw.

*  Naturalne krzywizny rury ze zwoju mozna wykorzystac
przy zmianie kierunku przebiegu rury lub w celu
uzyskania prawidtowego kata wlotu studzienki zlewowe;j.
Do utrzymania rury we wiasciwym potozeniu do
momentu instalacji i zasypania uzy¢ mozna workow
napetnionych zwirem lub palikow.

Jedna osoba powinna trzymac rure, a druga ciqc.

Nalezy zachowaé ostrozno$¢ réwniez przy cieciu rury
dostarczonej w postaci zwoju, ktora zostata juz odwinieta ze
zwoju, poniewaz odciete konce maja tendencje do przyjmo-
wania na powrot zakrzywionego ksztattu, grozac uderzeniem
blisko stojacych oséb i spowodowaniem obrazen. Jedna osoba
powinna cia¢, a druga trzymac rure.

Woarunki bezpieczenstwa
Podrecznik instalacji KPS LPG .2

11.2 Korzystanie ze sprzetu

Nalezy zachowa¢ szczegdlna ostroznosc przy pracy z narze-
dziami do ciecia, by nie spowodowac obrazen.

Badanie przewodnosci powinno sie odbywa¢ zawsze w obsza-
rze wolnym od fatwopalnych ptynéw i oparow.

11.3 Proba cisnhieniowa

W przypadku wykorzystania wysokiego cisnienia nalezy
przestrzega¢ lokalnych, krajowych i regionalnych przepisow, a
przed przystapieniem do czynnosci dokonaé oceny zagrozen.

Jesli w systemie byto obecne paliwo do préb cisnieniowych i
szczelnosci wolno stosowac tylko i wytacznie azot.

Przed wytworzeniem cisnienia zaslep rure od strony zbiorni-
ka. Nie wytwarzaj cisnienia w zbiorniku, w ktérym znajduje
sie paliwo.

Osoby nieupowaznione nie maja prawa wstgpu na teren pro-
wadzonych prac przez caly czas, gdy w systemie wytworzone
jest wysokie cisnienie. Przebywa¢ tam moze tylko niezbedny

personel. Wszystkie osoby znajdujace sig¢ na miejscu powinny
zostac ostrzezone o probie ciSnieniowej. Powinny one unika¢
stawania w miejscu, w ktérym grozi uderzene przez element

systemu rur, ktéry mogtby ulec poluzowaniu w trakcie préby
cisnieniowe;j.

11.4 Prace naprawcze,
konserwacyjne i modernizacyjne

Przed rozpoczeciem prac modyfikacyjnych i naprawczych
nalezy sporzadzi¢ szczegotowa analize zagrozen i podjac
odpowiednie $rodki w celu wyeliminowania lub zminimalizo-
wania zagrozen. Przestrzegaj obowiazujacych przepiséw BHP i
upewnij sie, ze zostaly udzielone wszystkie niezbedne zezwo-
lenia na prowadzenie prac.

Zaleca si¢ zamknigcie stacji paliw na czas prowadzenia
jakichkolwiek prac modyfikacyjnych lub naprawczych. Nalezy
ograniczy¢ dostep do miejsca prowadzenia robét, a wszystkie
obowiazujace przepisy bezpieczenstwa musza by¢ scisle prze-
strzegane. Uzyty w miejscu prowadzenia prac sprzet powinien
by¢ dokfadnie sprawdzony w celu zagwarantowania jego
petnej sprawnosci i przydatnosci w kontekscie zamierzonego
zastosowania.

Zbiorniki i systemy rur nalezy oprozni¢ i doktadnie przeptukaé
lub w inny sposob zabezpieczy¢, tak by w miejscu prowadze-
nia prac nie byto paliwa, resztek paliwa, ani oparow paliwa.
Nalezy odtaczy¢ urzadzenia elektryczne — takie, jak dystrybu-
tory i pompy zanurzeniowe.

Urzadzenia i narzedzia uzywane w obszarach potencjalnie
niebezpiecznych, w ktorych moze wystepowac atmosfera
wybuchowa musza by¢ zaklasyfikowane jako dopuszczone do
takiego uzytku zgodnie z krajowymi badz regionalnymi prze-



pisami. Patrz przykiady okreslone w europejskiej dyrektywie
ATEX pod adresem
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/guide/.

1.5 Substancje niebezpieczne
LPG

Niebezpieczenstwa — skroét

Gaz w stanie ptynnym moze by¢ szkodliwy przy
wdychaniu.

Kontakt z ptynnym gazem moze spowodowaé
odmrozenia.

Ekspozycja na duza dawke moze spowodowac zawroty
gtowy i oszotomienie. Bardzo duza dawka moze
spowodowac uduszenie i Smier¢ w wyniku braku tlenu.

Ptynny gaz jest bardzo fatwopalny i grozi pozarem.

Jak ograniczy¢ narazenie na dziatanie substancji
niebezpiecznych

Pracuj w dobrze przewietrzanych miejscach.
Nos$ odziez ochronna.

Po wystawieniu na dziatanie substancji niebezpiecznej
natychmiast doktadnie przemyj skazone miejsce.

W przypadku kontaktu ze skora natychmiast zanurz
wystawiong na kontakt czes¢ ciata w cieptej wodzie.

Pierwsza pomoc

Kontakt z oczami

Natychmiast sptukuj duzg iloscia wody przez przynajmniej
I5 minut, podnoszac od czasu do czasu gérng i dolng
powieke. Do ptukania zdejmij soczewki kontaktowe, jesli
s3 uzywane.

Kontakt ze skora

Zanurz wystawiong na dziafanie czes¢ ciata w ciepfej
wodzie. Skontaktuj sig z lekarzem.

Wdychanie

Usun poszkodowana osobe z miejsca ekspozycji.

Rozpocznij sztuczne oddychanie (powszechnie stosowang
metoda) w przypadku ustania oddechu, a sztuczne
oddychanie i masaz serca w przypadku dodatkowo
zatrzymania akcji serca.

Jak najszybciej przewiez poszkodowana osobe do
placowki medyczne;j.

Warunki bezpieczenstwa
Podrecznik instalacji KPS LPG 1.2



ZALACZNIKI

A. Przyktad instalacji LPG

B. Przyktad instalacji LPG

C. Instalacja paliwowa LPG - lista kontrolna
D. Dokument z préb rury LPG

E. Préba szczelnosci rury LPG
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INSTALACJA PALIWOWA LPG oo
— LISTA KONTROLNA

Wypetnia wykonawca technologii podczas okresu gwarancyjnego.

Informacje dotyczace wykonawcy: Informacje o miejscu instalacji:
Wykonawca: Whasciciel:

Adres: Adres stacji:

Telefon: Telefon:

Kontakt: Kontakt:

L1 Wszystkie produkty KPS uzyte w celu wykonania instalacji zostaly sprawdzone w momencie dostarczenia
na miejsce i s3 wolne od uszkodzen powstatych w transporcie i przenoszeniu.

1 Wszystkie elementy KPS byly ostroznie roztadowywane oraz przenoszone.

L] Wszystkie rowy, w ktérych utozone sa rury, zostaty wykopane w sposéb umozliwiajacy glebokosé
zakopania 60 cm lub wiecej i tak, by zapewni¢ minimum 10 cm wolnej przestrzeni po obydwu stronach
kazdej z rur oraz minimum 20 cm wolnej przestrzeni do $ciany rowu.

[0 Wszystkie rury zostaly zainstalowane na prawidtowo przygotowanym tozu z piasku o grubosci 20 cm (3
mm).

O Wszystkie rury KPS zostaty uciete prostopadle do ich osi za pomoca zalecanych przez KPS nozyc lub
obcinakéw do rur.

L1 Giecie rur odbywalo sie przy uzyciu gietarki KPS LPG zgodnie ze wskazdéwkami zawartymi w instrukcji
instalacji KPS LPG.

[1 Wszystkie elementy armatury KPS zostaly zamontowane zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w instrukgji
instalacji KPS LPG.

[0 Wszystkie rury zostaly zamontowane zgodnie z instrukcja instalacji KPS LPG w celu umozliwienia
kompensaciji ich rozszerzania i kurczenia.

O

Przeprowadzono probe przewodnosci wszystkich rur LPG zgodnie z instrukcjg instalacji KPS LPG.

[0 Przeprowadzono prébe cisnieniowa (rur cisnieniowych) oraz probe szczelnosci (catosci instalacji) przy
uzyciu mydlin zgodnie z instrukcja instalacji KPS LPG i nie wykryto nieszczelnosci.

L Uzyty do zasypywania materiat sktada sig z piasku (3 mm), za$ samo zasypanie wykonano zgodnie z
instrukcja instalacji KPS LPG.

[J Sprawdzono przewodno$é odcinkdw rur, wszystkie instalacje pomysinie przeszly test.

[1 System zostat wiasciwie uziemiony, a przylegte przewodzace obiekty podtaczone zgodnie ze wskazéwkami
uprawnionego elektryka.

O Instalator systemu przyjmuje do wiadomosci, iz gwarancja jest wazna pod warunkiem przeprowadzenia
instalacji przez certyfikowanego instalatora KPS w zakresie LPG, tzn. przeszkolonego i dopuszczonego
przez uprawnionego instruktora KPS.

Certyfikowany wykonawca (numer licencji, podpis i nazwa firmy) Instalator (podpis i nazwa firmy)

Imig i nazwisko czytelnie Data Imig i nazwisko czytelnie Data
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DOKUMENT Z PROBY RUR LPG

Woypetnia i przechowuje wykonawca technologii. Kopia dla klienta/odnosnych wtadz, gdy taki
wymaog.

Informacje dotyczace wykonawcy: Informacje o miejscu instalacji:
Wykonawca: Wiasciciel:
Adres: Adres stacji:
Telefon: Telefon:
Kontakt: Kontakt:
Préba przewodnosci: Przed podtaczeniem rury do zbiornika lub dystrybutora.
Proba wytrzymatosciowa: 25 bar (363 psi) przez 5 minut.
Proba szczelnosci: 0,02 — 0,7 bar (0,29 psi — 10,15 psi) przez | godziny + mydliny.

112|3|4|5|6|7|8|VR|VR|VR|VR|VR|VR|VR|VR
I 2 3 4 5 6 7 8
Przewodnos¢
Wytrzymatosc
Szczelnos¢
Certyfikowany wykonawca (numer licencji, podpis i nazwa firmy) ~Instalator (podpis i nazwa firmy)

Imig i nazwisko czytelnie Data Imig i nazwisko czytelnie Data



PROBA SZCZELNOSCI RURY LPG
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Nalezy wypetni¢ w trakcie przeprowadzania préby szczelnosci.

Nazwa miejsca:

Instalacja:

Czas (w
minutach)

Temperatura
(°CI°F)

Cisnienie
(bar/psi)

0

10

20

30

40

50

60

Mydliny:

Szczelno$¢ potwierdzona:

[] Tak

Certyfikowany wykonawca (numer licencji i podpis)

Imig i nazwisko czytelnie

Data

[] Nie

Data:







Nasze biura

KPS Head office Sweden
Box 70

SE-736 22 Kungsor

Sweden

Telephone +46 (0) 227 422 00

Telefax +46 (0) 227 422 01

Internet www.kpsystem.com

E-mail info@kpsystem.com

KPS United Kingdom

KPS UK Ltd.

Unit 2, Mid Suffolk Business Park
Progress Way

Eye, Suffolk IP23 7HU

United Kingdom

Telephone +44 13 79 870 725
Telefax +44 13 79 873 050

Internet www.kpsystem.com
E-mail info@kpsystem.com

KPS France

KPS France SAR.L
73 Avenue Carnot
94230 Cachan
France

Telephone +33 | 4663 0400
Telefax +33 | 4663 0463

Internet www.kpsystem.com
E-mail info@kpsystem.com

KPS Central and Eastern Europe
KPS CEE s.r.o

Nadrazna 1387/65

92041 Leopoldov

Slovakia

Telephone +42 | 33734 1410
Telefax +42 | 33 734 2465

Internet www.kpsystem.com
E-mail info@kpsystem.com

KPS Ibérica

Kungsors Plast System Ibérica S.L.

Avda. Diagonal Plaza |4, Nave 4|
Poligono Industrial Plaza

50197 Zaragoza

Spain

Telephone +34 876 76 8928
Telefax +34 876 76 8985

Internet www.kpsystem.com
E-mail info@kpsystem.com

KPS China

KPS Beijing Petroleum Equipment Trading Co. Ltd

Room 205 G, Floor 2,23 Dongzhimenwai Street
Dongwai Diplomatic Office Building in Chaoyang District
Beijing 100600 - PR. of China

Telephone +86 10 6532 6342
Telefax +86 10 6532 6341

Internet www.kpsystem.com.cn
E-mail info@kpsystem.com.cn

KPS South East Asia

KPS Fueling Solutions Sdn Bhd
14 Jalan Teknologi 3/1
Selangor Science Park |

Kato Damansara

47810 Petaling Jaya

Selangor Darul Ehsan

Malaysia

Telephone +60 3 615 616 44
Telefax +60 3 615 613 44

Internet www.kpsystem.com
E-mail info@kpsystem.com




Gama produktow KPS LPG

KP 50LPG100
Rura LPG PN25
@ 50 mm 100 m

KP LPG10S
Ztaczka zaciskowa
@ 50mm

KP LPG10-AS-NPT
Wiiad prosty ze ztaczka
50/25 1" Gwint zewn.NPT

KP LPG10-AS-NPT-3/4
Wktad prosty ze ztaczka
50/25 3/4" Gwint zewn.NPT

KP LPG10-BS
Wiiad prosty ze ztaczka
50/25 Kotnierz

KP LPG23S-NPT
Kolanko 90° gwint NPT
Wewn. / Zewn.

KP LPG31S-NPT
Ziaczka trojnikowa gwint
NPT3 x wewn.

KP LPG30S-NPT
Redukcja gwint NPT
Zewn./ Zewn.

KP LPG32S-NPT
Redukcja gwint NPT

Wewn./ Zewn.

KP LPG33S-NPT
Redukcja gwint NPT
Wewn. / Wewn.

KP LPG 17
O-ring 1”
do LPG10-BS NBR 70

KP LPG20S
Kofnierz zgrzewny
@ 105 mm

KP LPG21S-NPT
Kotnierz gwint wewn. NPT
@ 105 mm

KP LPG22S
Potéwki kotnierza @ 105 mm
do KP LPGI0-BS

KP LPG16
Uszczelka kotnierza z widkna
@ 60x3

KP LPG29
4 x Sruba, nakretka,
podkiadka

KP LPG34

Tasma mocujaca LPG

KP LPG50
Gietarka LPG

KP LPG67

Tasma do uszczelniania gwintéw

www.kpsystem.com




