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I. WICHTIGE INSTALLATIONSHINWEISE

-
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Rohre miissen rechtwinklig und gratfrei  Entfernen Sie Oberflachenoxidation.

geschnitten werden.

Saubern Sie die Rohre und das Inne-
re der Fittings unmittelbar vor dem
SchweiB3en.

‘m =

Messen und markieren Sie sorgfaltig die
Einfiihrungstiefe der Fittings.

Bei der Vorbereitung zum SchweiBen
eines Doppelwandrohrs, arretieren Sie
das innere Rohr mit dem Uberschu-
brohr mit einem KPS-Fixiergerit ca.

50 cm vor dem Rohrende, bevor Sie das
Fitting anbringen.

Fiihren Sie bei leitfihigen Rohren eine
KP-CC-Kupplung in die Verbindung ein.

—

Stellen Sie sicher, dass die Rohre bis
zum Anschlag der Fittings zusammen
geschoben werden.

Verwenden Sie ein Fixiergerat und
stellen Sie sicher, dass die zu verschwei-
Benden Teile wahrend des SchweiBens
und des Abkihlens keinerlei Kraften
ausgesetzt sind.

Fiihren Sie bei Verwendung von
leitfahigen KPS-Rohren alle relevanten
Leitfahigkeitstests (vor und nach dem
SchweiBlen) durch, und stellen Sie
sicher, dass das System ordnungsgemal
geerdet ist.

D

Fuhren Sie bei Installation eines Druck-
systems einen Festigkeits-/Drucktest
durch, um die Intaktheit des Rohrlei-
tungssystems sicherzustellen.

Bei Verwendung von nichtleitfahigen
Rohren erden Sie alle sonstige leitfahige
Objekte und nehmen Sie Riicksprache
mit einem sachverstandigen Elektro-
techniker.
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Fuhren Sie vor dem Verfillen (optional
auch wahrend und nach dem Verfiillen)
eine Dichtheitsprifung mit Lecksuchmit-
tel durch.
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Anhange

Haftungsausschluss

Dieses Dokument enthalt Empfehlungen und Informationen zu Komponenten des KPS-Kraftstoff-Rohrsystems™ und ihrer Instal-
lation. Es basiert auf den aktuell verfiigbaren Informationen und gilt unter bestimmten Bedingungen als maB3gebend. Bestimmte
Faktoren hinsichtlich der Umgebung, der Anwendung, der Installation oder Anderungen des Betriebsverfahrens konnen jedoch

zu verschiedenen Ergebnissen fiihren. KPS libernimmt keinerlei spezielle oder implizierte Garantien hinsichtlich der Genauigkeit,
Angemessenheit oder Vollstiandigkeit der in diesem Dokument enthaltenen Empfehlungen oder Informationen. Sofern nicht
ausdriicklich dargelegt, tibernimmt KPS keinerlei Verpflichtungen oder Verantwortlichkeiten und autorisiert weder Vertreter noch
andere Personen zur Ubernahme solcher Verpflichtungen im Namen von KPS. Alle relevanten ortlichen, nationalen oder regiona-
len Richtlinien sind zu beachten.

KPS behilt sich das Recht vor, dieses Handbuch ohne Vorankiindigung zu aktualisieren und zu tiberarbeiten. Die aktuelle Versi-
on ist stets auf http://www.kpsystem.com erhaltlich. KPS gewahrt keine Garantie fiir Installationen, die nicht vollstandig gemaf3
dem aktuellen Installationshandbuch durchgefiihrt wurden.

Uberarbeitet: 06/2012
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2. WICHTIGE UPDATES GEGENUBER VERSION 7.0

Diese Version des Installationshandbuchs wurde teilweise Aktualisierte Abschnitte:
uberarbeitet. Wir empfehlen, das gesamte Handbuch vor
der Installation des KPS-Kraftstoff-Rohrsystem™ genau
durchzulesen.

*  Handhabung von Rohren

*  Rohranordnung

Neue Abschnitte: «  Abrollen von Rohren

*  Wannen/Schichte *  Rohrdurchfiihrungen

*  Leckilberwachung e Druck- und Dichtheitspriifung

* Installation der Rohrdurchfiihrung KP TM75/63SC-L +  Erdung und statische Elektrizitit

* Installation nicht leitfahiger Systeme «  Verbinden der Endpunkte

*  Standardzeichnungen

3. TECHNISCHER KPS-SUPPORT

Der technische Support von KPS hilft lhnen, die KPS-Produkte optimal zu nutzen. Von der Grundausbildung fiir Installateure bis hin zur
Behebung komplizierter Probleme stehen wir lhnen in jeder Hinsicht zur Seite.
Fiir die Installation bieten wir Vor-Ort-Support sowohl fiir neue als auch fiir erfahrene Installateure.

So unterstiitzen wir Sie:

*  Vor-Ort-Support bei der Installation

e Beratung zu Installationsverfahren und Produktauswahl

»  Spetzielle oder maBigeschneiderte Installationslosungen und Zeichnungen
*  Beispiele fiir Standardinstallationen

*  Handbiicher und Anleitungen

° Usw. ...

Weitere Informationen erhalten Sie von lhrer KPS-Vertretung.

Christian Niejahr KPS Schweden geht einem Installateur vor Ort zur Hand.
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4. EINFUHRUNG IN DAS KPS-KRAFTSTOFF-ROHRSYSTEM™

Das KPS-Kraftstoff-Rohrsystem™ ist eine umfassende Pro-
duktreihe von Kungsors Plast AB, einem schwedischen Unter-
nehmen mit mehr als 25 Jahren Erfahrung in der Herstellung
von Polyethylenrohren und Fittings fiir die petrochemische
Industrie. KPS besitzt ein weltweites Partnernetzwerk und kann
somit einen umfassenden Bereitschaftsservice anbieten.

Das KPS-Kraftstoff-Rohrsystem™ ist eine hochmoderne
Gesamtlosung fiir den Umgang mit Flussigkraftstoffen in unter-
irdischen Polyethylen-Rohrleitungssystemen mit besonders
glinstigen Eigenschaften hinsichtlich Umwelt- und Gesundheits-
schutz, Sicherheit, Lebensdauer und Wirtschaftlichkeit.

Die KPS-Produktpalette wird standig erweitert und entwickelt,
um den steigenden Marktanforderungen gerecht zu werden.
Durch den Einsatz neuester Technologien kann das Unter-
nehmen besonders wettbewerbsfahige, langfristige Losungen
anbieten, deren Design so ausgelegt ist, dass Gefahren durch
Undichtheit und elektrostatische Aufladung ausgeschlossen sind.

Dank der sehr breiten Produktpalette von KPS werden Sie
selbst bei sehr speziellen Anforderungen eine geeignete Losung
finden. Ob Saug- oder Drucksysteme, Fillschranke Entliiftungs-
leitungen oder Gasrlckfiihrung — Sie erhalten stets absolut
zuverlassige Produkte.

Das KPS-Kraftstoff-Rohrsystem™ eignet sich fiir alle bekann-
ten Flussigkraftstoffe, einschlieBlich Benzin, Diesel, Ethanol und
Methanol verschiedenster Sorten und Mischungen. Bei der
Auswahl von Metallkomponenten fiir gemischte Ethanol- und
Methanolkraftstoffe sowie AdBlue berat Sie lhr KPS-Vertreter.

Kungsors Plast AB ist nach ISO 9001 und ISO 14001 zertifiziert.

Ein PE-basiertes Rohrleitungssystem von KPS besitzt einen
Berstdruck von mehr als 40 bar. Das bedeutet, dass — bezogen
auf einen durchschnittlichen Betriebsdruck von ca. 3,5 bar — das
Rohrsystem langfristig einen mehr als 10-fachen Sicherheits-
spielraum bietet.

4.1

Das KPS-Kraftstoff-Rohrsystem™ umfasst:

Produktpalette

* Rohre
*  SchweiBmuffen
*  Bogen, T-Stiicke und Reduzierstiicke

*  Kunststoff-zu-Stahl-Ubergangskupplungen und Stahlform-
stiicke

*  Kabelschutzrohre
*  Rohrdurchfiihrungen
*  Behalterschachte und Zapfsaulenwannen

*  Fiillboxen and Liftungsaufsatze

+  Uberfiillsicherung und Leckiiberwachungssysteme
Installationswerkzeuge und SchweiBausrustung
e Prifausristung

Eine vollstandige Liste mit detaillierten Beschreibungen,
Eigenschaften und Abmessungen finden Sie im aktuellen
KPS-Produktkatalog, der liber www.kpsystem.com herunter-
geladen werden kann.

Einzigartige Permeationssperre

KPS-Rohre besitzen eine einzigartige Konstruktion, bei der
mehrere Schichten auf Molekularebene miteinander verbun-
den sind. Diese Technologie wird nur bei KPS angewendet.
Durch den Verzicht auf ein sonst marktibliches Klebemittel
konnen wir garantieren, dass die Schichten untrennbar
miteinander verbunden sind.

Dies ergibt die effektivste auf dem Markt erhaltliche Permea-
tionssperre, die ein Durchdringen von Kohlenwasserstoffen
durch die Rohrwand verhindert. Dank unserer einzigartigen
Schichttechnologie und unserer hohen Produktqualitat war
KPS im Jahr 2005 das erste Unternehmen auf dem Markt,
das die Zulassung nach EN 14125 erhielt.

Permeationssperre

Leitfdhige Schicht

Polydthylen
Leitfahige Rohre

Leitfahige Rohre von KPS wurden so ausgelegt, dass sie spe-
ziell den Gefahren durch elektrostatische Aufladung, einem
Problem, mit dem Ol- und Kraftstoff-Unternehmen zuneh-
mend konfrontiert sind, gerecht werden. Leitfihige Rohre
bilden bei KPS das groBte und am schnellsten wachsende
Produktsegment, da immer mehr Kunden die Gefahren durch
elektrostatische Aufladung vermeiden wollen.

Leitfahige Rohre von KPS bieten viele einzigartige Vorteile.
Sie verfligen Uber eine zusatzliche innere Schicht, die das
Rohr leitfahig macht und ihm zugleich die geringsten auf dem
Markt erhaltlichen Diffusionseigenschaften verleiht. Da die
Rohre geerdet werden sollten, kann elektrostatische Aufla-
dung sicher abgeleitet und somit jegliche Gefahr elektrostati-
scher Entladungen und daraus entstehender Brande im Rohr
vermieden werden.

Unsere leitfihigen Rohre sind nach EN 14125 und fiir
die Anwendung in Deutschland zertifiziert. Dabei handelt
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es sich um das einzige Kraftstoff-Rohrsystem aus Kunststoff,
das die Norm EN 13463-1 erfiillt. Diese Norm spezifiziert die
grundlegenden Methoden und Anforderungen an Design, Kon-
struktion, Prifung und Kennzeichnung nicht elektrischer Gerite
fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen.

Als erstes Unternehmen Uberhaupt hat KPS ein ATEX-Zerti-
fikat fiir ein kunststoffbasiertes Kraftstoff-Rohrleitungssystem
erhalten. Das Zertifikat wurde vom franzosischen Priifinstitut
INERIS ausgestellt und weist die Ubereinstimmung mit der
ATEX-Betriebsrichtlinie 1999/92/EG fiir leitfahige Rohre von
KPS nach.

Permeationssperre

Leitfdhige Schicht

Polydthylen

Doppelwandige Rohre

Unsere doppelwandigen Rohre wurden entwickelt, um einen
zusatzlichen Schutz der Umwelt zu gewahrleisten. Durch

die Anordnung eines auBeren Sekundarrohrs um das innere
Primarrohr wurde ein Zwischenraum erzeugt. Innerhalb dieses
Zwischenraums kann somit ein Leckiiberwachungssystem
eingesetzt werden.

Leckiiberwachungssystem KP 315
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4.2

Sie konnen lhre Bestellung per Telefon, E-Mail oder Fax bei
Ihrem ortlichen KPS-Vertreter aufgeben. lhren nichstgelegenen
Handler ermitteln Sie liber unsere Website www.kpsystem.
com.

Bestellen

4.3

Das KPS-Kraftstoff-Rohrsystem™ wurde entwickelt, um dem
Betreiber iiber viele Jahre ein zuverlassiges, leistungsfahiges
System zu bieten. Besonderes Augenmerk wurde dabei auf die
Minimierung von Umweltbeeintrachtigungen wahrend der Her-
stellung und wahrend des spateren Betriebs der Anlage gelegt.

Garantie

Aufgrund der sorgfaltigen Entwicklungstatigkeit und des streng
kontrollierten Herstellungsprozesses ist KPS in der Lage, auf
alle von KPS hergestellten Rohre eine Garantie von 30 Jahren
ab Auslieferdatum zu gewahren.

Eine Garantievoraussetzung ist, dass samtliche Handhabungs-,
Lager- und Installationsaktivititen in exakter Ubereinstimmung
mit den Anforderungen aus den dem Produkt beiliegenden
Installationsanweisungen oder dem aktuellen Installationshand-
buch erfolgen, das unter www.kpsystem.com heruntergeladen
werden kann. Die Installations-Checkliste muss stets ausgefiillt
und fiir die Dauer des Garantiezeitraums aufbewahrt werden.

Eine weitere Garantievoraussetzung ist die Ausfiihrung der
Installation durch einen von KPS anerkannten (zugelassenen,
zertifizierten) Installateur und die ausschlieBliche Verwendung
von KPS-Produkten.

KPS gewihrt keinerlei Garantie fiir Installationen, die die oben
genannten Bedingungen nicht erfiillen. Das Nichterfillen dieser
Bedingungen kann den Entzug der Zertifizierungslizenz des
Installateurs zur Folge haben.

4.4

Leitfahige Objekte konnen iiber unterschiedliches elektri-
sches Potential verfiigen. Wenn sich zwei leitfahige Objekte
mit unterschiedlichem Potential ausreichend nah beieinander
befinden, kann es zwischen diesen Objekten zu einer Entladung
in Form eines Funkens kommen.

Statische Elektrizitat

An einer Tankstelle, an der Kraftstoffdimpfe vorhanden sein
konnen, kann ein solcher Funke zur Entziindung einer explo-
siven Atmosphare fiilhren. Um Entladungen zu verhindern,
sollten Objekte an Tankstellen auf demselben Potential gehalten
werden. Dies kann durch das Herstellen einer elektrischen Ver-
bindung zwischen leitfahigen Objekten erreicht werden. Wenn
ein Potentialausgleich korrekt fiir alle Objekte an der Tankstelle
durchgefiihrt wurde, ist die Gefahr der Funkenbildung durch
elektrostatische Entladungen der Anlage minimal.

Problematisch ist die Verwendung von nicht leitenden Kunst-
stoffrohren, die wegen der fehlenden elektrischen Leitfahigkeit
nicht elektrisch verbunden und geerdet werden konnen.



Nicht leitende Rohre sind auBerdem eine Quelle fir statische
Aufladung. Wenn Benzin durch ein nicht leitendes Rohr flieft,
wird durch die Reibung zwischen dem Benzin und der Rohr-
wand eine elektrostatische Aufladung erzeugt. Die Starke der
erzeugten elektrostatischen Aufladung ist abhéangig von der
FlieBgeschwindigkeit des Kraftstoffs, der Zahl der Verwirbe-
lungen sowie dem Verunreinigungsgrad des Kraftstoffs. Die
Zahl der Verwirbelungen hangt z. B. von der Beschaffenheit der
Innenoberfliche des Rohres, der Bauart der Fittings und der
Verwendung von Bogen oder Knien ab.

Die sich an der Rohrwand sammelnde statische Aufladung kann
zu Blschelentladungen zwischen der Rohrwand und einem
geerdeten Objekt, zwischen der Rohrwand und dem Kraftstoff
oder zwischen verschiedenen Abschnitten der Rohrwand
flihren. Diese Entladungen finden oft in einer gesattigten
Atmosphare statt, in der sich nicht geniigend Sauerstoff zur
Entstehung einer explosionsgefihrdeten Atmosphare befindet,
konnen aber gefahrlich werden, sobald Luft, beispielsweise an
der Fiillstelle, in das Rohr eintritt.

Die statische Aufladung erzeugt auBerdem ein elektrostatisches
Feld um das Rohr herum, das bei leitfihigen, nicht geerdeten
Objekten elektostatisches Potential erzeugt. Der Unterschied
zwischen dem elektrischen Potential dieser Objekte und einem
anderen leitfahigen Objekt kann zur Funkenentladung und in
weiterer Folge zur Entziindung von explosiven Atmosphare
fuhren. Diese Gefahr kann z. B. an Fiillstellen oder in Schachten
auftreten.

4.5 Leitfahige Rohre

Die Erzeugung von statischer Aufladung durch den Kraftstoff-
fluss lasst sich, wie durch EN 14125 gefordert, auf einfache
Weise durch die Verwendung leitfahiger Rohre verhindern.
Leitfahige Rohre von KPS verfiigen iber eine Innenschicht aus
leitfihigem Material, die das Entstehen von statischer Aufladung
verhindert. Da die leitfahige Schicht halbleitend ist, werden
dadurch auch Erdfehlerstrome verhindert. Das leitfahige System
beinhaltet leitfahige Ubergangskupplungen (KP CC) fiir Verbin-
dungen sowie leitfahige Kunststoff-zu-Metall-Ubergangskupplun-
gen, sodass das Rohrsystem auch geerdet werden kann. Somit
kann das elektrische Potential aller Tankstellenkomponenten
ausgeglichen werden, was das Risiko einer Funkenentladung
durch statische Elektrizitat im Rohrleitungssystem minimiert.

Bei der Verwendung eines leitfihigen KPS-Rohrleitungssystems
wird die Ladung auf ein Millionstel der Ladung eines nicht
leitfahigen Systems reduziert.

Als erstes Unternehmen weltweit erhielt KPS ein ATEX-
Zertifikat fiir Kraftstoff-Rohrsysteme aus Kunststoff. Dieses
bescheinigt die Konformitat der leitfahigen Rohre von KPS mit
der Atex-Betriebsrichtlinie 1999/92/EG.
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5. TRANSPORT, HANDHABUNG UND LAGERUNG

Polyathylenrohre und -fittings von KPS zeichnen sich durch
hervorragende Qualitat aus und sind besonders fiir eine
unterirdische Verlegung geeignet, da Polyathylen sehr fest ist,
im Gegensatz zu Stahlrohren nicht korrodiert und gegen die im
Boden befindlichen Mikroorganismen resistent bleibt. Dennoch
miussen die Rohre und Formstiicke vorsichtig verarbeitet
werden, um Beschadigungen zu vermeiden.

V-formige Kratzer von scharfen Gegenstanden konnen das Poly-

athylenmaterial schwachen und zur Ausbreitung von Rissen fiihren.

*  Schiitzen Sie die Rohre und Fittings beim Be- und Entladen
sowie Transport und Lagerung vor Kratzern.

* Lassen Sie die Produkte bis zur Verarbeitung in lhrer
Schutzverpackung.

*  Verwenden Sie zum Transportieren Fahrzeuge mit ebener
Ladeflache, und stapeln Sie Produkte ordnungsgemaB und
sicher.

*  Decken Sie beim Anheben von Rohrgestellen scharfkantige
Gabeln von Gabelstaplern ab oder verwenden Sie Schlin-
gen, die keine Kratzer verursachen konnen, um Beschadi-
gungen der Rohre oder Rollen zu vermeiden.

Polyathylen dehnt sich bei hohen Temperaturen etwas aus und
wird etwas flexibler. In kalter Umgebung zieht sich das Material
etwas zusammen und wird steifer.

*  Rollen sollten flach gelagert oder aber gut gestiitzt und
gesichert werden, um Deformationen des Rohrs, beson-
ders in warmen Umgebungen zu vermeiden.

Werden Rollen aufrecht gelagert, miissen sie gestiitzt werden, um Deformationen des
Rohrs zu vermeiden.

Polyathylen oxidiert bei Kontakt mit Luft, und UV-Strahlung
beschleunigt diesen Prozess. Die Oxidschicht von Polyithylen ist
nicht sichtbar und kann nicht wie Polyathylen geschwei3t werden.

UV-Strahlung schadigt auch die Diffusionssperre.

* Rohre, die langere Zeit im Freien gelagert werden, sollten
zum Schutz vor UV-Strahlung abgedeckt werden.

*  Rohre sollten immer mit Verschlusskappen gelagert wer-
den, um sie vor Verunreinigungen zu schiitzen.

Transport, Handhabung und Lagerung
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*  Fittings sollten geschtitzt vor direktem Sonnenlicht gelagert
und bis zum Gebrauch in der Kunststoffschutzverpackung
belassen werden.

==

Die Verschlusskappen sollten immer bis zur Installation an den Rohren verbleiben, um
diese vor Verunreinigungen zu schiitzen.

Verlegen Sie Polyathylenprodukte niemals in kontaminiertem
Boden, da die Rohrinstallation durch Anschwellen beschadigt
werden konnte. Polyathylen dehnt sich bei direktem Kontakt
mit Benzin bis zu 3 Volumenprozent aus. Bei unterirdischen
Verlegungen ist das Anschwellen des Rohrs durch den Druck
des Verfillmaterials moglicherweise eingeschrankt, was zu
einer starkeren Langenausdehnung des Rohrs fiihrt.

Das Innere der Rohre ist durch die Diffusionssperre geschiitzt.
Diese verhindert einen direkten Kontakt zwischen Kraftstoff
und Rohrwand.

5.1

*  Prufen Sie samtliches Material bei Anlieferung und vor der
Installation auf Schaden. Sortieren Sie Rohre aus, die tiefere
Kratzer als 10 % der Wanddicke haben oder die deutlich
beschadigt sind. Bei Verwendung von Material mit Transport-,
Lager- oder Verarbeitungsschaden erlischt die Garantie.

Auf der Baustelle

e Lagern Sie Rohrgestelle stets auf sauberem, ebenem Unter-
grund abseits von Verkehr auf der Baustelle, unterlegt mit
Brettern in je | m Mittenabstand.

»  Stapeln Sie Rohrgestelle nicht hoher als 4-fach tbereinander.

*  Rollen sollten nur flach mit ausreichender Unterstiitzung
des Bodens der Rolle gelagert werden.

»  Stapeln Sie Rollen nicht hoher als 3 Rollen iibereinander.

*  Rohre und Fittings diirfen niemals gezogen, gerollt oder
geworfen werden.

*  Rohre und Fittings durfen niemals offenem Feuer oder
UbermaBiger Hitze ausgesetzt werden, z. B. Funkenflug von
SchweiB- oder Trennarbeiten von Metall.



5.2 Handhabung von
Rohren
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6. SYSTEMUBERSICHT

6.1 Saugsystem

Die Abbildung unten zeigt ein Beispiel eines Saugsystems an einer Tankstelle. Der tatsachliche Aufbau des Systems kann in Abhan-
gigkeit von der konstruktiven Gestaltung und von lokalen Richtlinien je nach Land variieren.

Fiillleitung: Die Fiillleitung hat ein Gefalle (mindestens | %) zum Tank hin. Wenn der Tanklaster seine Ladung entladt, flieBt der
Kraftstoff aufgrund der Erdanziehungskraft durch die Fiillleitung in den unterirdischen Behalter. Die Fillleitung steht nur temporar unter
Druck, namlich beim Fiillen des unterirdischen Behalters. Zwischen den Befiillvorgangen befindet sich kein Kraftstoff in der Leitung.

Produktleitungen: In einem Saugsystem gibt es normalerweise eine Produktleitung je Kraftstoffsorte und Zapfsaule. Die
Produktleitung hat von der Zapfsaule zum Tank ein Gefalle von mindestens | %. Wenn ein Autofahrer Kraftstoff zapft, pumpt
eine im Zapfsaulengehause befindliche Pumpe den Kraftstoff aus dem Tank. Wahrend dieser Zeit offnet sich im Zapfsaulengehause
ein Riickschlagventil am Ende der Produktleitung und schliet sich wieder, sobald der Autotank voll ist, um den Kraftstofffluss zu
unterbrechen. In der Produktleitung befindet sich jederzeit Kraftstoff, der jedoch nie unter Druck steht. Sollte in der Produktlei-
tung ein Leck entstehen, flieBt der Kraftstoff zuriick in den Tank, und das Zapfen wird unterbrochen.

Gasriickfiihrungsleitungen Stufe 2: Im Innern eines Autokraftstofftanks befinden sich Benzindampfe oberhalb des fliissigen
Kraftstoffs. Beim Betanken werden diese Dampfe verdringt und entweichen in die Atmosphare. Der Gasriickfilhrungsmechanis-
mus der Stufe 2 in der Zapfsaule erzeugt Unterdruck, mit dem die Dampfe liber die Zapfpistole durch die Gasriickfihrungslei-
tungen, die von der Zapfsaule zuriick zum Tank fiihren, abgesaugt werden. Die Dampfe kondensieren und verfliissigen sich durch
die fallende Temperatur in den Gasriickflihrungsleitungen. Solange in den Leitungen keine Senken vorhanden sind, flieBt flussiger
Kraftstoff zurtick in den Tank. Ein gleichmaBiges Gefalle der Gasriickfiihrungsleitungen ist erforderlich, um Kraftstoffstaus zu
vermeiden, die die Gasrickfiihrung blockieren wiirden.

Beliiftungs-/Gasriickfiihrungsleitungen Stufe |: Das Fiillen des unterirdischen Behalters sowie das Absaugen von Kraftstoff
fihrt zu Druckanderungen im unterirdischen Speichersystem. Daher muss das System gegeniiber der Atmosphare offen sein,

um den Druck auszugleichen. Von jedem Tank fithren Gasriickfiihrungs-/Beluiftungsleitungen zum Liiftungsaufsatz. Da in diesen
Leitungen Kraftstoffdimpfe vorhanden sind, haben die Rohre ein Gefille (mindestens | %), sodass die Dampfe und kondensierten
Dampfe zuriick in den Tank flieBen konnen. Senken in diesen Leitungen mussen vermieden werden, um Kraftstoffstaus zu verhin-
dern. Der Luftungsaufsatz ist mit der Fllstelle verbunden, sodass Benzindiampfe bei der Befiillung des unterirdischen Behalters in
den Tanklaster zurtickgefiihrt werden konnen.

Elektrische Kabelschutzrohre: Elektrische Kabelschutzrohre enthalten Kabel fiir den Betrieb von Pumpen und Zapfsaulen
sowie Erdungskabel. Kabelschutzrohre sollten mit einem Gefille weg von Gebauden oder versorgten Schaltschranken fiihren, um
zu verhindern, dass Kraftstoff oder Kraftstoffdimpfe in die als ungefahrlich klassifizierten Bereiche eindringen. Die Kabelschutzroh-
re sollten mechanisch abgedichtet sein, damit Kraftstoff oder Kraftstoffdimpfe nicht in die Kabelschutzrohre eindringen konnen.
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6.2 Drucksystem

Das System fiir Befiillung, Beliiftung und Gasriickfiihrung ist fiir Drucksysteme und Saugsysteme identisch.

Produktleitungen: Bei Drucksystemen pumpt eine Tauchpumpe im Tank den Kraftstoff nach oben in die Produktleitung. Die
Produktleitung steht stindig unter Druck, normalerweise bei 3,5 bar. Eine Druckleitung kann mehr als eine Zapfsaule bedienen und
verlauft normalerweise von einer Zapfsiule zur anderen, d. h. es existiert fiir jede Kraftstoffsorte nur eine Leitung. Die Drucklei-
tung von der letzten Zapfsaule zum Tank sollte ein Gefille von mindestens | % haben. Obwohl dies fiir den Betrieb nicht erfor-
derlich ist, erleichtert es das Entleeren des Rohrs bei Reparatur- und Wartungsarbeiten. Die Installation und Priifung von Druck-
Produktleitungen sollte mit groBer Sorgfalt erfolgen, da im Falle eines Lecks groBe Mengen an Kraftstoff ins Erdreich gepumpt
werden. Automatische Abschaltmechanismen und Leckiiberwachungssysteme sollten mit jedem Drucksystem installiert werden.
Beachten Sie, dass mechanische Leckiiberwachungssysteme haufig mehrere Liter an Leckverlusten pro Stunde zulassen, ohne einen
Alarm auszulosen.

6.3 StoBwirkungen

Bei der Entnahme von Kraftstoff aus dem System treten in Rohrsystemen beim Offnen und SchlieBen von Ventilen oder beim Star-
ten und Stoppen von Pumpen Druckspitzen und Druckschwankungen auf. Die StoBwirkungen sind in Drucksystemen starker und
konnen bis zu 12 bar betragen. Das Rohrsystem muss flexibel sein, um einen Teil dieser StoBwirkungen absorbieren zu konnen.
Die Druckspitzen der StoBwirkungen konnen durch flexible Rohrsysteme verringert werden. Kunststoffrohre besitzen fiir diese
Zwecke deutlich bessere Eigenschaften als Stahl- oder Glasfaserrohre.

6.4 Kavitation

Kavitation bedeutet, dass sich Hohlraume oder Gasblasen im gepumpten Kraftstoff befinden. Dieses Problem tritt vorwiegend in
Saugsystemen auf. Die Hohlraume bilden sich auf der Niederdruck- oder Saugseite der Pumpe und bewirken Folgendes:

*  Die Hohlraume (Gasblasen) kollabieren sobald sie in Bereiche mit hoherem Druck gelangen. Dies kann zu Gerauschen, Vibra-
tionen und Beschadigungen von Komponenten fiihren.

e Die Forderleistung der Pumpe lasst nach.
e Die Pumpe kann nicht mehr ihren urspriinglichen Druck aufbauen.

*  Der Wirkungsgrad der Pumpe lasst nach.

Systemiibersicht _
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Kavitation kann aus verschiedenen Griinden auftreten:

*  Verdampfen von Kraftstoff aufgrund von hohen Tempe-
raturen oder zu niedrigem Druck auf der Saugseite der
Pumpe,

*  Lufteintritt Gber Lecks in Dichtungen, Flanschen, defekten
Ventilen usw.,

*  Verwirbelungen

In heiBen Klimazonen kann Verdampfung bei Verwendung von
Stahlrohren zu einem ernsten Problem werden. Bei Kunst-
stoffrohren tritt dieses Problem kaum auf, da Kunststoff eine
wesentlich geringere Warmeleitfahigkeit als Stahl besitzt.

Ein schlecht konstruiertes System mit vielen Fittings, geringem
Rohrdurchmesser oder langen saugseitigen Rohrdistanzen
erhoht jedoch die Gefahr der Verdampfung.

Die Verwendung von Knien oder vielen T-Stiicken oder Redu-
zierstlicken erhoht Verwirbelungen und sollte bei Installationen
vermieden werden, bei denen die Gefahr von Kavitationspro-
blemen besteht. Eine sich ablosende Schicht im Inneren des
Rohres verursacht ahnliche Probleme.

So vermeiden Sie Kavitationsprobleme:

*  Verwenden Sie Kunststoffrohre mit ausreichendem Durch-
messer und mit Schichten, die sich nicht lI6sen konnen.

*  Verlegen Sie die Rohre in heien Klimazonen tiefer als
normalerweise empfohlen.

*  Stellen Sie sicher, dass das Rohrsystem vollstandig dicht ist
und keine Nebenluft zieht.

*  Verwenden Sie eine Bauweise, bei der die Durchflussge-
schwindigkeit iiber den gesamten Rohrverlauf so konstant
wie moglich ist. Die empfohlene FlieBgeschwindigkeit liegt
unter 2,8 m/s, bei Biokraftstoffen mit hoher Ladung noch
darunter. Vermeiden Sie lange Rohrverlaufe sowie unnoti-
ge Fittings, Knie und T-Stlicke.

*  Stellen Sie sicher, dass Rohre nicht blockieren oder ver-
stopfen konnen und insbesondere dass in den Beliiftungs-
oder Gasriuckfiihrungsleitungen sich kein Flissigkeitssperre
durch Rohrensiphon bilden konnen.
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7. INSTALLATIONSUBERSICHT

Das im Folgenden Beschriebene entspricht einem empfohle-
nen Arbeitsablauf, mit dem Probleme bei der Installation des
Rohrsystems so weit wie moglich vermieden werden.

7.1  Vorbereitung der Baustelle
»  Stellen Sie sicher, dass keine Kraftstoffverunreinigungen
vorliegen.

*  Achten Sie darauf, dass Sie die korrekte Priifzeichnung
(einen Verlegeplan) verwenden.

*  Priifen Sie die Verfiigbarkeit und die Qualitit der Energie-
versorgung.

*  Tanks, Beliiftungen, Fiillstellen und Zapfsaulen sollten
zuerst angeordnet und in der richtigen Position in Bezug
auf die fertige Fahrbahnflache fixiert werden.

e Installieren Sie Behalterschachte und stellen Sie sicher, dass
die Behalterverrohrung am Domdeckel vorhanden ist.

e Die Rohrbetten oder -graben sollten mit der richtigen
Tiefe und dem richtigen Gefalle zum Behalterschacht
vorbereitet werden. |dealerweise konnen die Rohre direkt
im Rohrbett mit nur geringfiligigen Anpassungen ausgelegt
werden.

*  Priifen Sie Ebenen und Gefille mehrfach, bevor Sie Durch-
flihrungspunkte am Behalterschacht markieren. Passen Sie
Rohrbetten und -graben bei Bedarf an.

* Rollen Sie die Rohre einen Tag vor der Installation ab und
priifen Sie, ob alle benotigten Werkzeuge und Ausrustun-
gen vorhanden sind.

1.2

Es ist nicht erforderlich, dass die Rohre in der beschriebenen
Reihenfolge installiert werden, aber es ist hilfreich, einer Stan-
dardvorgehensweise zu folgen.

Rohrinstallation

* Installieren Sie die Fillleitungen, ausgehend vom Tank hin
zur Fiillstelle.

e Stellen Sie sicher, dass die Rohre wahrend der Installation
ausreichend abgestiitzt sind.

* Installieren Sie Beliiftungsleitungen und Gasriickfiihrungs-
leitungen fiir die Stufe | vom Tank hin zum Luftungsauf-
satz. Verlegen Sie die Belliftungsleitungen wenn maoglich im
selben Graben wie die Fiillleitungen.

* Installieren Sie die Produktleitungen, ausgehend vom Tank
hin zu den Zapfsaulen.

* Installieren Sie die Gasriickfiihrungsleitungen fiir die
Stufe 2 vom Tank hin zu den Zapfsaulen.

* Installieren Sie Kabelschutzrohre mit einem Gefalle weg
von den Gebauden. Kabelschutzrohre sind an den End-
punkten mechanisch abzudichten, damit Kraftstoff oder
Kraftstoffdaimpfe nicht eindringen konnen.

Beginnen Sie mit dem Verlegen des lingsten Rohrverlaufs. Falls
dabei ein Fehler gemacht wird, kann das Rohr fiir den zweit-
langsten Rohrverlauf verwendet werden.

Arbeiten Sie an parallelen Leitungen, damit jede SchweiBver-
bindung abkiihlen kann, bevor weiter am selben Rohrverlauf
gearbeitet wird.

1.3

*  Priifen Sie bei der Installation von leitfahigen KPS-Rohren
alle fertig gestellten Rohrleitungsabschnitte auf Leitfahig-
keit, bevor diese am Endpunkt angeschlossen werden.

Testen und Abschlussarbeiten

Fiihren Sie eine Druckprobe fiir die Sekundar- und Primar-
rohre durch, um die Intaktheit und mechanische Festigkeit
des Rohrleitungssystems sicherzustellen.

*  Fihren Sie eine Dichtheitspriifung fur die Sekundar- und
Primarrohre durch. Verwenden Sie Seifenlosung um
Undichtheit zu lokalisieren.

*  Flhren Sie die Erdung durch um einen Potentialausgleich
des unterirdischen Rohrsystems zu erreichen. Konsultieren
Sie stets einen sachverstandigen Elektrotechniker, der mit
den lokalen und regionalen Richtlinien und Vorschriften
vertraut ist.

*  Fiillen Sie die Checkliste fiir die Installation und andere
Installationsaufzeichnungen aus, dokumentieren Sie die
Installation mit Fotos und erstellen Sie eine Zeichnung
der fertigen Installation fiir Dokumentationszwecke sowie
spatere Wartungs- und Erweiterungsarbeiten.

*  Fiihren Sie das Verfiillen mit groBer Sorgfalt durch, und
achten Sie darauf, dass jedes Rohr gut durch das Verfiillma-
terial geschlitzt ist.

Installationsiibersicht
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8. BAUSTELLENVORBEREITUNG UND ANORDNUNG DER ROHRE

8.1

*  Stellen Sie sicher, dass keine Kraftstoffverunreinigungen
vorliegen.

Baustellenbereitschaft

*  Priifen Sie die Verfiigbarkeit und die Qualitat der Ener-
gieversorgung. Das Schweissgerat KP 108 arbeitet mit
normalem Wechselstrom. An einem elektrisch stabilen,
mobilen Generator mit einer Nennleistung von minde-
stens 4 kW konnen herkommliche, fixe Stromanschlisse
verwendet werden. Die Eingangsspannung muss zwischen
230V ~ %15 % (195,5 V-264,5 V) bei 45-65 Hz liegen.
Um die Eingangsspannung zu priifen, halten Sie die Taste
SELECT gedriickt.

+  Die Arbeiten am Stahlgeriist und an der Uberdachung soll-
ten wahrend der Rohrinstallation aus Sicherheitsgriinden
abgeschlossen sein oder zumindest unterbrochen werden.

*  Bauausristung und -materialien sollten aus dem Bereich
von Tank und Rohrleitungen entfernt werden.

* Installieren Sie Behalterschachte gemaB den Herstelleran-
weisungen.

8.2 Rohranordnung und Vorberei-
tung von Rohrbetten und -graben

KPS-Rohre sind fur direktes Verlegen im Boden ausgelegt. Sie
sollten normalerweise nicht in Leitungskanalen aus Stahl, Kunst-
stoff, Beton oder Ziegeln verlegt werden. Sie durfen auch nicht
oberirdisch verlegt werden. Wenden Sie sich an KPS, bevor

Sie KPS-Rohre anders als in diesem Handbuch beschrieben und
empfohlen anwenden.

Rohrbetten und -grdben

Die Graben sollten so ausgehoben werden, dass sich ein
konstantes Gefille hin zum Tank von mindestens | % (I cm
pro Meter) ergibt. Dies gilt fiir alle Rohrsysteme (sowohl fiir
Saug- als auch Drucksysteme), um eine ausreichende Betriebs-
leistung zu erreichen und um akzeptable Voraussetzungen fiir
Wartungs- und Reparaturarbeiten zu gewahrleisten, bei denen
die Rohre geleert werden miissen.

Bei Saugsystemen ist ein konstantes Rohrgefdlle fiir die ordnungsgemdfe Betriebs-
funktion erforderlich.

Baustellenvorbereitung und Anordnung der Rohre
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AnschlieBend sollten die Graben mit einer Bodenschicht aus
10—15 cm Verfillmaterial vorbereitet werden, auf der die
Rohre verlegt werden. Folgende Materialien sind als Bettungs-
und Verfiillmaterial zugelassen:

*  Gut abgerundeter Feinkies, Durchmesser <16 mm.
e Sauberer Sand.

*  Mittelkies, Durchmesser <16 mm. (Verwenden Sie keinen
Schotter, da dieser zu scharfkantig ist.)

Von links nach rechts: Feinkies, Sand n Mittelies. .

Die besten Ergebnisse werden erzielt, wenn die Rohre direkt
auf dem Bett verlegt werden. Nutzen Sie fiir kleinere Anpas-
sungen des Gefalles mit Verfiillmaterial gefiillte Sacke. Legen
Sie diese im Abstand von mindestens | m unter das Rohr
sowie stets direkt unter Verbindungen. Zum Separieren von
kreuzenden Rohren sollten ebenfalls mit Verfillmaterial gefiillte
Sacke verwendet werden. Verwenden Sie kein Holz, da dieses
langfristig verrottet und Hohlraume hinterlasst. Verwenden Sie
keine Steine oder Ziegel, da das Rohr durch scharfe Kanten
beschadigt werden konnte. Styropor zum Unterlegen oder
Separieren von Rohren sollte vermieden werden, da es sich bei
Kontakt mit Kohlenwasserstoffen schnell zersetzt. Stiicke von
Kunststoffrohren konnen beim Verfiillen verrutschen und sind
daher zum Unterlegen meist nicht geeignet, konnen aber zum
Separieren paralleler Rohre verwendet werden.

Wenn Rohre nicht direkt im Rohrbett verlegt werden konnen, solften Sandsdcke in
kurzen Abstdnden zum Unterlegen verwendet werden.

Wenn Sand oder Mittelkies zum Betten und Verfiillen ver-
wendet wird, muss dieser ca. alle 20 cm maschinell verdichtet
werden. Die optimale Schichttiefe ist vom verwendeten Gerat
abhangig. Wenn Sand mit Wasser versetzt wird, kann dies das
Verdichten erleichtern, reicht aber als Verdichtungsmethode
allein nicht aus. Bei der Verwendung von Feinkies ist aufgrund
seiner selbst-verdichtenden Eigenschaften ein maschinelles
Verdichten uberflissig.

Beachten Sie bei der Berechnung von Tiefe und Gefalle des
Grabens, dass das Rohr nach Abschluss der Installation minde-
stens 300 mm (250 mm bei Verwendung von armiertem Beton)
unterhalb der fertigen Fahrbahnflache liegen muss (gemessen
von der Oberseite des Rohrs).



Asphalt (Teermakadam)
Oberste Fiillschicht
(ausgehobenes Material)

Feinkies, Sand oder
Mittelkies

Mindestabstdnde fiir Griinfldchen.

In Gebieten, in denen bis zu 60-Tonnen-Fahrzeuge verkehren,
sollte die Verlegetiefe auf mindestens 600 mm erhoht wer-
den. Bei iiber 60 Tonnen schweren Fahrzeugen miissen die
Rohre noch tiefer verlegt werden. Standardanforderungen und
Richtlinien fur Erdarbeiten sind einzuhalten. Wenn nach lokalen
Richtlinien eine noch tiefere Verlegung als die von KPS angege-

bene gefordert ist, sind diese Richtlinien einzuhalten.

Asphalt (Teermakadam)

Oberste Fiillschicht
(ausgehobenes Material)

Feinkies, Sand oder
Mittelkies

Mindestabstdnde fiir Fahrzeuge mit bis zu 60 Tonnen Gewicht.

Die Graben miissen breit genug angelegt werden, um die Rohre
mit einem Mindestabstand von 10 cm zueinander bzw. einem
Mindestabstand von 20 cm zu den Seitenwanden des Grabens
oder zu scharfkantigen Objekten verlegen zu konnen. Die Graben
miussen bei Verwendung von Rollen so angelegt werden, dass
anstelle von engen 90°-Bogen mdglichst weite Bogen entstehen.

Rohranordnung

Verlegen Sie die Rohre auf einem Bett aus 10—15 cm Verfiillm-
aterial mit einem Mindestabstand von |0 cm zwischen parallel
verlaufenden oder sich kreuzenden Rohren und einem Abstand
von mindestens 20 cm zu den Seitenwanden des Grabens oder zu
scharfkantigen Objekten.

Asphalt (Teermakadam)

Oberste Fiillschicht (ausgeho-
benes Material)

Mindestabstdnde fiir sich kreuzende Rohre.

KPS empfiehlt bei langen Produktleitungen die Verwendung
von gerollten Rohren, um die Anzahl unterirdischer Verbin-
dungen zu minimieren. Bei kiirzeren Abschnitten z. B. zwischen
den Zapfsaulen in einem Drucksystem, konnen gerade Rohre
bevorzugt werden, um den besten Eingangswinkel in Zapfsau-
lenwannen zu erhalten.

Gerollte Rohre, die in leichten Kurven verlegt werden, konnen Temperaturverdnderun-
gen oder Bodenbewegungen besser kompendieren.

Um Bewegungen des Rohrs infolge von Temperaturverande-
rungen oder Bodenbewegungen/-senkungen auszugleichen,
verlegen Sie Rollen in leichten Kurven und schlieBen Sie gerade
Rohre mit einem Kunststoffbogen unter der Fiillstelle und am
Behalterschacht ab.

Priifen Sie Ebenen und Gefalle mehrfach, bevor Sie Rohrdurch-
fuhrungspunkte am Behalterschacht markieren. Passen Sie
Rohrbetten und -graben bei Bedarf an.

Vermeiden Sie:
e Unnotige Rohrverbindungen auBerhalb von Schachten.

*  Sich kreuzende Rohre, wenn eine andere Losung mit
einem anderen Rohrverlauf moglich ist.

e Das Verlegen von Metallteilen im Boden.

Der Mindestbiegeradius eines Rohrs entspricht dem 20-fachen
des Rohrdurchmessers.

Rohr Mindestbiegeradius (mm)
KP 32 640

KP 40/32 800

KP 54 1080

KP 63 1260

KP 75/63 1500

KP 90 1800

KP 110 2200

KP 125/110 2500

Baustellenvorbereitung und Anordnung der Rohre
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In kalteren Umgebungen konnen Rollen vor dem Abrollen

vorsichtig vorgewarmt werden, indem sie Uber Nacht entwe-

der in einem beheizten Gebaude oder in einem Container mit
8.3 Abrollen von Rohren Heizliifter aufbewahrt werden. Achten Sie darauf, dass das Rohr

keiner iibermaBigen Hitze ausgesetzt wird (iiber 60 °C), die das
Losen Sie Rollen mit Vorsicht — das Rohr kann sich mit groer  Material beschidigen kénnte.

Kraft entspannen. Zum Abrollen des Rohrs werden mindestens
zwei Personen benotigt. Das Rohrende sollte mit einem Seil
und einer Schleife gesichert werden, bevor die Bander um die
Rolle durchgeschnitten werden.

Geraderichten von Rollen.

8.4 Abwickelvorrichtung

Die Zusatzvorrichtung KP UC-01 erleichtert das Abwickeln.

Sie kann auf Asphalt ebenso eingesetzt werden, wie auf Paletten
oder verschmutztem Untergrund. Die Abwickelvorrichtung
kann problemlos montiert werden und passt im demontierten
Zustand auf eine Palette.

Sie kann in Kombination mit einer Plane und einem Heizliifter
in kalten Umgebungen verwendet werden. Beachten Sie, dass
eine Temperatur von 60 °C nicht iiberschritten werden darf, da
ansonsten Rohrschaden moglich sind.

Mit 3 Personen lassen sich Rohre auf sichere Weise abrollen.

KP UC-01.

Versuchen Sie, diese Vorgehensweise zu vermeiden.

KP UC-01 in Aktion.
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9. TRENNEN VON ROHREN

9.1 Schneidwerkzeuge

Damit Rohre ordnungsgemaB mit anderen Teilen des Systems
verbunden werden konnen, miissen sie absolut rechtwinklig
getrennt werden. Schneiden Sie die Rohre stets mit von KPS
zugelassenen Werkzeugen. Trennen Sie Rohre niemals mit
Sigeblittern o. A.

Rohre miissen rechtwinklig getrennt werden, damit sie in die Schweimuffe passen.

Rohre bis zu einem Durchmesser von 63 mm konnen mit

der KPS-Rohrschere getrennt werden. Verwenden Sie das
Schneidgerit so, dass der gebogene Teil oberhalb des Rohrs
und das Schneidblatt unterhalb des Rohrs ansetzt. Damit ein
rechtwinkliger Schnitt entsteht, muss das Schneidgerat auf diese
Weise angesetzt werden. Halten Sie den unteren Griff still, und
verwenden Sie den oberen zum Schneiden. Prifen Sie, ob der
Schnitt rechtwinklig ist.

*  Drehen Sie das Schneidgerat von sich weg und eine

Umdrehung um das Rohr herum. Drehen die Stellschraube
eine halbe Umdrehung im Uhrzeigersinn.

*  Drehen Sie jetzt das Schneidgerit zu sich hin, und stellen

Sie bei jeder neuen Umdrehung die Stellschraube um
ca. 45° nach, um das Schneidrad weiter in das Rohr zu
drucken. Wiederholen Sie diesen Ablauf, bis der Schnitt
vollstandig ist.

—

Rohrscheren kénnen bis zu einem Rohrdurchmesser von 63 mm verwendet werden.

Sicherheit

Um Verletzungen zu vermeiden, verwenden Sie Schneid-
werkzeuge mit besonderer Vorsicht.

Das rotierende Rohrschneidgerat von KPS kann fiir alle Rohr-
durchmesser von 48 mm bis 125 mm verwendet werden.

*  Driicken Sie die Verschlussmutter, um das Schneidgerat zu
offnen.

»  Setzen Sie das Schneidgerat mit den Rollen unterhalb des
Rohrs an, und driicken Sie das Schneidrad auf das Rohr.
Drehen die Stellschraube des Schneidrades eine halbe
Umdrehung im Uhrzeigersinn.

Das rotierende Rohrschneidgerdt trennt das Rohr absolut rechtwinklig.

Sicherheit

Gehen Sie beim Schneiden von zuvor gerolltem Rohr
vorsichtig vor. Auch ein bereits entrolltes Rohr neigt an

den geschnittenen Enden dazu, eine gebogene Form anzu-
nehmen, dies kann ruckartig erfolgen und zu Verletzungen
fuhren. Eine Person sollte die Schneidearbeiten durchfuhren,
eine andere das Rohr halten.

Hinweis:

Entfernen Sie gegebenenfalls alle Grate mit dem Entgra-
tungsgerat, das dem Rohrschneidgerit beiliegt.

Verwenden Sie kein gewohnliches Messer, um Grate zu ent-

fernen, da hierbei die Gefahr von unbeabsichtigten v-formigen
Kerben besteht, die zu Rissen im Rohr fiihren konnen.

Um das Entgratungsgerat zu verwenden, neigen Sie das
Schneidgerat und driicken Sie auf den Auslosestift.

9.2 Trennen von doppelwandigen
Rohren

Beim Zuschneiden von doppelwandigen Rohren auf die erforder-
liche Linge konnen das innere und das Uberschubrohr mithilfe
des rotierenden Rohrschneidgerats gleichzeitig getrennt werden.

Beim Kiirzen des Uberschubrohrs von doppelwandigen Rohren
messen Sie stets die Einfiihrungstiefe des verwendeten Fittings
sorgfiltig. Achten Sie beim Schneiden des Uberschubrohrs
darauf, dass das Innenrohr nicht beschadigt wird.

Trennen von Rohren _
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9.3  Trennen von geformten Bogen

Geformte Bogen bestehen aus regularen KPS-Rohren, die um
90° oder 45° gebogen wurden. Beim Zuschneiden eines Bogens
auf die gewiinschte Lange, stellen Sie sicher, dass Sie nicht zu
dicht am gebogenen Bereich schneiden. Der Teil des Bogens,
der in die SchweiBmuffe eingefiihrt wird, muss absolut gerade

sein und einen kreisformigen Querschnitt haben.

Der Teil des Bogens, der in die SchweiBmuffe eingefiihrt wird, muss absolut gerade
sein und einen kreisformigen Querschnitt haben.

m Trennen von Rohren
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10. SCHWEISSEN

10.1

Polyathylenrohre und (-Formteile) des KPS-Systems werden
durch ElektroschmelzschweiBBen verbunden. Die Umge-
bungstemperatur beim Schweifen muss zwischen -10 °C und
+45 °C (14 °F und +110 °F) liegen. SchweiBen Sie nicht in
regnerischen oder feuchten Umgebungen, es sei denn, Rohr
und Muffe konnen absolut trocken gehalten werden. Auf der
Oberflache von zu schweiBenden Rohren oder Armaturen darf
kein Wasser vorhanden sein. Vermeiden Sie das Schweil3en

in direktem Sonnenlicht, da dies bei Rohren und Muffen eine
ungleichmaBige Temperaturverteilung ergeben konnte.

ElektroschmelzschweiBBen

Beim ElektroschmelzschweiBen wird ein Heizdraht im Innern
der SchweiBmuffe/des Fittings auf eine Temperatur gebracht,
bei der das PE (Polyathylen) an der auBeren Rohroberflache

sowie an der Innenseite des Fittings schmilzt.

Die Temperatur im Innern der SchweiBmuffe erreicht ca.
+200 °C. Die Warmeleitfahigkeit von Polyathylen ist gering,
und nur das Material in der Nahe des Heizdrahtes wird
geschmolzen. Das Polyathylen dehnt sich beim Heizen aus und
der Druck im SchweiBbereich wird dadurch erhoht, dass das
umgebende kalte Material die Ausdehnung verhindert. Auf
diese Weise wird eine homogene und starke SchmelzschweiB-
verbindung erreicht.

Beim Elektroschmelzschwei3en wird das Schweiimaterial durch den Heizdraht
der SchweiBmuffe erhitzt und dabei verschmilzt das Rohr mit der Schweimuffe
zusammen.

Damit das SchweiBen fehlerfrei ablauft, muss zunachst die
Oxidschicht entfernt werden, die sich auf allen Polyathyleno-
berflichen von Rohren, geformten Bogen, T-Stiicken und Uber-
gangskupplungen bildet, da diese Oxidschicht das Verschmelzen
des Polyathylens im Innern der SchweiBmuffe verhindert.
Polyathylenoxid ist unsichtbar, aber auf allen Polyathylenober-
flaichen vorhanden, die mit der Luft in Kontakt gekommen sind.
Weit mehr Oxid bildet sich auf Oberflachen, die UV-Strahlung
ausgesetzt sind.

Sicherheit

Fuhren Sie bei Gefahren durch vorhandene brennbare Fliis-
sigkeiten oder Dampfe keine SchweiBarbeiten aus. Stellen
Sie vor dem SchweiBen in jedem Fall sicher, dass Kraftstoff
und Kraftstoffdaimpfe komplett entfernt wurden.

10.2 Das SchweiBBgeriat

Die fiir das SchweiBen erforderliche Leistung, Energie und
SchweiBdauer wird bei Verwendung von KPS-Schweil3geriten
und SchweiBkabeln automatisch berechnet und angewendet.
Es diirfen keine anderen SchweiBgerate oder SchweiBkabel
verwendet werden. Das Schweillgerat wird mit zwei Kabel-
satzen geliefert, grau fiir 4-mm-SchweiBstifte und orange fiir
2-mm-SchweiBstifte.

Das KPS-SchweiBgerit passt die Schweil3dauer je nach Umge-
bungstemperatur an, um eine optimale SchweiBung zu erhalten.
Das Schweif3gerat sollte vor Arbeitsbeginn 30 Minuten lang den
Umgebungstemperatur der Arbeitsstelle ausgesetzt sein. Die zu
schweienden Rohre, Muffen und Fittings sollten ebenfalls auf
die gleiche Temperatur gebracht werden. Das Schweien kann
innerhalb eines Temperaturbereichs von -10 °C bis +45 °C

(14 °F bis +110 °F) erfolgen.

Wenn beim SchweiBen der Strom ausfallt, konnen Sie den
SchweiBvorgang wiederholen, jedoch erst nachdem die Muffe
vollstiandig abgekiihlt ist. Ein erneutes Schweil3en sollte nur
einmal erfolgen.

Aus Sicherheitsgriinden ist das Schweil3gerat mit einem
Fehlerstromschutzschalter ausgeristet. Weitere Informationen
zum Betrieb und Wartung des SchweiB3gerates finden Sie im
Produkthandbuch, das dem Gerat beiliegt.

Sicherheit

Das Schweifigerit darf nicht in potenziell gefahrlichen Umge-
bungen verwendet werden, beispielsweise wenn Kraftstoff-
dampfe vorhanden sind.

Schweif3en
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10.3 Vorbereitungen und Schweilen
*  Priifen Sie die Produkte auf Schaden.

*  Entfernen Sie lose Verunreinigungen mit einem sauberen,
fusselfreien Tuch oder Papier.

»  Stellen Sie sicher, dass die Rohre rechtwinklig getrennt
wurden.

*  Messen Sie die Einfiuihrungstiefe der Muffe. Achten Sie bei
Verwendung eines StahlmaBbandes darauf, das Innere der
SchweiBmuffe nicht zu zerkratzen.

*  Kennzeichnen Sie die Einfiihrungstiefe auf Rohr/Bogen/T-
Stiick/Ubergangskupplung. Dies ist der Bereich, in dem die
Oxidschicht entfernt werden muss.

*  Entfernen Sie die Oxidschicht von den zu verschweiBenden
Oberflachen mithilfe eines Schabers. Dabei ist mindestens
0,1 mm von der Oberfliche des gesamten SchweiBbereichs
zuzlglich | e¢m fiir eine problemlose Sichtpriifung
abzutragen.

5

Ordnungsgemdl3 abgeschabte Rohre. Die Oxidschicht wurde innerhalb des gesamten
SchweiBbereichs entfernt.

Unzureichendes Schaben. Nicht alle Bereiche wurden abgeschabt.

*  Bringen Sie die Kennzeichnung fiir die Einfiihrungstiefe
wieder an Rohr/Bogen/T-Stiick/Ubergangskupplung an, da
diese nach dem Abschaben nicht mehr vorhanden sind.

*  Reinigen Sie Rohr/Bogen/T-Stiick/Ubergangskupplung
sowie die SchweiBmuffe nach dem Abschaben mit Aceton
oder Isopropanol und einem sauberen, fusselfreien Tuch,
um Fett, Feuchtigkeit oder Verunreinigungen aller Art zu
entfernen. Beriihren Sie die Muffen nach dem Reinigen
nicht mehr.

*  Bei der Verwendung von leitfahigen Rohren, fiihren Sie vor
dem SchweiBen zunachst eine leitfahige Kupplung (KP CC)
in eine der beiden zu verschweiBenden Komponenten ein.

KPS Installationshandbuch 8.0

Fiihren Sie Rohre/Bogen/T-Stiick/Ubergangskupplung in die
Muffe ein, und stellen Sie sicher, dass diese vollstindig bis
zum Anschlag eingefiihrt, ordnungsgemal ausgerichtet und
mit einem Fixiergerat fixiert sind. Spannen Sie die Rohre
nicht zu fest oder zu dicht an der Schweimuffe, da die
Rohre dadurch oval werden und die korrekte Schweiung
beeintrachtigt wird.

Stellen Sie sicher, dass die zu schweilenden Teile nicht
unter Spannung stehen.

Priifen Sie die Leitfahigkeit.

Bringen Sie die SchweiBkabel an der Muffe an, und starten
Sie den SchweiBvorgang.

Stellen Sie nach dem SchweiBBen sicher, dass die Teile sich
wiahrend des SchweiBens nicht bewegt haben und dass die
Schweimarkierungen zu sehen sind.

Wenn die SchweiBmarkierungen nach dem Schwei-

Ben nicht zu sehen sind, lassen Sie die Muffe voll-
standig abkiihlen. Priifen Sie dann vor dem erneu-

ten Schweilen, ob die Rohre richtig ausgerichtet
sind. Ein erneutes SchweiBen sollte nur einmal
erfolgen.

Markieren Sie die Muffe mit einem ,,X* sowie mit Datum,
Zeit und lhrer KPS-Lizenznummer-.

Nehmen Sie das Fixiergerat friihestens nach 30 Minuten
ab, oder wenn die Muffe auf Korpertemperatur abgekiihlt
ist. In warmen Umgebungen sind die Abkiihlzeiten bedeu-
tend langer als 30 Minuten.

Priifen Sie die Leitfahigkeit noch einmal, wenn die Muffe
abgekuhlt ist.



10.4 Verschwei3en von zwei einwandigen Rohren

N

Schneiden Sie Rohre stets rechtwinklig.

Messen Sie die Einflihrungstiefe und markie-
ren Sie die Rohre.

w
NI

Entfernen Sie die Oxidschicht und erneuern
Sie die Einfiihrungsmarkierungen.

Saubern Sie den zu schweiBenden Bereich der
Rohre sowie das Innere der SchweiBmuffe
mit Aceton oder Isopropanol.

Fiihren Sie bei leitfihigen Rohren eine KP-
CC-Kupplung in die Verbindung ein.

B vy

Setzen Sie die Verbindung zusammen und
fixieren Sie sie mit einem Fixiergerit. Stellen
Sie sicher, dass die Rohre bis zum Anschlag
der Schweifmuffe eingefiihrt werden.

Bringen Sie SchweiBkabel an der Schweif3-
muffe an, und befolgen Sie die Anzeige des
SchweiBgerites.

Priifen Sie die Leitfahigkeit.

D

Lassen Sie die Verbindung auf Korpertem-
peratur abkiihlen, bevor Sie das Fixiergerat
abnehmen. Die Mindestabkiihlzeit betragt
30 Minuten.

Priifen Sie die Leitfahigkeit erneut.

Bringen Sie nach Druck- und Dichtheitspri-
fung die Antistatikabdeckungen an.

Stellen Sie sicher, dass die Rohre sich
wahrend des SchweiBens nicht bewegt haben.
Stellen Sie sicher, dass die SchweiBmarkierun-
gen zu sehen sind.

Markieren Sie die geschweifite Muffe mit
einem ,,X* sowie mit dem Datum, der
Uhrzeit und lhrer KPS-Lizenznummer.

Schweif3en
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10.5 Verschwei3en eines einwandigen Rohrs mit einer Kunststoff-zu-Stahl-
Ubergangskupplung
3]

— N

Schneiden Sie Rohre stets rechtwinklig. Messen Sie die Einflihrungstiefe, und markie- Entfernen Sie die Oxidschicht.
ren Sie das Rohr und die Ubergangskupplung.

P e S

Erneuern Sie die Einfiihrungsmarkierungen.

s

Saubern Sie den zu schweienden Bereich des  Fiihren Sie bei leitfihigen Rohren eine KP- Setzen Sie die Verbindung zusammen und
Rohrs und der Ubergangskupplung sowie das CC-Kupplung in die Verbindung ein. fixieren Sie sie mit einem Fixiergerit. Stellen
Innere der SchweiBmuffe mit Aceton oder Sie sicher, dass das Rohr und die Ubergangs-
Isopropanol. kupplung bis zum Anschlag in die Schweil3-

muffe eingefiihrt werden.

8 o

Priifen Sie die Leitfahigkeit. Bringen Sie SchweiBkabel an der Schweif3- Stellen Sie sicher, dass sich das Rohr und die
muffe an, und befolgen Sie die Anzeige des Ubergangskupplung wihrend des SchweiBens
Schweifgerates. nicht bewegt haben. Stellen Sie sicher, dass

die SchweiBmarkierungen zu sehen sind.

Markieren Sie die geschweif3te Muffe mit
einem ,,X* sowie mit dem Datum, der Uhr-
zeit und lhrer KPS-Lizenznummer.

B 11

Lassen Sie die Verbindung auf Kérpertem- Bringen Sie nach Druck- und Dichtheitsprii-
peratur abkiihlen, bevor Sie das Fixiergerat fung die Antistatikabdeckungen an.
abnehmen. Die Mindestabkiihlzeit betragt

30 Minuten.

Priifen Sie die Leitfahigkeit erneut.
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10.6 VerschweiBBen von zwei Doppelwandrohren mit integrierter SchweiBmuffe
KP 2-75/63SC, KP 2-125/110SC

a
b
a
1l 1

b
Stellen Sie sicher, dass die Rohre rechtwinklig  Die Einfiihrungstiefen sind auf den Aufkleber Schneiden Sie das Sekundarrohr entspre-
getrennt wurden, und klemmen Sie das Rohr/  der SchweiBmuffe aufgedruckt. Markieren Sie chend den Einfiihrungstiefen ab.*
den Bogen ca. 50 cm vor dem Rohrende gut beide Einfiihrungstiefen.
fest.

Entfernen Sie die Oxidschicht mit einem Saubern Sie den zu schweiBenden Bereich der  Flhren Sie bei leitfahigen Rohren eine KP-
Schaber im SchweiBbereich plus | cm. Rohre/Bogen/T-Stiicke sowie das Innere der CC-Kupplung in die Verbindung ein.
SchweiBmuffe mit Aceton oder Isopropanol.

i/

Erneuern Sie die Einfiihrungsmarkierungen.

S E—

—

Setzen Sie die Verbindung zusammen und Bringen Sie SchweiBkabel an der Schweil3- Stellen Sie sicher, dass die Rohre/Bogen/T-
fixieren Sie sie mit einem Fixiergerit. Stellen Sie  muffe an, und befolgen Sie die Anzeige des Stiicke sich wahrend des SchweiBens nicht
sicher, dass die Rohre/Bogen/T-Stiicke bis zum SchweiBgerites. bewegt haben. Stellen Sie sicher, dass die
Anschlag der SchweiBmuffe eingefiihrt werden. SchweiBmarkierungen zu sehen sind.
Priifen Sie die Leitfahigkeit. Markieren Sie die geschweiBte Muffe mit

m = einem ,,X“ sowie mit dem Datum, der Uhr-
/3() zeit und lhrer KPS-Lizenznummer.

* Bei Verwendung von geraden Rohren
konnen Sie auch das duBere Rohr entspre-
chend der inneren Einfiihrungstiefe aufschie-
ben und es anschlieBend gut festklemmen,
bevor Sie die Einfiihrungstiefe des duBeren
Rohrs markieren. Markieren Sie optional das

Lassen Sie die Verbindung auf Korpertem- Bringen Sie nach Druck- und Dichtheitsprii- Innenrohr auf der gegeniiberliegenden Seite
peratur abkiihlen, bevor Sie das Fixiergerat fung die Antistatikabdeckungen an. um sicherzustellen, dass es in Bezug auf das,
abnehmen. Die Mindestabkiihlzeit betragt Uberschubrohr richtig angeordnet ist.

30 Minuten.

Priifen Sie die Leitfahigkeit erneut.
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10.7 VerschweiBBen von zwei Doppelwandrohren mit Anakonda-Muffe

KP 2-125/75SC, KP 2-160/125SC

v

1
Y — — |

Stellen Sie sicher, dass die Rohre rechtwinklig
getrennt wurden.

Klemmen Sie die Rohre ca. 70 cm vor den
Enden gut fest, um das Innere und das Uber-
schubrohr miteinander zu fixieren.

Messen Sie die Lange des 125-mm-Rohrs. Es
sollte mindestens 150 mm lang sein.

==

Schneiden Sie die Halfte dieses MalB3es von
jedem Uberschubrohr ab.

Messen Sie die Einfiihrungstiefe der Schweil3-
muffe KP 2-63, und markieren Sie das Innere
63-mm-Rohr.

d d

\\

Messen Sie die Gesamtlange des kleinen
und des konischen Teils des Reduzierstiicks
KP 29-125/75. Dies ist die auf den 75-mm-
Rohren zu markierende Einfiihrungstiefe.

e NN &
TN
m' \ i\m‘\"‘: ,\\\1\\\\\\\\\\\\\:\\\§

Messen Sie die Einfiihrungstiefe der groBen
Seite des Reduzierstiicks, und markieren Sie
dieses MaB an beiden Enden des 125-mm-
Rohrs.

Entfernen Sie die Oxidschicht.

Erneuern Sie alle Markierungen.

e~

== -

Saubern Sie ca. 50 cm der 75/63-mm-Rohren-
den mit Aceton oder Isopropanol.

Saubern Sie das Innere der Reduzierstiicke
bevor Sie sie auf die Rohre schieben.

Schweil3en
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Schieben Sie das 125-mm-Rohr auf eines der
beiden Rohre.

Saubern Sie das 63-mm-Rohr und das Innere
der SchweiBmuffe KP 2-63 mit Aceton oder
Isopropanol.



NN

Fiihren Sie bei leitfahigen Rohren eine KP-
CC-Kupplung in die Verbindung ein.

Schieben Sie beide 63-mm-Rohre vollstiandig
in die Muffe, und bringen Sie die Klemmen an.

Priifen Sie die Leitfahigkeit.

SchweiBen Sie die Muffe, priifen Sie, ob die
SchweiBmarkierungen zu sehen sind. Kenn-
zeichnen Sie sie mit einem X sowie Datum,
Zeit und lhrer KPS-Lizenznummer.

Lassen die Verbindung auf Korpertemperatur
abkiihlen, bevor Sie das Fixiergerat abnehmen
bzw. bevor Sie Rohre und Schweifmuffe in
irgendeiner Weise belasten.

Priifen Sie die Leitfahigkeit erneut.

Fiihren Sie ggf. vor dem SchweiBen der Uber-
schubrohre am Primarrohr eine Druck- und
Dichtheitspriifung durch. Dies darf friihestens
2 Stunden nach dem SchweiBen erfolgen.

e

Saubern Sie das Innere der Reduzierstiicke
und die 75-mm- und 125-mm-Rohre mit
Aceton oder Isopropanol.

Setzen Sie die Reduzierstiicke und das
125-mm-Rohr zusammen und richten Sie die
Reduzierstlicke so aus, dass sich die Markie-
rungen an beiden Seiten befinden.

Bringen Sie nach Druck- und Dichtheitspru-
fung Antistatikabdeckungen an.

Fixieren Sie die Rohre mit einem Fixiergerat,
und verschweiBen Sie die Reduzierstiicke
eines nach dem anderen. Markieren Sie die
Reduzierstiicke mit einem X, dem Datum,
der Uhrzeit und lhrer KPS-Lizenznummer.

Lassen die Verbindung auf Kérpertemperatur
abkdihlen, bevor Sie das Fixiergerat abnehmen
bzw. bevor Sie Rohre und Muffe in irgendei-
ner Weise belasten.

Schweif3en
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10.8 Abschluss doppelwandiger Systeme ohne Rohranschliisse

KP T75/635C

B o

e e N

Stellen Sie sicher, dass das Innenrohr recht-
winklig abgetrennt wurde.

Berechnen Sie die Linge des Primarrohrs,
das fiir weitere Anschliisse bendtigt wird,
klemmen Sie das Rohr ca. 50 cm von diesem
Punkt entfernt gut fest, und kiirzen Sie das
Uberschubrohr auf die erforderliche Linge.

Messen Sie die Einfiihrungstiefe des Uberschu-
brohrs in die Abschlussmuffe und den Punkt,
an dem das Innenrohr aus der Muffe austritt.

Kennzeichnen Sie die Einfiihrungstiefen auf
den Rohren.

[« IR

Entfernen Sie die Oxidschicht und erneuern
Sie die Markierungen an den Uberschubroh-
ren.

Offnen Sie sicherheitshalber den Priifan-

schluss der Abschlussmuffe KP T, um zu ver-
hindern, dass sich heiBBe Luft beim Schweil3en
durch Druckaufbau im Zwischenraum bildet.

- —

Rk

Saubern Sie die zu schweienden Rohrberei-
che sowie das Innere der Abschlussmuffe mit
Aceton oder Isopropanol.

i
F

Montieren Sie die KPS-Abschlussmuffe

und und fixieren Sie sie sorgsam mit einem
Fixiergerat. Der Prifanschluss der KP T sollte
nach unten zeigen, um das Entleeren des
Zwischenraums zu ermoglichen.

Bringen Sie SchweiBkabel an der SchweiB3-
muffe an, und befolgen Sie die Anzeige des
SchweiBgerites.

Stellen Sie sicher, dass sich die KPS-
Abschlussmuffe wihrend des SchweiBens
nicht bewegt hat. Stellen Sie sicher, dass die
SchweiBmarkierung zu sehen ist.

=

]
1)

Markieren Sie die geschweillte Muffe mit
einem ,,X* sowie mit dem Datum, der Uhr-
zeit und lhrer KPS-Lizenznummer.

Schweil3en
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Lassen Sie die SchweiBverbindung auf Korper-
temperatur abkiihlen, bevor Sie die Klemmen
abnehmen. Die Mindestabkiihlzeit betragt

30 Minuten.

SchlieBen Sie den Priifanschluss, und bringen
Sie nach Druck- und Dichtheitspriifung die
Antistatikabdeckungen an.



10.9 Abschluss doppelwandiger Systeme fiir Rohranschliisse

KP T75/63SC-L, KP T125/110SC

) . —

a a

-

Stellen Sie sicher, dass die Rohre rechtwinklig
getrennt wurden, und klemmen Sie das Rohr
ca. 50 cm vor dem Rohrende gut fest.

Messen Sie die Einfiihrungstiefe der Rohre in
die Abschlussmuffe.

_m C
-

i

[

Markieren Sie beide Einfiihrungstiefen, und
schneiden Sie das Sekundarrohr ab, um die
Einflihrungstiefe anzupassen. *

_<11 l:‘_:ﬂl;

Messen und markieren Sie die Einfiihrung-
stiefe der Ubergangskupplung (KP C16 oder
KP CI5) in die Abschlussmuffe.

Entfernen Sie die Oxidschicht und erneuern
Sie die Einfiihrungsmarkierungen.

——r——

Offnen Sie sicherheitshalber den Priifan-

schluss der Abschlussmuffe KP T, um zu ver-
hindern, dass sich heiBe Luft beim Schweil3en
durch Druckaufbau im Zwischenraum bildet.

B i

Saubern Sie die betreffenden Rohr-/Bogenbe-
reiche sowie das Innere der Abschlussmuffe
mit Aceton oder Isopropanol.

Fiihren Sie bei leitfahigen Rohren eine KP-
CC-Kupplung in die Verbindung ein.

1\

Setzen Sie die Verbindung zusammen

und fixieren Sie sie mit einem Fixiergerit.
Stellen Sie sicher, dass Rohr/Bogen und
Ubergangskupplung bis zum Anschlag in die
KPS-Abschlussmuffe eingefiihrt sind. Der
Prifanschluss des KP T sollte nach unten
zeigen. Priifen Sie die Leitfahigkeit.

Bringen Sie SchweiBkabel an der KPS-
Abschlussmuffe an, und befolgen Sie die
Anzeige des SchweiBgerites.

Stellen Sie sicher, dass sich die Rohre/Bogen und
die Ubergangskupplung wihrend des Schwei-
Bens nicht bewegt haben. Stellen Sie sicher, dass
die Schweifmarkierungen zu sehen sind.

Markieren Sie die geschweiBte Muffe mit
einem ,,X* sowie mit dem Datum, der Uhr-
zeit und lhrer KPS-Lizenznummer-.

* Sie konnen auch das duBere Rohr entsprechend der inneren Einfiihrungstiefe aufschieben und es anschlieBend gut festklemmen, bevor Sie die
Einfiihrungstiefe des duBeren Rohrs markieren. Markieren Sie optional das Innenrohr auf der gegeniiberliegenden Seite, um sicherzustellen, dass
es in Bezug auf das Uberschubrohr richtig angeordnet ist.

Schweif3en
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Lassen Sie die SchweiBverbindung auf Korper-  SchlieBen Sie den Priifanschluss. Bringen Sie nach Druck- und Dichtheitspri-
temperatur abkiihlen, bevor Sie die Klemmen fung die Antistatikabdeckungen an.
abnehmen. Die Mindestabkiihlzeit betragt

30 Minuten.

Priifen Sie die Leitfahigkeit erneut.

Hinweis!

An die Prifanschliisse der KP-T-Fittings diirfen nur pneumatische Kunststoffleitungen aus Polyamid || oder 12 angeschlossen werden.
Zum Anschluss an Leckanzeigegerite, die Metallrohre verwenden, montieren Sie die Metallverbindungen an der Schachtwand und
verbinden sie dann mit den Pneumatikleitungen zu den Priifanschliissen der KP Ts.

10.10 Abschlussmuffen ohne Priifanschluss (KP T Schwarz)

Die schwarzen Abschlussmuffen sind fiir den Einsatz auBerhalb von Schachten konstruiert, wenn direktes Eingraben erforderlich
ist. KP Ts mit einem Priifanschluss sollten nicht im Boden eingegraben werden, da die Gefahr von mechanischen Schaden am
Priifanschluss und daraus resultierender potentieller Undichtheit besteht. Priifen Sie vor dem Montieren und VerschweiBBen der

schwarzen KP Ts den ungehinderten Durchfluss.

10.11 Serielles SchweiBen von Armaturen

Einige Kombinationen von KPS-SchweiBmuffen konnen mit dem Uberbriickungskabel KP 10804 (orange) fiir 2-mm-SchweiBstifte,
das der Schweimaschine KP 108 beiliegt, gleichzeitig geschweillt werden. Um seriell zu schweiBen, schlieBen Sie an jede Muffe ein
SchweiBkabel an und verbinden die Muffen mit dem Uberbriickungskabel.

Serielles Schweil3en.
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Nur einige Kombinationen von SchweiBmuffen konnen seriell geschweiBt werden. Serielles SchweiBen ist moglich, wenn die
Summe der eingekreisten Ziffern auf den SchweiBmuffen 10 oder weniger betragt. Liegt die Summe uber 10, ist serielles Schwei-

Ben nicht maoglich. Befinden sich keine Ziffern auf den Muffen, darf kein serielles Schweien durchgefiihrt werden.

De@ms | @@=

Serielles Schweien maglich. Serielles Schweien maglich. Serielles Schweilen moglich.

(6)+(6)=12

Kein serielles SchweiBen.
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1. WANNEN, SCHACHTE UND ABDECKUNGEN

KPS-Wannen und -Schachte sorgen fiir die Eindimmung potenzieller Lecks. Sie schiitzen Stahlformstiicke und gewahrleisten den
einfachen Zugang fir Prifungen an Behaltern, Rohren und Fittings. Alle KPS-Wannen und -Schachte werden aus Hightech-Glas-
fasermatten aus komplett leitfihigem, glasfaserverstarktem Kunststoff (GFK) mit einem leitfahigen Spezialharz hergestellt. Dank
ihrer Leitfahigkeit ist ein elektrostatisches Aufladen der Wannen- bzw. Schachtwande bei Arbeiten im Inneren nicht moglich. Das
Bohren mit Lochsagen ist in leitfahigen Wannen/Schachten wesentlich sicherer als in nicht leitfahigen Kunststoffwannen/-schachten.

Installation von Wannen/Schichten

KPS-Behdilterschacht, Zapfsdulenwanne, Fiillbox und Domdeckel.

Alle KPS-Wannen/Schachte werden in stapelbaren Einzelteilen geliefert. Behalterschachte und Zapfsaulenwannen mussen mit dem
beiliegenden Kleb-/Dichtstoff verklebt werden. Zur Vereinfachung der Rohrinstallation montieren Sie die Einfassungen erst nach
der Installation der Rohre.

ACETONE|
©me®

Bereiten Sie die Klebflachen vor, indem Sie sie vor dem Auftragen des Dichtmittels mit Schmirgelleinen abschleifen und mit Aceton

reinigen. Die Aushirtungsdauer des Dichtmittels betrigt 24 Stunden bei 20 °C. Je nach Temperatur und Feuchtigkeit sind auch andere
Werte moglich. Wahrend des Aushartens sollte ein Druck von 20 kg angewandt werden. Zum Bohren der Rohrdurchfiihrungen emp-
fehlen wie Speziallochsagen fiir GFK. Die Verwendung herkommlicher Lochsagen ist moglich, diese verschleiBen dann jedoch schneller.

Erdung und Herstellen fester Masseverbindungen

Die komplett leitfahigen VWannen/Schachte werden durch das Verfiillen geerdet. In diesem Fall sind keine weiteren ErdungsmaBnah-
men notwendig. Ein integrierter Erdungsblock vereinfacht das Herstellen von Masseverbindungen und das Erden von Objekten in der
Wanne bzw. im Schacht, sofern dies erforderlich ist.

m Woannen, Schichte und Abdeckungen
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Dichtheitspriifung

KPS-Behalterschachte werden auf Dichtheit gepriift, indem Uber den integrierten
Prifanschluss am Innendeckel ein Vakuum hergestellt wird. Dieser Innendeckel ist luft-
und wasserdicht. Es ist kein separater Prifdeckel notwendig. Seifen Sie alle Verbin-
dungsstellen ein und beobachten Sie durch das Schauglas, ob sich Blasen bilden, die auf
Undichtheiten hinweisen.

Verfiillen

Als Verfillmaterial eignen sich Kies < |6 mm, Feinkies < 16 mm und Sand. Bringen Sie mindestens 50 cm rund um Wannen
und Schachte Verflllmaterial ein. Verfillen Sie besonders sorgfiltig an den Stellen, wo Behalterschachte liber den Behalterbund
hinausragen. Achten Sie beim Verdichten des Verfiillmaterials darauf, dass die Wanne bzw. der Schacht nicht beschadigt wird.

Installation von Abdeckungen

Abdeckungen mussen 5—10 mm hoher als die fertige Fahr-
bahnflache installiert werden, wobei der Beton mit einer Ab-
wartsneigung Uber 30 cm vom Rahmen weg verlaufen muss.

Min. 200mm
Max. 350mm

Belassen Sie die Abdeckung wahrend des Betonierens stets
auf dem Rahmen, um Verformungen des Rahmens zu vermei-
den.

Um Boden- und Verkehrslasten ausgleichen zu konnen, darf die Schiirze nicht direkt auf der Einfassung des Domschachts auflie-
gen, sondern ist durch eine Schicht Verfiillmaterial (mindestens 5 cm) von dieser zu trennen.

Wannen, Schichte und Abdeckungen _
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12. ROHRDURCHFUHRUNGEN

12.1 Allgemeines

Die Wahl der Rohrdurchfiihrungen sollte vom Rohrtyp und vom Schacht-/Wannentyp abhangen. Die integrierte Rohrdurch-
flihrung mit Abschlussmuffe sollte bei Doppelwandrohren immer gewahlt werden, da dies eine kompakte und stabile Losung
ist. Alle Rohrdurchfiihrungen miissen an einer ebenen Schacht- oder Wannenwand montiert werden, an der das Rohr in einem
geraden 90°-Winkel eintritt.

12.2 Integrierte Rohrdurchfiihrung und Abschlussmuffe
KP TM75/63SC

Diese Rohrdurchfiihrung ist fur Doppelwandrohre mit @ 75/63 mm vorgesehen. Dank ihrer kurzen, kompakten Ausfiihrung ist
sie hervorragend fiir den Einsatz unter begrenzten Platzverhaltnissen in Behalterschachten, Zapfsaulenwannen usw. geeignet.
KP TM75/63SC-L

Diese Rohrdurchfiihrung ist fiir Doppelwandrohre mit @ 75/63 mm vorgesehen und kann im Inneren direkt an eine Ubergangs-

kupplung angeschlossen werden. Mit dieser platzsparenden Losung entfallt eine Schwei3muffe.

KP TMI125/110SC
Diese Rohrdurchfiihrung ist fiir Doppelwandrohre mit @ 125/1 10 mm vorgesehen und kann im Inneren direkt an eine Uber-

gangskupplung angeschlossen werden.

KPTM75/635C KP TM75/63SC-L KP TM125/110SC

12.3 Gummimuffen-Rohrdurchfiihrung

Die Gummimuffen-Rohrdurchfiihrung ist fiir einwandige Rohre vorgesehen. Wenn Sie diese Rohrdurchfiihrungen mit Doppel-
wandrohren verwenden mochten, mussen sie zusammen mit einer Abschlussmuffe KP T verwendet werden.

KP TM32/15, Rohrdurchfiihrung fiir Rohre mit @ 32, 20 und |15 mm oder Kabel. #
KP TM125/90, Rohrdurchfiihrung fiir Rohre mit @ 125, 110 und 90 mm. KP TM32/15

KP TM”5 4

KP TM75/54, Rohrdurchfiihrung fiir Rohre mit @ 75, 63 und 54 mm oder Kabel.

KP M75/54, Rohrdurchfiihrung fiir Rohre mit @ 54, 63 und 75 mm.

KP M160/90, Rohrdurchfiihrung fiir Rohre mit @ 90, 110, 125 und 160 mm.  JTT]

Hinweis

Die Gummimuffen dirfen NIEMALS zum Abschluss des Zwischenraums verwendet werden.

o
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Verschiedene Anwendungen von KPS-Rohrdurchfiihrungen fiir elektrische Leiter.

12.4 Installation im Behdlter
I. Bringen Sie die Tankdeckel-Stahlformstiicke in Position.

2. Montieren Sie auf den Stahlformstiicken eine Kunststoff-Stahl-Ubergangskupplung (siehe folgende Seiten). Wenn Sie einen
KP-TC1500-Schacht installieren, ersetzen Sie den Abstandshalter in der Ubergangskupplung durch einen konischen Abstands-

halter.

3. Verwenden Sie den KPS-Laser-Marker (KP LPO1), um die Rohrdurchfiihrungen korrekt zu positionieren:

+  Setzen Sie den Laser-Marker in die Ubergangskupplung ein, und driicken Sie die Taste.
»  Setzen Sie eine Markierung an der Stelle, wo der Laserstrahl auf die Schachtwand trifft.
*  Bohren Sie an dieser Stelle ein kleines Loch von Innen.

*  Bohren Sie von der AuBenseite des Schachts (dort steht mehr Arbeitsspielraum zur Verfiigung) mit einer Lochsage das Loch
fir die Rohrdurchfuhrung. Verwenden Sie je nach der GroBe der Rohrdurchfiihrung eine Lochsage mit |14 mm (4 '2”) oder
168 mm (6 5/8”) Durchmesser.

4. Installieren Sie die Rohrdurchfiihrung entsprechend den Anweisungen.

5. Fiihren Sie das KPS-Rohr durch die Rohrdurchfiihrung, und verschweiBen Sie es mit der Ubergangskupplung. Stellen Sie
sicher, dass die Rohre wihrend des SchweiBens fixiert sind und dass Rohre und Muffe beim SchweiBen nicht belastet werden.
Sorgen Sie dafiir, dass die Rohre wahrend des Schweiens im Inneren und auBerhalb des Schachtes gestlitzt werden. Lassen
die SchweiBnaht auf Korpertemperatur abkihlen.

Verwenden Sie den Laser-Marker Setzen Sie den Laser-Marker in die vor- Sorgen Sie dafiir, die Rohre im gestreckten
(KP LPOI), um die Rohrdurchfiihrungen montierten Fittings am Einstiegsdeckel ein. Winkel zur Behalterwand sowie den Fittings
korrekt zu positionieren. angeordnet sind.

Hinweis

Die Installation von Ubergangskupplungen muss spannungsfrei und mit einem Eintrittswinkel von 90° erfolgen. Sorgen Sie
dafiir, dass die Rohre auBerhalb der Wanne oder des Schachts gut abgestutzt sind.

Rohrdurchfiihrungen _
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12.5 Installation in der Zapfsdulenwanne

Berechnen und markieren Sie, ausgehend von der abgeschlossenen Inselebene, an welchen Stellen die Rohre in die Zapfsaulenwan-
ne eintreten sollten. Berechnen Sie bei Drucksystemen auch die Ebene, auf der die Rohre die Zapfsaulenwanne verlassen sollten.
Beachten Sie, dass bei Drucksystemen das Rohr stufenweise jeweils auf hoheren Ebenen in die Zapfsaulenwanne eintreten sollte,
um ein konstantes Gefille von der letzten Zapfsaule hin zum Behalterschacht zu erméglichen.

Wenn Sie iiber eine Zeichnung verfiigen, aus der die Ebenen hervorgehen, konnen die Rohrdurchfiihrungen vor dem Positionieren
installiert werden.

Bohren Sie die Locher fiir die Rohrdurchfiihrungen mit einer Lochsage.
Installieren Sie die Rohrdurchfiihrungen entsprechend den Anweisungen.

Bereiten Sie die T-Stiick-, Bogen- oder Knie-Baugruppe bis zum Rohrbruch- oder Absperrventil vor. Lassen Sie die geschweil3-
ten Formstiicke abkiihlen.

Fiihren Sie das KPS-Rohr durch die Rohrdurchfiihrung, und schneiden Sie es auf die gewlinschte Lange. Kennzeichnen Sie die
Einflihrungstiefe auf dem Rohr.

Ziehen Sie das Rohr aus dem Schacht, um die Oxidschicht leichter abschaben und das Rohr reinigen zu konnen. Erneuern Sie
die Markierungen.

Fiihren Sie das KPS-Rohr durch die Rohrdurchfiihrung, und montieren Sie SchweiBmuffen und die T-Stlick-/Bogen- oder Knie-
Baugruppe.

Stiitzen und fixieren Sie alle Teile vor und wahrend des SchweiBens. Sorgen Sie dafiir, dass das Rohr auBBerhalb der Wanne
und das T-Stiick oder Knie bzw. der Bogen in der Wanne abgestlitzt werden.

VerschweiBlen Sie Muffen und Fittings. Lassen Sie die SchweiBnahte auf Korpertemperatur abkiihlen.

Stiitzen Sie die Rohre beim Schweil3en innerhalb und auBerhalb der Wanne ab.

m Rohrdurchfiihrungen
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12.6

KP TM32/15, KP TM75/54 und KP TM125/90

Verwenden Sie den Laser-Marker (KP LPOI),
um die Rohrdurchfiihrungen korrekt zu
positionieren.

Ziehen Sie die Mutter mit dem Rohrdurch-
fiihrungswerkzeug (KP TMS) fest, bis die
Dichtscheibe auf ca. 5 mm zusammenge-
driickt ist.

Schneiden Sie die Gummimuffe so ab, dass
das Rohr passt. Benetzen Sie das Innere der
Gummimuffe mit Seifenwasser oder Leck-
suchmittel, um das Rohr leichter durch die
Muffe schieben zu kénnen.

Bohren Sie das Loch.
KP TM75/54 = @1 14 mm
KP TM32/15, 125/90 = @168 mm

5 mm

Fiihren Sie das Rohr durch die Rohrdurchfiih-
rung und die Schraubschelle, und stellen Sie
die erforderlichen Verbindungen im Innern
des Schachts her.

Installieren von Rohrdurchfiihrungen mit Gewinde

N

Befestigen Sie die Rohrdurchfiihrung von
auBen mit der Mutter im Inneren des
Schachts.

Ziehen Sie die Sicherungsschraube fest, um
die Sicherungsmutter zu fixieren.

Schmieren Sie die AuBenseite der Gummi-
muffe ein, bevor Sie die Schraubschellen um
die Gummimuffe festziehen.

Rohrdurchfiihrungen
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12.7 Installieren von integrierten Rohrdurchfiihrungen und Abschlussmuffen

B
uc

KP TM75/63SC und KP TM125/110SC

Verwenden Sie den Laser-Marker (KP LPOI), Bohren Sie das Loch. Befestigen Sie die Rohrdurchfiihrung von
um die Rohrdurchfiihrungen korrekt zu KP TM75/63 = @114 mm auBen mit der Mutter im Inneren des
positionieren. KP TMI125/110 = @168 mm Schachts. Vor der Montage der Mutter muss

der Priifanschluss entfernt werden. Der
Priifanschluss sollte nach unten zeigen.

5 mm

Montieren Sie die Mutter auf der Innenseite Ziehen Sie die Sicherungsschraube fest, um Fixieren Sie das innere Rohr und das Uber-
der Schachtwand, und ziehen Sie sie mit dem die Rohrdurchfiihrung zu fixieren. schubrohr gut mit einem Fixiergerat,
Rohrdurchfiihrungswerkzeug (KP TMS) fest, ca. 50 cm von der Schnittstelle entfernt.

bis die Dichtscheibe auf ca. 5 mm zusammen-
gedriickt ist.

b
Schneiden Sie das Innenrohr und das Uber- Bei der Installation von 75/63-mm-Rohren sollte das Innenrohr so weit durch das Fitting gefiihrt
schubrohr auf die passende Linge, sodass werden, dass es mit der Kunststoff-zu-Stahl-Ubergangskupplung in den Behilterschichten oder
die Einfiihrungstiefe fiir die KP-TM-Kupplung mit einem Bogen oder T-Stiick in einer Zapfsaulenwanne verbunden werden kann.

passt.

m Rohrdurchfiihrungen
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Ein 125/1 10-mm-Rohr endet in einer KP-TM-
Kupplung, wo es direkt mit einer Ubergangs-

kupplung oder einem einwandigen Rohr
verbunden werden kann.

Markieren und schaben Sie alle zu schweiBen-
den Bereiche des Rohrs ab, sowie zusatzlich
| cm lber diese Bereiche hinaus.

Offnen Sie den Priifanschluss, um zu verhin-
dern, dass durch hei3e Luft beim SchweiBBen
im Zwischenraum Druck aufgebaut wird.

Lassen Sie die Rohrdurchfiihrung auf Kor-
pertemperatur abkiihlen, bevor Sie Fixierge-
rate entfernen oder die Rohrdurchfiihrung
belasten.

SchlieBen Sie den Prifanschluss.

Stellen Sie sicher, dass die Rohre und Fittings
gut fixiert und abgestiitzt sowie nicht belastet
sind.

Verschweil3en Sie die Abschlussmuffe.

. pe it \-Wn ‘
5}

Bringen Sie nach Druck- und Dichtheitspri-
fung die Antistatikabdeckungen an.

Saubern Sie die abgeschabten Bereiche des
Rohrs und das Innere des Fittings mit Aceton.

Markieren Sie das Fitting mit einem X,
Datum, Uhrzeit und Ihrer KPS-Lizenznum-
mer.

Das KP TM75/63SC kann gleichzeitig mit der
SchweiBmuffe KP 2-63 geschweiBt werden,
sofern das Uberbriickungskabel angeschlos-
sen ist, das der SchweiBBmaschine KP 108
beiliegt. Dies ist beim KP TM125/110SC nicht
zulassig.

Rohrdurchfiihrungen
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12.8

KP TM75/63SC-L

Verwenden Sie den Laser-Marker (KP LPOI),
um die Rohrdurchfiihrungen korrekt zu
positionieren.

ug

Bohren Sie das Loch.
KP TM75/63 = @1 14 mm.

Installieren von integrierten Rohrdurchfiihrungen und Abschlussmuffen

Befestigen Sie die Rohrdurchfiihrung von
auBen mit der Mutter im Inneren des
Schachts. Vor der Montage der Mutter muss
der Priifanschluss entfernt werden. Der
Priifanschluss sollte nach unten zeigen.

Montieren Sie die Mutter im Schachtinneren.

Ziehen Sie die Mutter fest, bis die Dichtung
auf ca. 5 mm zusammengedriickt ist.

Ziehen Sie die Sicherungsschraube fest, um
die Rohrdurchfiihrung zu fixieren.

Messen und markieren Sie die Einfiihrungstie-
fe fiir das innere Rohr und das Uberschub-
rohr.

m Rohrdurchfiihrungen
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Entfernen Sie die Oxidschicht vom SchweiB3-
bereich mit einem Schaber.

Reinigen Sie die abgekratzten Rohrbereiche
die Innenseite des Endstlicks mit Aceton oder
Isopropanol.



Beim SchweiBen von Doppelwandrohren Montieren Sie die Rohre und achten Sie auf

verwenden Sie die inneren SchweiBstutzen. ihre richtige Anordnung. SchlieBen Sie die
SchweiBkabel an und befolgen Sie die Anzeige
des SchweiBgerates.

Messen Sie die Einfiihrungstiefe, und markie- Entfernen Sie die Oxidschicht vom Schweil3- Reinigen Sie den abgekratzten Bereich der

ren Sie sie an der Ubergangskupplung. bereich mit einem Schaber. Ubergangskupplung und ihre Innenseite mit
Aceton oder Isopropanol.

Markieren Sie das Fitting mit einem X, dem
Datum, der Uhrzeit und lhrer KPS-Lizenz-
nummer.

Beim SchweiBen des Fittings verwenden Sie Montieren Sie das Fitting, schlieBen Sie die
die duBeren SchweiBstutzen. SchweiBkabel an und schweiBen Sie.

Rohrdurchfiihrungen _
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12.9
KP M75/54 und KP M160/90

Verwenden Sie den Laser-Marker (KP LPOI),
um die Rohrdurchfiihrungen korrekt zu
positionieren.

Installation der Rohrdurchfiihrung

B

Bohren Sie das Loch.
KP M75/54 = @92 mm
KP M160/90 = @140 mm

Bohren Sie die Schraublocher.

Dichten Sie mit Soudaflex ab.

Setzen Sie die Schrauben von auBen ein.

Schieben Sie das Rohr durch die Rohrdurch-
fihrung und die Schraubschelle. Stellen Sie
im Schacht die notwendigen Anschliisse im
Schacht her und ziehen Sie sie fest.

Rohrdurchfiihrungen
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Bringen Sie die Verschlusskappen an.

Setzen Sie die Gummimuffe in die Bohrung
ein und markieren Sie die kleinen Bohrungen
fur die Schrauben.

Montieren Sie die Rohrdurchfiihrung.

e

Schneiden Sie die Gummimuffe so ab, dass

das Rohr passt. Benetzen Sie das Innere der
Gummimuffe mit Seifenwasser, um das Rohr
leichter durch die Muffe schieben zu konnen.




13. VERBINDEN DER ENDPUNKTE

13.1 Die Kunststoff-zu-Stahl-Ubergangskupplungen
Flanschkupplung, KP C16

Die KP C16 sollte immer angewendet werden, wenn Leitungen zu Wartungs- oder
Prifzwecken getrennt werden miissen. Ein Abstandshalter zwischen den Flanschen
ist standardmaBig vorhanden. Dieser kann entfernt werden, um Platz fiir einen Blind-
flansch oder eine Druckprobe zu schaffen oder einfach um den Domdeckel leichter
zu erreichen.

Entfernen Sie vor dem SchweiBen die Oxidschicht von den Kunststoffteilen der
KP C16 mithilfe eines Schabers, und markieren Sie die Einfiihrungstiefe. Befolgen Sie beim SchweiBen, Vorbereiten und Abkiihlen
die KPS-Anweisungen. Fiihren Sie bei leitfihigen Rohren eine KP-CC-Kupplung in die Verbindung ein.

Flanschkupplung, KP C20
Die KP C20 ist eine Alternative zur KP C16, wenn ein DIN-Flanschanschluss erwiinscht ist.

Entfernen Sie vor dem SchweiB3en die Oxidschicht von den Kunststoffteilen der KP C16 mithilfe eines
Schabers, und markieren Sie die Einfuhrungstiefe. Befolgen Sie beim SchweiB3en, Vorbereiten und Abkiihlen
die KPS-Anweisungen. Flihren Sie bei leitfahigen Rohren eine KP-CC-Kupplung in die Verbindung ein.

Gewindekupplung, KP CI5
Die KP CI5 wird vorwiegend unter Liiftungsaufsitzen oder Fiillstellen verwendet, wo sie vertikal
genau iiber der Bodenebene angeordnet wird, oder als Ubergangskupplung unter Zapfsiulen.

Eine KP-2-SchweiBmuffe sollte verwendet werden, um das Fitting mit dem Kunststoffrohr zu ver-
binden. Das gilt nicht fiir Doppelwandsysteme, bei denen die KP-C|5-Kupplungen mit Durchmesser
[ 10 mm direkt mit einer KP-T 125/1 [0SC-Abschlussmuffe verschwei3t werden konnen.

Entfernen Sie vor dem SchweiBen die Oxidschicht von den Kunststoffteilen der KP C15 mithilfe

eines Schabers, und markieren Sie die Einfiihrungstiefe, wie von der abgeschragten Metallkante aus gemessen. Befolgen Sie beim
SchweiB3en, Vorbereiten und Abkiihlen die KPS-Anweisungen. Fiihren Sie bei leitfahigen Rohren eine KP-CC-Kupplung in die
Verbindung ein.

Kompressionskupplung, KP C14

Die KP-C14-Ubergangskupplung wird vorwiegend in Zapfsiulenwannen verwendet, sowohl fiir Produktleitun- >
gen als auch fiir Gasruckfiihrungsleitungen. Diese Kupplung bietet eine kompakte Losung, da sie keine KP-2-
SchweiBBmuffe benaotigt, sondern direkt mit dem Rohr, Bogen oder T-Stiick verwendet werden kann.

Installationsanweisungen fiir die KP C14 liegen dem Produkt bei.

Hinweis

Fiir Anschliisse an den Domdeckel, die Fiillstelle oder den Liiftungsaufsatz sollte unbedingt ein Kunststoffbogen oder ein -knie
verwendet werden. Kunststoffbogen oder -knie absorbieren Krifte, die ggf. bei der Installation oder beim Verfiillen sowie
nach der Inbetriebnahme durch Untergrundbewegungen, starke Verkehrslasten sowie eine Ausdehnung durch Verschuttung
oder Undichtheiten auf das Rohr und die Ubergangskupplung wirken kénnen. Verwenden Sie moglichst keine Kombination aus
verzinktem Bogen und Kunststoff-zu-Stahl-Ubergang.

Verbinden der Endpunkte _
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13.2 Domdeckelverbindungen

Verbindungen von Rohren mit Domdeckeln sollten immer in Bezug auf den zukunftigen Inspektions- und Wartungsbedarf geplant
werden.

Sofern kein separater Einstiegsdeckel vorhanden ist, muss zur Inspektion des Behalters der Domdeckel unbedingt abnehmbar sein.
Fir den Kunststoff-zu-Stahl-Ubergang sollte eine Flanschkupplung verwendet und so montiert werden, dass das Entfernen des
Domdeckels erleichtert wird.

Fiir ein einfaches Isolieren von Rohren fiir Wartungs-, Reparatur- und Erneuerungsarbeiten konnen an Produktleitungen Absperr-
ventile installiert werden.

Domdeckelverbindungen mit Flanschkupplungen und Absperrventilen.

13.3 Zapfsaulenverbindungen

Die Steigleitung fiir Produkt- und Gasriickfiihrungsleitungen sollten flexibel sein. Es sollten entweder Kunststoff- oder flexible
Stahlschlauche verwendet werden. Es sollten niemals starre Steigleitungen verwendet werden, da diese keine Krafte absorbieren,
die Ventile und Zapfsaulenverbindungen beschadigen konnten.

Hinweis

Die Installation von Ubergangskupplungen muss spannungs-
frei und mit einem Eintrittswinkel von 90° erfolgen. Sorgen
Sie dafiir, dass die Rohre auBerhalb der VWanne oder des
Schachts gut abgestiitzt sind.

Kunststoffbogen in einem Saugsystem und flexible Kupplung in einem Drucksystem.

m Verbinden der Endpunkte
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13.4 Fiillstelle

Der Ubergang von Kunststoff zu Stahl unter der Fiillbox sollte vertikal auf Bodenebe-
ne ausgefithrt werden. Die besten FlieBeigenschaften werden mit geformten Kunst-
stoffbogen erreicht. SchweiBbare Knie konnen verwendet werden, wenn eine
vertikale Kompaktlosung benotigt wird. Beide Alternativen bieten Flexibilitat, die das
Rohrsystem widerstandfihig gegeniiber thermischer Expansion und Bodenbewegung
macht.

Eine schwarze KP T ohne Priifanschluss und eine vertikal installierte Ubergangskupp-
lung mit Gewinde bilden eine gute Losung fiir den Abschluss eines doppelwandigen
Kunststoff-zu-Stahl-Ubergangs.

Stellen Sie sicher, dass Anfahrschutz installiert wird, um die Fiillleitungen vor Beschadi-
gungen zu schiitzen.

Beispiel einer guten Fiillstelleninstallation.

13.5 Anschluss des Liiftungsaufsatzes

Der Luftungsaufsatz sollte in seiner endgliltigen Position vor
Beginn der Rohrinstallation installiert und gesichert werden.
Die Beluiftungsleitungen benotigen eine gute Abstiitzung, damit
sie nicht umkippen.

Der Ubergang von Kunststoff zu Stahl unter dem Liiftungs-
aufsatz sollte vertikal ausgefiihrt werden. Fiir den Ubergang
von horizontal zu vertikal konnen geformte Kunststoffbogen
oder schweiBbare Knie verwendet werden. Beide Alternativen
bieten Flexibilitat, die das Rohrsystem widerstandfahig gegen-
Uber thermischer Expansion und Bodenbewegung macht. Fiir
den Kunststoff-zu-Stahl-Ubergang am Liiftungsaufsatz ist eine
Ubergangskupplung mit Gewinde eine geeignete Losung.

Stellen Sie sicher, dass Anfahrschutz installiert wird, um die
Beliiftungsleitungen vor Beschadigungen zu schuitzen.

Verkehrsabsperrungen sollten installiert werden, um den Liiftungsaufsatz und die Fiillstelle vor Beschddigungen zu schiitzen.

Verbinden der Endpunkte _
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4. ERDUNG UND STATISCHE ELEKTRIZITAT

14.1

Die Installation leitfahiger KPS-Rohre ist der Installation nicht leiten-
der KPS-Rohre sehr ahnlich. Es konnen dieselben Werkzeuge und
dieselbe Ausristung verwendet werden. Zusatzlich benotigen Sie:

Installation leitfahiger Rohre

*  Leitfahige Kupplungen (KP CC) fiir jede Verbindung.

*  KPS-Leitfahigkeitsmessgerat.

Leitfdhige Kupplungen sollten an jeder Verbindung verwendet werden.

Verwendung des Leitfihigkeitsmessgerits

Kalibrieren Sie das Messgerat am Beginn und Ende jedes
Arbeitstages. Uberpriifen Sie sowohl das rote als auch das
griine Signal entsprechend der Abbildung.

Kalibrieren Sie das Leitfdhigkeitsmessgerdt am Beginn und Ende jedes Tages.

I.  Verbinden Sie die Kabel mit
dem Messgerat und dem
Ende des Rohrverlaufs.

2. Driicken Sie die Taste
,, TEST*. Ein griines Auf-
leuchten und ein Piepton

bedeuten OK. Ein rotes

Aufleuchten und ein
ausbleibender Piepton zeigen einen Fehler an.

Wenn die Batterieanzeige rot leuchtet, tauschen Sie die
9-V-Batterie aus.

Uberpriifen Sie jede Verbindung

Uberpriifen Sie vor jedem SchweiBen die Leitfahigkeit. Falls
eine KP CC fehlt, kann sie an diesem Punkt leicht eingesetzt
werden. Uberpriifen Sie die Leitfihigkeit nach dem SchweiBen
erneut und stellen Sie sicher, dass keine Fehler vorliegen.

Priifen des vollstindigen Rohrverlaufs

Stellen Sie beim Priifen des fertiggestellten Rohrverlaufes sicher,

Erdung und statische Elektrizitit
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dass der Priifstrom keinen alternativen VWeg nehmen kann,
beispielsweise liber den Boden zwischen Tank und Fiillstelle:

Befestigen Sie die Kunststoff-zu-Stahl-Ubergangskupplung
am Endpunkt, ohne sie zu verschweifen oder mit dem
Metall zu verbinden.

+  Uberpriifen Sie die Leitfahigkeit des Rohrverlaufs vom
Start- bis zum Endpunkt.

+  SchweiBen Sie die Ubergangskupplung fest, lassen Sie
sie abkuhlen, und wiederholen Sie den Test vor dem
Anschluss an Metall.

Erden des Rohrsystems und Herstellen einer Masse-
verbindung

Das leitfahige Rohrleitungssystem muss geerdet werden. Das
Herstellen einer Masseverbindung und ein Erden benachbarter
leitfahiger Objekte ist nur dann notwendig, wenn dies nach
geltenden Richtlinien oder anwendbarem Recht gefordert ist.

Lassen Sie stets durch einen sachverstandigen Elektrotechni-
ker, der mit den nationalen Richtlinien vertraut ist, prifen, ob
Erdung und Potentialausgleich des Rohrsystems und benach-
barter Installationen korrekt ausgefiihrt wurden, um Gefahren
durch elektrostatische Aufladung zu vermeiden.

Wiederholungstests oder regelmaBige Tests

Leitfahige Leitungen und Kupplungen von KPS miissen nicht in
regelmaBigen Abstanden auf ihre Leitfahigkeit getestet werden,
da diese bei nicht korrodierenden Kunststoffverbindungen
stabil erhalten bleibt.

Wenn jedoch aufgrund bestimmter Richtlinien Wiederholungs-
tests oder regelmaBige Tests notwendig sind, ist die folgende
Vorgehensweise moglich. Beachten Sie, dass ein sachverstandi-
ger Elektrotechniker hinzugezogen werden sollte.

Produktleitungen und Fiillleitungen:

*  Fiir Durchgangsprifungen an der Rohrleitung trennen
Sie auf einer Seite etwaige metallische Erdverbindungen.
Dafiir eignet sich besonders ein Flanschfitting am Behal-
terende. Klemmen Sie die Flansche gut fest. Ersetzen Sie
die Metallschrauben nacheinander durch nicht leitende
Spezial-Glasfaserbolzen. Dadurch wird die Rohrleitung von
den Domdeckelanschliissen getrennt.

*  Messen Sie die Leitfahigkeit zwischen dem isolierten
Flansch und dem anderen Ende der Rohrleitung. Verwen-
den Sie dafiir ein KPS-Leitfahigkeitsmessgerit.

*  Produktleitungen miissen fiir diese Messungen nicht geleert
werden.

Gasriickfithrungs- und Beliiftungsleitungen:

Da diese Leitungen keinen Kraftstoff enthalten, ist das Risi-
ko einer statischen Aufladung gering. Aus diesem Grund ist
es nicht erforderlich, die Leitfahigkeit zu messen.



Markierungsbinder einem Isolierungsmessgerat.

Markieren Sie leitfahige Rohre durch Kabelbinder mit der ¢ Das Personal muss besondere Schutzvorkehrungen treffen

Aufschrife , KPS CONDUCTIV* (KPS leitfihig). und eine eigene elektrostatische Aufladung vermeiden.
3. Vermeiden Sie nicht verbrabene Rohrleitungen und achten

Sie darauf, dass vor dem Verfllen kein Kraftstoff in die
Leitungen gelangt. In Schachten und Wannen sollten mog-

lichst wenige Rohre und Verbindungen frei liegen.

4. Komponenten wie Feinfilter (z. B. Flammensperren)
konnen zu einer erhohten Kraftstoffaufladung fiihren und
sollten nur nach sorgfaltiger Priifung moglicher Gefahren
eingesetzt werden.

KP-ID-Binder 5. Stellen Sie die dielektrischen Eigenschaften sicher — z. B.

ausreichende Rohrwandstarke (Polyethylen-Rohre) oder

Markierungsbinder konnen an Stellen angebracht werden, an elektrische Durchschlagsfestigkeit von mindestens 100 kV.

denen das Kraftstoffrohr sichtbar ist, wie im Behalterschacht,
6. Vermeiden Sie potenziell gefahrliche Fliissigkeitsunreinhei-

im Zapfsaulengehause oder im Fernfiillschrank.
ten und -zusammensetzungen.

7. Halten Sie die FlieBgeschwindigkeit unter 2,8 m/s, bei
Biokraftstoffen mit hoher Ladung noch darunter.

8. Minimieren Sie die Zahl gefahrlicher Anordnungen,
Routinen und menschlicher Fehler durch strenge Regeln,
Schulungen und Ubungen aller Beteiligten.

9. Prifen Sie alle Erdungsvorkehrungen regelmaBig.

. . o Sicherheit
14.2  Installation nicht Ieltf'ahlger Priifen Sie die Masse- und Erdungsverbindungen von nicht
Systeme leitfahigen Systemen in regelmaBigen Abstianden und in

jedem Fall nach daran ausgefiihrten Arbeiten, Inspektionen
und Wartungstatigkeiten. Es besteht die Gefahr, dass der
ordnungsgemalBe Erdleiterkontakt durch physische Bean-
spruchung oder Oxidation verloren geht.

Bei der Verwendung nicht leitender Rohre sind zur Minimie-
rung von Gefahren durch elektrostatische Aufladung zusatzli-
che Sicherheitsvorkehrungen notwendig.

So vermindern Sie die Gefahr der Entstehung von Feuer oder
Explosionen durch elektrostatische Aufladung:

Wenden Sie sich im Fall von Unsicherheiten an einen Speziali-
sten. Halten Sie die nationalen Richtlinien ein.

|. ldentifizieren Sie Bereiche, in denen, selbst fiir kurze Zeit,
ein Explosionsgefahrdung entstehen konnte.

Diese und weitere MaBBnahmen sind in der IEC-Norm

2. Erden Sie alle leitfahigen Komponenten des Leistungssystems
IEC 60079-32-1, Abschnitt 7.8.4., festgelegt.

und andere leitende Objekte in der unmittelbaren Umgebung:

Priifungen, Wiederholungstests und regelmaiBige Tests

Prifen Sie die Masse- und Erdungsverbindungen von nicht
leitfahigen Systemen in regelmaBigen Abstanden und in jedem
Fall nach daran ausgefiihrten Arbeiten, Inspektionen und
Wartungstatigkeiten.

Die folgenden Priifungen miissen in allen Behalterschachten,
Zapfsaulenwannen und Fiillboxen ausgefiihrt werden.

S = *  Priifen Sie, dass alle ansonsten isolierten leitfahigen Objekte
. — tiber eine Masseverbindung verfiigen sowie geerdet sind,

*  Stellen Sie an allen frei liegenden Metallteilen von Fit- und dass die SchweiBmuffe ordnungsgemal3 verschlossen ist.
tings, Flanschen, Schraubschellen und anderen leitenden
Objekten in Wannen und Schachten sowie an Fiillstellen
Masseverbindungen her und erden Sie diese.

*  Fihren Sie eine Sichtprifung auf Korrosion und lose oder
sich losende Erdleiter durch.

*  Fiihren Sie zwischen jedem leitfahigen Objekt und dem
Erdungspunkt mithilfe eines Widerstandsmessers Messun-
gen durch, um die ordnungsgemaBe Erdung zu lberpriifen.

»  SchweiBBmuffenstifte missen mit Kunststoffstopfen ver-
schlossen sein.

»  Priifen Sie die Erdung aller leitenden Komponenten mit Beachten Sie die Sicherheitshinweise in Kapitel 19.

Erdung und statische Elektrizitit
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I5. DRUCK- UND DICHTHEITSPRUFUNG

Korrekt ausgefiihrte Druck- und Dichtheitsprufungen sind fiir die Installationsqualitit und fiir einen problemlosen Betrieb

unentbehrlich.

Alle Druck- und Dichtheitspriifungen miissen den ortlichen, nationalen oder regionalen Richtlinien und Vorschriften entsprechen.
Die hier angegebenen Driicke und Priifzeiten sind die Mindestanforderungen fiir eine giiltige KPS-Garantie. Ortliche, nationale
oder regionale Richtlinien und Vorschriften erfordern moglicherweise strengere Priifungen. Gegebenenfalls sind besondere
Ermachtigungen oder Genehmigungen erforderlich, um Druckpriifungen mit Gasen bei hohen Driicken durchzufiihren.

Obligatorische Priifungen

Drucksysteme:

Saugsysteme:

*  Druckpriifung von Primar- und Sekundarrohr

*  Dichtheitspriifung von Primar- und Sekundérrohr

*  Dichtheitsprifung von Primar- und Sekundarrohr

Empfohlene optionale Priifungen

Drucksysteme:

Saugsysteme:

*  Dichtheitspriifung des Sekundarrohrs beim Verfiillen

e Druckprifung von Primar- und Sekundarrohr

*  Dichtheitspriifung von Primar- und Sekundarrohr nach
dem Verfiillen

*  Dichtheitspriifung des Sekundarrohrs beim Verfiillen

*  Dichtheitspriifung von Primar- und Sekundarrohr nach dem
Verfiillen

Sicherheit

Einmal mit Kraftstoff gefiillte Systeme missen aus-
schlieBlich mit Stickstoff getestet werden. Stellen Sie
vor Beginn jeglicher Arbeiten sicher, dass alle Rohre
grundlich mit Stickstoff gesplilt wurden, um Kraftstoff
oder Kraftstoffdampfe zu entfernen.

Bevor das Rohrsystem unter Druck gesetzt wird, ist
eine Risikoanalyse durchzufiihren. Stellen Sie sicher,
dass alle Mitarbeiter einen Sicherheitsabstand zum
System einhalten, sobald dieses unter Druck steht.
Alle ortlichen, nationalen oder regionalen Sicherheits-
richtlinien sind einzuhalten.

m Druck- und Dichtheitspriifung
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Ausriistung.

e Zubehor zum VerschlieBen von beiden Rohrenden.

*  Metallflansche oder -stopfen mit Prifanschliissen (zum
Testen des Primarrohrs).

e Druckluft oder Stickstoff.

e 6-mm-Rohr aus PA (Polyamid) | | oder 12. Das Rohr muss
mit geeigneten Schneidwerkzeugen rechtwinklig getrennt
werden. Priifen Sie die Anschlussstellen an den Druckmes-
ser oder Prifanschliisse auf Verschleif3.

*  Seifenlosung aus Wasser und etwas Reinigungsmittel, z. B.
Seife, Fliissigreiniger o. A. Fiillen Sie die Losung zur leichte-
ren Anwendung in eine Spriihflasche, oder verwenden Sie
Schwamm und Eimer.

e Druckmesser. Der Priifdruck sollte in der Mitte der
Druckmesserskala angezeigt werden.

e Spiegel.




15.1 Druckpriifung - obligatorisch fiir Drucksysteme

Priifmethode Verifizierung

*  Finden potentieller Schwachstellen [+ 5,2 bar (75 psi) fir 5 Minuten. *  Keine Teile haben sich gelost.
im System.

Die Durchfiihrung einer Druckpriifung im fertigen Rohrsystem ist bei der Installation von KPS-Rohren in einem Drucksystem obliga-
torisch. Es miissen sowohl das Primarrohr als auch das Sekundarrohr auf potentielle Schwachstellen der Installation gepriift werden.

*  Setzen Sie das System mit Druckluft oder Stickstoff bei 5,2 bar (75 psi) unter Druck, und halten Sie den Druck fiir 5 Minuten
konstant.

Bei einer ordnungsgemaBen Installation sollten sich keinerlei Teile Iosen.

Trennen Sie den zu priifenden Rohrverlauf vom Tank und der Zapfsaule und verschlieBen Sie ihn. Die jeweiligen Priifungen des
Behilters und der Rohrverbindungen am Tank miissen in separaten Schritten erfolgen.

Rohre in Saugsystemen sind keinem dauerhaften Betriebsdruck ausgesetzt. AuBerdem fallen die StoBwirkungen in Saugsystemen
geringer aus. Daher kann der Druck bei Dichheitspriifungen an Rohrleitungen in Saugsystemen geringer sein. Druckpriifungen sind
bei Saugsystemen nicht obligatorisch, konnen jedoch als zusatzliche SicherheitsmaBnahme durchgefiihrt werden.

15.2 Dichtheitspriifung — obligatorisch

Priifmethode Verifizierung

e Siamtliche Lecks im System finden. |+  0,02-0,70 bar (0,310 psi) fiir *  Blasen weisen auf Undichtheit hin.
| Stunde. Passen Sie den Druck der
Auflosung des verwendeten Druck-
messers an.

*  Abfallender Druck, der nicht durch
einen Temperaturabfall erklart
werden kann, weist auf Undichtheit

*  Seifenlosungtest aller Verbindungen. hin.

e Erfassen Sie den Druck und die Tem-
peratur wahrend des Testzeitraums
alle 10 Minuten.

Sowohl bei Drucksystemen als auch bei Saugsystemen ist die Dichtheitspriifung des fertigen Rohrsystems obligatorisch. Es miissen
sowohl das Primarrohr als auch das Sekundarrohr gepriift werden, um sicherzustellen, dass keine Lecks im System sind.

Die Dichtheit eines Rohrsystems wird vor dem Verfiillen wie folgt gepriift:
I. Einseifen aller Verbindung, wenn das Rohr unter Druck steht. Blasen weisen auf Undichtheit hin.

2. Ablesen aller Druck- und Temperaturschwankungen wahrend der Priifdauer. Fallender Druck weist auf Undichtheit hin.

Hinweis!

Der Seifentest ist die beste Methode, um ein Leck zu lokalisieren.

Blasenbildung ist ein sicheres Anzeichen von Undichtheit.

Druck- und Dichtheitspriifung _
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Vorgehensweise

*  Setzen Sie das Rohr mit Luft oder Stickstoff bei 0,02 bis
0,70 bar (0,3 bis 10 psi) unter Druck. Passen Sie den
Priifdruck der Auflosung der verwendeten Druckmesser an,
sodass Druckabweichungen leicht abgelesen werden kon-
nen. Vakuum (Negativdruck) darf nicht verwendet werden.

*  Dokumentieren Sie den Ausgangsdruck.

*  Bringen Sie Seifenlosung an allen Verbindung an (begin-
nend mit der Prifausriistung und deren Verbindungen)
und achten Sie auf Blasen, die auf Undichtheit hinweisen.
Achten Sie besonders auf das Einseifen unter den Rohren,
und verwenden Sie gegebenenfalls einen Spiegel, um die
Unterseite der Rohre gut einsehen zu konnen.

*  Dokumentieren Sie den Druck und die Umgebungstem-
peratur Uber eine Zeitdauer von | Stunde im Abstand von
jeweils 10 Minuten. Es sollten keine Druckabweichungen
auftreten, die nicht durch entsprechende Temperatur-
schwankungen erklart werden konnen.

Verlangern Sie bei Verwendung eines weniger genauen Druck-
messers die Prifdauer auf 4 bis 24 Stunden.

Richtlinien fiir die Beurteilung von Druckabweichun-
gen wihrend der Dichtheitspriifung

Alle Druckabweichungen sollten durch dokumentierte Tem-
peraturschwankungen erklarbar sein. Der Druck des Priifgases
steigt und fallt bei der Dichtheitspriifung in Abhangigkeit von
der Temperatur.

1) 2) 3)

-

Temperatur und Druck als Funktion der Zeit. Griine Kurve = Druck. Schwarze Kurve
= Temperatur.

Szenario |

Wiahrend der Prifdauer ist der Druck leicht gesunken, die
Temperatur zeigt aber sehr dhnliche Anderungen. Sofern nicht
beim Seifentest Lecks entdeckt wurden, ist das System wahr-
scheinlich dicht.

Szenario 2

Wihrend der Priifdauer ist der Druck leicht gestiegen. Dies
ist durch ein Ansteigen der Umgebungstemperatur wahrend
der gleichen Zeit erklarbar. Sofern nicht beim Seifentest Lecks
entdeckt wurden, ist das System wahrscheinlich dicht.

Szenario 3

Die Temperatur ist wahrend der Priifdauer weitgehend
konstant geblieben, aber der Druck leicht gefallen. Dies ist sehr
wahrscheinlich auf ein Leck zuriickzufiihren. Ermitteln Sie die
undichte Stelle durch den Seifentest.

Druck- und Dichtheitspriifung
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15.3 Priifen von Doppelwandrohren

Stellen Sie beim Priifen des Primarrohrs in einem doppelwandi-
gen Rohrsystem sicher, dass der Priifanschluss mindestens einer
KP-T-Kupplung offen ist.

(

Gehen Sie beim Prifen des Sekundarrohrs wie folgt vor:

e Stellen Sie sicher, dass das Primarrohr an mindestens
einem Ende offen ist.

¢ Stellen Sie sicher, dass der Zwischenraum zwischen Pri-
mar- und Sekundarrohr nicht blockiert ist, indem Sie Luft
oder Stickstoff iber den Priifanschluss der KP-T-Kupplung
von einem Ende des Rohrverlaufs zum Priifanschluss am
anderen Ende des Rohrs spiilen.

»  Stellen Sie bei Verwendung einer schwarzen KP T ohne
Priifanschluss vor dem VerschweiBBen der KP T sicher, dass
der Zwischenraum nicht blockiert ist.



15.4 Dichtheitspriifung wahrend des Verfiillens - empfohlen

Priifmethode Verifizierung
»  Sofortige Prifung auf Beschadigun- [+  0,02-0,20 bar (0,3-2,9 psi). *  Fallender Druck weist auf Undicht-
gen durch Verfiilltatigkeiten. heit hin.

Wenn wahrend der Verfiilltatigkeiten ein geringer Druck in den Rohren aufrecht erhalten wird, konnen jegliche hierbei entstehen-
den Beschadigungen sofort anhand der pl6tzlichen Druckanderung erkannt werden.

Da beim Verfiillen Personen in unmittelbarer Nahe des Rohrsystems arbeiten, wird hierbei ein Druck von 0,02 bar bis maximal
0,20 bar (0,3-2,9 psi) empfohlen.

15.5 Dichtheitspriifung nach dem Verfiillen - empfohlen

y AT Priifmethode Verifizierung

*  Samtliche Lecks im System finden. |+  0,02-0,70 bar (0,310 psi) fiir *  Blasen weisen auf Undichtheit hin.
Nach dem Verfiillen sollten nur | Stunde. Passen Sie den Druck der
minimale Temperaturinderungen Auflésung des verwendeten Druck- . Fal.len.der Druck weist auf Undicht-
auftreten, und der Druck sollte messers an. heit hin.
wiahrend der Prifdauer konstant

e Erfassen Sie den Druck wahrend des

bleiben. ) .
Testzeitraums alle 10 Minuten.

Nach dem Verfiillen sind durch Temperaturschwankungen verursachte Druckabweichungen nahezu auf null reduziert. Eine erneu-
te Dichtheitspriifung stellt sicher, dass das Rohrleitungssystem durch die Verfiilltitigkeit nicht beschadigt wurde.

Vorgehensweise

e Stellen Sie sicher, dass das Rohr an beiden Enden verschlossen ist.

»  Setzen Sie das Rohr mit Luft oder Stickstoff bei 0,02 bis 0,70 bar (0,3 bis 10 psi) unter Druck. Passen Sie den Priifdruck der
Auflosung der verwendeten Druckmesser an, sodass Druckabweichungen erfasst werden konnen. Vakuum (Negativdruck)
darf nicht verwendet werden.

*  Dokumentieren Sie den Ausgangsdruck.
*  Dokumentieren Sie den Druck Uliber eine Zeitdauer von | Stunde im Abstand von jeweils 10 Minuten.
Fallender Druck weist auf Undichtheit hin.

15.6 Messen des Drucks

Druck wird normalerweise in bar, in einigen Landern auch in psi angegeben.

Der Luftdruck verandert sich mit der Hohe und ist auf Meereshohe hoher als in den Bergen. Der Luftdruck auf Normalnull liegt
bei etwa | bar. Mit einem Druckmesser wird der Druck relativ zum Luftdruck gemessenen. Der Druckmesser sollte vor der
Verwendung auf null gesetzt werden, um korrekte Ablesewerte relativ zum ortlichen Luftdruck zu gewahrleisten.

Der von einem Meter Wasser erzeugte Druck liegt bei ca.
0,1 bar (1,45 psi). Wenn in den Boden eingebettete unterirdi-
sche Installationen Uberpriift werden sollen, muss der eventuelle - 0!2 m
Wasserdruck im Boden beriicksichtigt werden. Der auf im = 0.02 bar
Boden eingegrabene Rohre oder Tanks ausgelibte Druck muss
hoher sein als der durch das Wasser im Boden erzeugte Druck,
um einen zuverlassigen Lecktest zu ermoglichen.

Beispiel

Wenn ein Behilter 3 Meter unter der Erde liegt und sich bis zur
Oberflache Wasser im Boden befindet, ist ein Mindestdruck von
0,3 bar (3 x 0, bar) erforderlich, um ein Leck am Boden des
Behilters feststellen zu konnen.

Ein Druck von 0,02 bar wiirde die Anlage nur bis zu einer Tiefe
von 20 cm (0,2 Meter) priifen. Lecks unterhalb dieser Ebene wiirden nicht erkannt werden.

Druck- und Dichtheitspriifung _
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16. LECKUBERWACHUNG

Das Leckanzeigegerat KP 315 ist ein druck- und vakuumfreies
System, das die Schwerkraft zur Leckerkennung nutzt. P——

Das Leckanzeigegerat befindet sich im Schacht bzw. in der
Woanne. Im Zwischenraum auftretende Lecks von fliissigen
Kohlenwasserstoffen, Ethanol, Methanol oder Wasser werden I ¢
abwarts zum Leckiiberwachungseinheit geleitet der einem -
Alarm am Leckanzeigegerat im Tankstellengebaude auslost, dass : -

dass vom Tankstellenpersonal bemirkt werden kann. ggﬁrliAU, Leckanzei- Zﬁ,?e{f LD, Leckiiberwachungs-

Bis zu sechs Leckiiberwachungseinheiten konnen
an einen
Leckanzeigegerdt angeschlossen werden.

Leckiiberwachungseinheit mit Anschlussblock in einem
KP TC1500-Behdlterschacht.

Bis zu sechs Leckiiberwachungseinheiten konnen an einen Leck-
anzeigegeratangeschlossen werden. Das Leckiiberwachungsein-
heit verfiigt Uber einen Anschluss pro Rohrleitung. Wenn Sie
mehrere Rohrleitungen tiberwachen miissen, verwenden Sie
einen Verteilerblock.

Da kein Kompressor erforderlich ist und keine Gasflaschen
nachgefiillt werden miissen, zeichnet sich das System durch
einen extrem niedrigen Wartungsaufwand aus.

Das Leckanzeigegerat KP 315 ist zum Nachristen bestehender
Tankstellen mit Doppelwandrohren ausgezeichnet geeignet.

Zulassung des TUV Nord nach der europiischen Norm fiir
Leckanzeigesysteme EN 13160-4, Klasse 3.

Anschluss der Leckiiberwachungseinheit an eine
KP T oder KP TM.

m Leckiiberwachung
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17. ABSCHLUSS DER INSTALLATION

17.1

Die KPS-Installations-Checkliste ist vom Vertragspartner,
der die Installation durchfiihrt, auszufiillen und wahrend der
Garantiezeit aufzubewahren. Dies ist Voraussetzung fiir die
KPS-Produktgarantie.

Dokumentation

Wir empfehlen, zusatzlich folgende Unterlagen aufzubewahren:

Dokumentation des Leitfahigkeitstests.
Dokumentation von Druckprobe und Lecktest.
Fotografien der Installation vor dem Verfiillen.

Installationsskizze.

17.2 Verfiillen

Das Verfiillen darf erst nach erfolgreicher Durchfiihrung von
Leitfahigkeits-, Druck- und Dichtheitspriifung erfolgen. Stellen
Sie sicher, dass Antistatikabdeckungen an allen SchweiBmuffen
und schweiBbaren Formstilicken angebracht wurden und dass die
Anordnung der Rohre den Installationsanweisungen entspricht.

Ein optimales Verfiillen stiitzt das Rohr, schiitzt es vor mechani-
schen Beschadigungen, mindert die Auswirkungen thermischer
Dehnung/Schrumpfung, starken Verkehrs oder anderer auf das
Rohrsystem wirkender Belastungen und stellt sicher, dass keine
Dampfsperren entstehen.

Empfohlene Verfiillmaterialien:

I. Runde Feinkies mit einem Durchmesser von < 16 mm. Gut
abgerundeter Feinkies ist aufgrund seiner selbstverdichten-
den Eigenschaften zu bevorzugen.

Sauberer Sand.

Mittelkies, Durchmesser < 16 mm. (Verwenden Sie keinen
Schotter, da dieser zu scharfkantig ist.)

links nach rechts: Feinkies, Sand und Mittelkies.

S
Von

Wenn Sand oder Mittelkies zum Betten und Verfiillen ver-
wendet wird, muss dieser ca. alle 20 cm maschinell verdichtet
werden. Fiihren Sie Verdichtungsarbeiten tiber den Rohr-
leitungen erst aus, wenn diese mit einer Materialschicht von
mindestens 30 cm bedeckt sind. Die optimale Schichttiefe ist
vom verwendeten Gerit abhingig. Die Verdichtung kann mit
einem Handverdichter, einem dieselbetriebenen Bodenverdich-
ter oder Stampfplatten durchgefiihrt werden. Wenn Sand mit
Wasser versetzt wird, kann dies das Verdichten erleichtern,
reicht aber als Verdichtungsmethode allein nicht aus.

Stellen Sie sicher, dass die Rohre wahrend der Verdichtung nicht
beschadigt oder verschoben werden. Erhchen Sie den Abstand,
wenn schwere oder sehr starke Maschinen verwendet werden.

Der Bereich innerhalb von 150 mm um die Rohre sollte immer
mit dem empfohlenen Verfiillmaterial gefiillt werden. Das
Verfiillmaterial darf keinesfalls organische Stoffe, Schnee, Eis
und Kraftstoffverunreinigungen enthalten.

Der Abstand zwischen der Oberkante der unterirdisch
verlegten Rohrleitung und der fertigen Fahrbahnfliche muss
mindestens 300 mm betragen (250 mm bei Verwendung von

armiertem Beton).
Asphalt (Teermakadam)

Oberste Fiillschicht (ausge-
hobenes Material)

Feinkies, Sand oder
Mittelkies

Mindestabstdnde fiir Griinflachen.

In Gebieten, in denen bis zu 60-Tonnen-Fahrzeuge verkehren,
sollte die Verlegetiefe auf mindestens 600 mm erhoht werden.
Bei iiber 60 Tonnen schweren Fahrzeugen mussen die Rohre
noch tiefer verlegt werden. Standardanforderungen und
Richtlinien fir Erdarbeiten sind einzuhalten. Wenn nach lokalen
Richtlinien eine noch tiefere Verlegung als die von KPS angege-
bene gefordert ist, sind diese Richtlinien einzuhalten.

Asphalt (Teermakadam)

Oberste Fiillschicht (ausge-
hobenes Material)

Feinkies, Sand oder
Mittelkies

Mindestabstdnde fiir Fahrzeuge mit bis zu 60 Tonnen Gewicht.

Um sicherzustellen, dass sich unter den Rohren keine Hohlraume
befinden, sollte die Verfiillung unter den Rohren mit besonderer
Sorgfalt vorgenommen werden. Verdichten Sie das Verfiillmaterial
auch unter und zwischen den Rohren sowie an den Seiten, um
langfristig einen optimalen Betrieb zu ermoglichen.

Verfiillen Sie unter den Rohren besonders sorgfiltig.

Abschluss der Installation
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18. UMBAU UND REPARATUR VON INSTALLATIONEN

18.1 Vorbereitungen und

Sicherheitshinweise

Es wird unbedingt empfohlen, die Tankstelle wahrend aller
Modifikations- oder Reparaturarbeiten zu schlieBen. Der
Zugang zur Baustelle sollte eingeschrankt werden. Alle rele-
vanten Sicherheitsrichtlinien sind sorgfaltig einzuhalten. Die auf
der Baustelle verwendeten Gerate sollten gepriift werden, um
deren Betriebsbereitschaft zu gewahrleisten.

Die Tanks und das Rohrsystem missen geleert und ausgespiilt
oder anderweitig gesichert werden, um sicherzustellen, dass
dort, wo Arbeiten ausgefiihrt werden, weder Kraftstoff noch
Kraftstoffriickstinde oder -dampfe vorhanden sind.

Elektrische Gerate wie Zapfsaulen und Tauchpumpen sollten
getrennt werden.

18.2 Umbau bestehender
Installationen

Einbau eines leitfahigen Rohrs in ein nicht leitende
System

Leitfahige Rohre konnen an einer Tankstelle, an der bereits
nicht leitende Kunststoffrohre oder Stahlrohre installiert sind,
fur neue Rohrleitungen beliebigen Typs (Produktleitung, Gas-
riickfiihrung, Entliiftung oder Befiillung) verwendet werden. In
diesen Fillen ergeben sich aus der Installation eines leitfahigen
Rohrverlaufs keine Risiken.

Wenn eine neue Zapfsaulen-Insel zu einem Drucksystem
hinzugefugt wird, konnen leitfahige Rohre verwendet werden,
wenn die neuen Rohre ordnungsgemal geerdet werden.

Kraftstoffwechsel bei vorhandenen Tanks

Wenn ein vorhandener Behilter fiir eine andere Kraftstoffart
verwendet werden soll, sollten die moglichen Folgen beachtet
werden. Wird beispielsweise ein ehemaliger Benzintank fiir
Diesel verwendet, sollten die Gasruckfiihrungsleitungen vom
Gasrtckfiihrungssystem getrennt und durch eine Beluftungslei-
tung ersetzt werden, um zu verhindern, dass Benzindampfe in
den Dieseltank gelangen, wo die Gefahr durch Benzindampfe
unter Umstanden nicht bemerkt wird.

Austausch von Rohren allein

Wenn nur die Rohre ausgetauscht, vorhandene Behilter,
Fullstellen oder Zapfsaulen aber beibehalten werden, konnen
praktische Probleme auftreten, weil Ebenen und Positionen
bereits festgelegt sind.

Die folgenden Produkte bieten Losungen fiir einige der mogli-
cherweise auftretenden Probleme.

e SchweiBbares Knie, leitfdhig und nicht leitfdhig

m Umbau und Reparatur von Installationen
KPS Installationshandbuch 8.0

SchweiBbare Knie bieten eine kompaktere Losung als geformte
Bogen, beispielsweise unter der Fiillstelle oder dem Liiftungs-
aufsatz. Allerdings erhohen sich die Verwirbelungen, wenn ein
Knie verwendet wird.

* KP 33-125/110SCC

Hierbei handelt es sich um ein geformtes 90°-Knie, das kom-
paktere Losungen als geformte Bogen gestattet.

e KP T schwarz

Wo keine Schachte verwendet wurden und es nicht genug
Raum zur Installation eines Schachtes gibt, sollte ein doppel-
wandiges System durch einen schwarzen KP T ohne Priifan-
schluss abgeschlossen werden. KP Ts mit Priifanschluss sollten
zur Vermeidung mechanischer Schaden am Priifanschluss nicht
eingegraben werden.

*  Kunststoffbogen und -knie

Kunststoffbogen und -knie konnen verwendet werden, um
Stahldrehgelenke zu ersetzen. Durch seine Flexibilitat kann
Kunststoff Erschiitterungen und Bodensetzungen absorbieren.

Leckiiberwachungssysteme zu bestehenden Installa-
tionen hinzufiigen

Das Leckanzeigegerat (KP 315) ist eine einfache und robuste
Leckiiberwachungslosung, die auf Gravitation basiert. Sie kann
ohne Ausgrabungsaufwand an bestehenden Installationsorten
mit doppelwandigen Rohren installiert werden, vorausgesetzt
das Gefille der Rohre ist korrekt und die Priifanschliisse sind
nach unten gerichtet. Die Einheit wird im Behalterschacht
platziert und kann mit bis zu acht Rohren verbunden werden.
Optische und akustische Alarmsignale mit optionaler Verbin-
dung zu externen Alarmsystemen.

18.3 Reparatur
Reparatur eines Rohrverlaufs

Ersetzen Sie leitfahige Rohre stets durch leitfahige Rohre. Nicht
leitfahige Rohre konnen an den Enden mit leitfahigen Rohren
ausgebessert werden, wenn der leitfahige Teil geerdet wird.

Verwenden Sie KPS-Produkte nicht zusammen mit Produk-
ten anderer Hersteller, da die Kompatibilitit nicht garantiert
werden kann.

Wenn Rohre mit einer Sage durchtrennt werden, muss das
Rohrende mit einer KPS-Rohrschere oder einem rotierenden
Rohrschneidgerat rechtwinklig abgeschnitten werden. Oxid-
schichten an vorhandenen Rohren miissen vor dem Schweif3en
ebenfalls entfernt und die Rohre mit Aceton gereinigt werden.
Achten Sie bei der Verwendung leitfahiger Kupplung wenn es
sich um leitfahige Rohre handelt.



KP 2-R, SchweiBmuffe fiir Reparaturzwecke

Die SchweiBmuffenbaureihe R eignet sich fiir Reparaturen und
Erweiterungsarbeiten. Sie enthalt im Inneren keinen Rohran-
schlag und kann somit problemlos tber vorhandene Rohre
geschoben werden. Die Muffe ist fiir die Rohrdurchmesser 54,

63, 90 und 110 verfugbar.
KP Cl4

Die Kompressions-Ubergangskupplung KP C14 kann SchweiB-
muffe und Ubergangskupplung ersetzen. In diesem Fall ist kein
SchweiBen notwendig.

Austauschen einer integrierten SchweiBmuffe
(KP 2-75/63SC, KP 2-63R)

Sie benotigen: Eine Anakonda-Muffe KP 2-125/75SC,
2 x SchweiBmuffen KP 2-63R, 63-mm-Rohr, 125-mm-Rohr.

I. Schneiden Sie die alte Muffe heraus. Schneiden Sie die
Rohrenden mit einem Rohrschneidgerat rechtwinklig ab.

2. Messen Sie den Abstand zwischen den Rohrenden, und
schneiden Sie ein 63-mm-Rohr auf diese Lange zu.

3. Messen Sie die Einfiihrungstiefe der Muffen KP 2-63R.
Diese Muffen haben keine Rohrsperre in der Mitte, sodass
die Gesamttiefe gemessen und durch zwei geteilt werden
muss. Schneiden Sie die entsprechende Lange + | cm von
den griinen Rohren ab. Markieren Sie die Einflihrungstiefe.

4. Markieren Sie die Einfiihrungstiefe an beiden Seiten des
neuen 63-mm-Rohrs.

5. Messen Sie die Gesamttiefe des Anakonda-Reduzierstiicks.
Markieren Sie diese Tiefe auf den griinen Rohren.

6. Messen Sie die Einfiihrungstiefe an der breiten Seite des
Anakonda-Reduzierstiicks.

7. Addieren Sie die Lange des neuen 63-mm-Rohrs, der
vorstehenden Teile der schwarzen Rohre und die doppelte
Einfihrungstiefe der breiten Seite des Anakonda-Reduzier-
stlicks. Schneiden Sie ein 125-mm-Rohr auf diese Lange zu.
Das Schneiden kann erleichtert werden, wenn wahrend des
Schneidens ein | 10-mm-Rohr in das Rohr geschoben wird.

8. Markieren Sie die Einfiihrungstiefe des Reduzierstiicks auf
dem [25-mm-Rohr.

9. Entfernen Sie die Oxidschicht von allen zu schweiBenden
Bereichen. Erneuern Sie die Markierungen.

10. Saubern Sie die Innenseite der SchweiBmuffen und Redu-
zierstlicke und alle zu schweiBBenden Bereiche mit Aceton
oder Isopropanol. Saubern Sie die Rohre bis zu dem Punkt,
bis zu dem die Reduzierstiicke eingefiihrt werden.

1. Schieben Sie die Reduzierstiicke mit der schmalen Seite
nach vorn Uber die Rohre. Schieben Sie an einem Rohr das
125-mm-Rohr nach dem Reduzierstiick tiber das Rohr.

12. Schieben Sie die SchweiBmuffen KP 2-63R auf das neue
63-mm-Rohr.

I3. Setzen Sie bei leitfahigen Rohren zusatzlich KP-CC-Kupp-
lungen in die Verbindungen ein.

I4. Bringen Sie das 63-mm-Rohr in Position und schieben Sie
die SchweiBmuffen KP 2-63R an ihren Platz.

I5. Fixieren Sie die Rohre mit Klemmen und verschweiB3en Sie
die Muffen KP 2-63R. Markieren Sie sie mit einem X, dem
Datum, der Uhrzeit und lhrer KPS-Lizenznummer.

I6. Lassen die Verbindung auf Korpertemperatur abkiihlen,
bevor Sie die Klemmen abnehmen bzw. bevor Sie Rohre
und Muffe in irgendeiner Weise belasten.

7. Setzen Sie die Reduzierstiicke und das |25-mm-Rohr
zusammen und richten Sie die Reduzierstiicke so aus, dass
sich die Markierungen an beiden Seiten befinden.

18. Fixieren Sie die Rohre mit Klemmen, und verschweiBBen Sie
die Reduzierstiicke eines nach dem anderen. Markieren Sie
die Reduzierstiicke mit einem X, dem Datum, der Uhrzeit
und lhrer KPS-Lizenznummer.

[9. Lassen die Verbindung auf Korpertemperatur abkiihlen,
bevor Sie das Fixiergerat abnehmen bzw. bevor Sie Rohre
und Muffe in irgendeiner Weise belasten.

Sonstiges

Beim Trennen von Flanschiibergangskupplungen ersetzen Sie
vorhandene Dichtungen durch neue.

18.4 Druck- und Dichtheitsproben
nach Umbau und Reparatur

Der Tank muss vor jeder Druckprobe vom Rohrverlauf abge-
trennt werden, besonders wenn sich noch Kraftstoff im Tank
befindet.

Nach Umbauten oder Reparaturen an einem System, in dem
sich Kraftstoff befand, darf fiir Druck- und Dichtheitsprifungen
nur Stickstoff verwendet werden. Verwenden Sie niemals Luft
oder Kraftstoff fiir die Druckprobe.

Aktualisieren Sie nach Anderungen und Reparaturen unbe-

dingt die zugehorigen Zeichnungen.

Umbau und Reparatur von Installationen
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19. SICHERHEITSHINWEISE

KPS empfiehlt die Durchfiihrung einer Sicherheitsanalyse zur
Identifizierung potenzieller Gefahren fiir die Arbeit vor Ort.
Zur Verhinderung von Unfallen, Verletzungen und Storfallen
sollten entsprechende SicherheitsmaBnahmen ergriffen und
Schutzausriistung verwendet werden. Besondere Vorsicht ist in
potenziell gefahrlichen Bereichen erforderlich, wenn Reparatur-,
Wartungs- oder Aufristungsarbeiten durchgefiihrt werden.

19.1 Losen und Schneiden von Rollen

Losen Sie Rollen mit Vorsicht — das Rohr kann sich mit groBer
Kraft entspannen. Zum Abrollen des Rohrs werden mindestens
zwei Personen benotigt. Das Rohrende sollte mit einem Seil
und einer Schleife gesichert werden, bevor die Bander um die
Rolle durchgeschnitten werden.

Eine Person sollte das Rohr festhalten, die andere schneiden.

Gehen Sie beim Schneiden von zuvor gerolltem Rohr vorsichtig
vor. Auch ein bereits entrolltes Rohr neigt an den geschnitte-
nen Enden dazu, eine gebogene Form anzunehmen, dies kann
ruckartig erfolgen und zu Verletzungen fiihren. Eine Person
sollte die Schneidearbeiten durchfiihren, eine andere das Rohr
halten.

19.2 Verwendung von Ausriistung

Um Verletzungen zu vermeiden, verwenden Sie Schneidwerk-
zeuge mit besonderer Vorsicht.

Das Schweif3gerat darf nicht in potenziell gefahrlichen Umge-
bungen verwendet werden, beispielsweise wenn Kraftstoff-
dampfe vorhanden sind.

Fiihren Sie den Leitfahigkeitstest nur in Bereichen durch, die
frei von entflammbaren Fliissigkeiten oder Dampfen sind.

Sicherheitshinweise
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19.3 Druckprobe

Halten sie die ortlichen, nationalen oder regionalen Richtlinien
ein, und fiihren Sie vor dem Anwenden von Hochdruck eine
Risikoanalyse durch.

Wenn sich Kraftstoff im System befindet oder befunden hat,
verwenden Sie Stickstoff fiir die Druck- und Dichtheitspriifungen.

VerschlieBen Sie das Rohr gegentliber dem Tank, bevor sie es
unter Druck setzen. Setzen Sie keinen mit Kraftstoff gefiillten
Tank unter Druck.

19.4 Reparatur, Wartung und
Aufriistungsarbeiten

Bevor Sie Modifikationen oder Reparaturarbeiten vornehmen,
fiihren Sie eine detaillierte Risikoanalyse durch und minimieren
Sie Risiken durch entsprechende VorkehrungsmaBnahmen.
Halten Sie alle anwendbaren Gesundheits- und Sicherheitsricht-
linien ein, und stellen Sie sicher, dass ein Arbeitsgenehmigungs-
system vorhanden ist.

Es wird unbedingt empfohlen, die Tankstelle wahrend aller
Modifikations- oder Reparaturarbeiten zu schlieBen. Der
Zugang zur Baustelle sollte eingeschrankt werden. Alle relevan-
ten Sicherheitsrichtlinien sind sorgfiltig einzuhalten. Die an der
Baustelle verwendeten Gerite sollten sorgfaltig auf die Eignung
fur die gewiinschte Verwendung hin tiberpriift werden.

Die Tanks und das Rohrsystem missen geleert und ausgespiilt
oder anderweitig gesichert werden, um sicherzustellen, dass
dort, wo Arbeiten ausgefiihrt werden, weder Kraftstoff noch
Kraftstoffriickstande oder -dampfe vorhanden sind. Elektrische
Geriate wie Zapfsaulen und Tauchpumpen sollten getrennt
werden.

Ausriistung und Werkzeuge, die in explosionsgefahrdeten
Bereichen verwendet werden kénnen, mussen entsprechend
den nationalen oder regionalen Richtlinien als sicher fiir diese
Anwendung klassifiziert sein. Siehe z. B. die europaische ATEX-
Direktive: http://ec.europa.eu/enterprise/atex/guide/.

Empfohlene Vorgehensweise fiir SchweiBBarbeiten und
Leitfahigkeitstests

Anmerkung: In Abhangigkeit von den Bedingungen vor Ort
konnen zusitzliche SicherheitsmaBnahmen notwendig sein.

*  Beseitigen oder vermeiden Sie wahrend des SchweiBens
und der Durchfiihrung des Leitfahigkeitstests explosions-
gefahrdete Bereiche, indem Sie die Schachte fluten und die
Rohre mit Stickstoff fiillen.

+  Uberpriifen Sie vor dem Betreten mithilfe eines Gasdetek-
tors, ob sich gentigend Sauerstoff im Schacht befindet. Stei-
gen Sie in den Schacht und schlieBen Sie die SchweiBkabel
an die SchweiBmuffe an. Das Schweilgerat darf zu diesem
Zeitpunkt NICHT an die Stromversorgung angeschlossen
sein.



*  Fluten Sie den Schacht und befiillen Sie die Rohre mit
Stickstoff, um den Sauerstoff vollstandig daraus zu entfer-
nen. Uberpriifen Sie das Ergebnis mit dem Gasdetektor.

*  SchlieBen Sie die SchweiBkabel an das Schwei3gerat an.

»  SchlieBen Sie das SchweiBgerit an die Stromversorgung an
und starten Sie den Schweifvorgang.

*  Nach dem Abschluss der SchweiB3arbeiten trennen Sie die
Stromzufuhr zum SchweiB3gerat.

*  Nehmen Sie vor dem Betreten des Schachts einen Luftaus-
tausch vor und vergewissern Sie sich, dass der Sauerstoff-
gehalt mehr als 21 % betragt. Vor dem Erreichen dieses
Zustands darf kein Mitarbeiter den Schacht betreten.

*  Steigen Sie in den Schacht und trennen Sie die SchweiBka-
bel von der SchweiBmuffe.

19.5 Gefahrliche Substanzen

Aceton
Mogliche Gefahren:

*  Aceton kann eingeatmet werden oder durch die Haut
aufgenommen werden.

*  Hautkontakt kann zu Hautreizungen fiihren. Wiederholter
Hautkontakt kann die Haut trocken und rissig werden
lassen.

*  Aceton kann zu Reizungen von Nase, Augen und Hals
fuhren.

*  Aceton kann in hohen Konzentrationen zu Kopfschmer-
zen, Schwindel, Ubelkeit, Erbrechen und Bewusstlosigkeit
fihren.

*  Aceton ist eine entflammbare Fliissigkeit und birgt Brand-
gefahr.

Benzin
Mogliche Gefahren:

*  Benzin kann eingeatmet werden oder durch die Haut
aufgenommen werden.

*  Eine hohe Exposition wahrend der Schwangerschaft kann
den Fotus schadigen.

*  Kontakt kann zur Reizungen von Haut und Augen sowie
Augenschaden flhren.

*  Langerer Kontakt kann zu Ausschlag und Trockenheit
sowie Rissigkeit der Haut fiihren.

e Das Einatmen von Benzin kann die Nasenschleimhaute und
die Kehle reizen und zu Husten und Keuchhusten fiihren.

*  Bei hohen Dosen konnen Kopfschmerzen, Ubelkeit,
Schwindel, verschwommene Sicht, unregelmaBiger Herz-
schlag, eingeschrankte Koordinationsfahigkeit, Krampfanfal-
le, Koma und sogar Tod eintreten.

*  Wiederholter Kontakt mit hohen Dosen kann Lungen- und
Hirnschaden verursachen.

*  Benzin schadigt die Nieren.

*  Benzin ist eine entflammbare Flissigkeit und birgt starke
Brandgefahr.

e Benzin kann Blei und Benzol enthalten.
Diesel
Mogliche Gefahren:

*  Diesel kann eingeatmet werden oder durch die Haut
aufgenommen werden.

e Kontakt kann zu Haut- und Augenreizungen fiihren.

e Das Einatmen von Diesel kann zu Nasen-, Hals- und
Lungenreizungen fiihren.

*  Diesel kann das Nervensystem angreifen und Kopfschmer-
zen, Schwindel sowie Balance- und Koordinationsverlust
verursachen.

e Diesel kann die Leber und die Nieren beeinflussen.

Méoglichkeiten zur Reduzierung des Kontakts mit
gefahrlichen Substanzen

*  Arbeiten Sie in einem gut bellifteten Bereich.
*  Tragen Sie Schutzkleidung.

*  Waschen Sie sich unmittelbar nach dem Kontakt mit
einer gefahrlichen Substanz und am Ende des Arbeitstages
griindlich.

Erste Hilfe
Augenkontakt

*  Sofort mit viel Wasser mindestens |5 Minuten lang spiilen,
dabei gelegentlich die Augenlider anheben. Falls Kon-
taktlinsen getragen wurden, diese wahrend des Splilens
entfernen.

Hautkontakt

*  Kontaminierte Kleidungsstiicke schnell ausziehen. Kon-
taminierte Hautpartien sofort mit viel Seife und Wasser
waschen.

Einatmen von Gefahrenstoffen
e Person aus dem Gefahrenbereich entfernen.

*  Wenn die Atmung ausgesetzt hat, Beatmung beginnen
(unter Beachtung allgemeiner Sicherheitsma3nahmen),
Herz-Lungen-Wiederbelebung, wenn der Herzschlag
ausgesetzt hat.

+  Sofortige Uberweisung in eine medizinische Einrichtung.

Sicherheitshinweise
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ANHANGE

A. Verlegungsbeispiel fiir eine KPS-Saugleitung

B. Verlegungsbeispiel fiir eine KPS-Saugleitung 75/63

C. Verlegungsbeispiel fiir eine KPS-Druckleitung

D. Verlegungsbeispiel fiir eine KPS-Fiillleitung

E. Verlegungsbeispiel fiir eine KPS-Gasriickfiihrungsleitung (Stufe 2)

F. Verlegungsbeispiel fiir eine KPS-Beliiftungsleitung und Gaspendelleitung
(Stufe 1)

G. Installations-Checkliste

H. Formular fiir Rohrtests

I. Dichtheitspriifung an einwandigen Rohren
J. Dichtheitspriifung an Doppelwandrohren

K. Zertifizierungsseminar fiir Installateure (Kursbeschreibung)
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INSTALLATIONS-CHECKLISTE was®

1s 30

Auszufiillen vom ausfiihrenden Fachbetrieb und wiahrend der Garantiezeit aufzubewahren.

Angaben zum ausfiihrenden Fachbetrieb: Angaben zur Baustelle:
Firmenname: Eigentiimer:

Adresse: Adresse:

Telefon: Telefon:

Kontakt: Kontakt:

L] Samtliche fiir die Installation verwendeten KPS-Produkte wurden bei Anlieferung auf der Baustelle auf
Produkt- und Transportschaden gepriift.

L1 Samtliche KPS-Produkte wurden beim Entladen und bei der Installation mit Sorgfalt behandelt.

1 Simtliche Rohrgriaben wurden so angelegt, dass ein Mindestabstand von |0 cm der Rohre untereinander
und von 20 cm zur Grabenwand gegeben ist.

O Samtliche Rohre wurden auf einem korrekt vorbereiteten, 10—15 cm tiefen Bett aus Feinkies (<16 mm),
verdichtetem Sand oder Mittelkies (<16 mm) verlegt.

01 Simtliche KPS-Rohre wurden mit von KPS empfohlenen Rohrscheren oder Rohrschneidgeriten
rechtwinklig geschnitten.

[0 Okxidschichten auf SchweiBflachen von Rohren, T-Stiicken, Bogen und Fittings von KPS wurden komplett
entfernt.

1 Samtliche Rohre, T-Stiicke, Bdgen, Fittings und SchweiBmuffen von KPS wurden vor dem SchweiBen mit
Aceton oder Isopropanol gereinigt.

[0 Simtliche Rohre, T-Stiicke, Bogen und Fittings von KPS wurden mit der korrekten Einfiihrungstiefe
gekennzeichnet und vor dem SchweiBen bis zum Anschlag in SchweiBmuffe geschoben.

] Samtliche Rohre, T-Stiicke, Bogen, Fittings und SchweiBmuffen von KPS wurden beim SchweiBen fixiert
und konnten anschlieBend langsam abkiihlen.

1 Samtliche KPS-SchweiBmuffen wurden nach dem SchweiBen gekennzeichnet.

[0 Samtliche Rohre wurden entsprechend dem KPS-Installationshandbuch installiert, um ein Ausdehnen und
Zusammenziehen zu ermoglichen.

L1 Fiir alle leitenden Rohre wurde ein Leitfahigkeitstest entsprechend dem KPS-Installationshandbuch
durchgefiihrt.

O Eine Druckprobe (von Druckleitungen) und eine Dichtheitspriifung (aller Leitungen) mit Seifenwasser
wurde entsprechend dem KPS-Installationshandbuch durchgefiihrt. Dabei wurden keine Lecks festgestellt.

LI Als Verfiillmaterial wurde ausschlieBlich Feinkies (<16 mm), Sand oder Mittelkies (<16 mm) verwendet,
und das Verfiillen wurde entsprechend dem KPS-Installationshandbuch durchgefiihrt.

1 Sdmtliche Teile des Rohrsystems sind KPS-Produkte oder von KPS vertriebene Produkte und wurden
entsprechend dem KPS-Installationshandbuch installiert.

[1 Die Informationen aus dem Abschnitt ,,Erdung und statische Elektrizitit" wurden bericksichtigt.

[0 Der ausfuhrende Fachbetrieb erkennt an, dass die Garantie erlischt, falls die Installation nicht von einem
zertifizierten, d. h. von KPS geschulten und gepriiften, Installateur durchgefiihrt wurde.

Zertifizierter Installateur Ausfiihrender Vertragspartner
(Lizenznummer, Unterschrift und Firmenname) (Unterschrift und Firmenname)

Name in Druckbuchstaben Datum Name in Druckbuchstaben Datum



Formular fiir Rohrtests

quRn(a

ﬁ
8 g4\

was®
Angaben zur Baustelle: Angaben zum Ausfiihrenden:
Tankstelle: Unternehmen:
Adresse: Adresse:
Telefon: Telefon:
Kontakt: Kontakt:
Leitfahigkeitstest: Nur Innenrohr
Festigkeitstest: 5,2 bar (75 psi), Dauer: 5 Minuten
Dichtheitsprifung: ~ 0,02-0,70 bar (0,29 psi—10,15 psi), Dauer: | Stunde + Leckpriifung mit Seifenwasser
Weitere Informationen finden Sie im Installationshandbuch fiir das KPS-Kraftstoff-Rohrsystem.
Rohrleitung Fiillleitung Beliiftung Gasriick Gas | 2 3
fiihrung pendelung
Innen- Uber- Innen Uber- Innen- Uber- | |Innenrohr| Uber- Innen- Uber- Innen- Uber- | Innen- Uber-
Tank rohr [schubrohr| rohr |[schubrohr| rohr |schubrohr schubrohr| [ rohr |schubrohr| rohr [schubrohr| rohr |schubrohr|
Leitfahigkeit
| Festigkeit
Dichtheit
Leitfahigkeit
2 Festigkeit
Dichtheit
Leitfahigkeit
3 Festigkeit
Dichtheit
Leitfahigkeit
4 Festigkeit
Dichtheit
Leitfahigkeit
5 Festigkeit
Dichtheit
Rohrleitung 4 5 6 7 8 9 10
Innen- Uber- Innen- Uber- Innen- Uber- Innen- | Uber Innen- | Uber Innen- Uber- Innen- Uber-
Tank rohr [schubrohr| rohr |schubrohr| rohr [schubrohr| rohr [schubrohr| rohr [schubrohr| rohr |[schubrohr| rohr |schubrohr|
Leitfahigkeit
| Festigkeit
Dichtheit
Leitfahigkeit
2 Festigkeit
Dichtheit
Leitfahigkeit
3 Festigkeit
Dichtheit
Leitfahigkeit
4 Festigkeit
Dichtheit
Leitfahigkeit
5 Festigkeit
Dichtheit
Zertifizierter Installateur (Lizenznummer, Unterschrift) Name in Druckbuchstaben Datum




Dichtheitspriifung fiir einwandige Rohre

TR
&TRog

U
a
§ 34\

W

Angaben zur Baustelle: Angaben zum Ausfiihrenden:
Tankstelle: Unternehmen:
Adresse: Adresse:
Telefon: Telefon:

Kontakt: Kontakt:

Temperatur: °C (] °FL] Zeit in Minuten

Druck bar [ ] psi [] 0 10 20 30 40 50 60

Getestete Rohre

Rohrleitung:

Temperatur:
Druck:

Rohrleitung:
Temperatur:
Druck:

Rohrleitung:
Temperatur:
Druck:

Rohrleitung:
Temperatur:
Druck:

Rohrleitung:
Temperatur:
Druck:

Rohrleitung:
Temperatur:
Druck:

Rohrleitung:
Temperatur:
Druck:

Rohrleitung:
Temperatur:
Druck:

Rohrleitung:
Temperatur:
Drucksysteme

Rohrleitung:
Temperatur:
Druck:

Seifentest:

L]

|:| Nein

Zertifizierter Installateur (Lizenznummer, Unterschrift)

Dichtheit bestatigt: [ ] Ja

|:| Nein

Name in Druckbuchstaben Datum




Dichtheitspriifung fiir Doppelwandrohre

TR
Q€T O,

ﬁ
ELS

W
Angaben zur Baustelle: Angaben zum Ausfiihrenden:
Tankstelle: Unternehmen:
Adresse: Adresse:
Telefon: Telefon:
Kontakt: Kontakt:
Temperatur:  °C |:| °F |:| Zeit in Minuten
Druck bar[ ] psi [] 0 10 20 30 40 50 60
Getestete Rohre
Rohrleitung:
Temperatur:
Druck im Innenrohr:
Temperatur:
Druck im AuBenrohr:
Rohrleitung:
Temperatur:
Druck im Innenrohr:
Temperatur:
Druck im AuBenrohr:
Rohrleitung:
Temperatur:
Druck im Innenrohr:
Temperatur:
Druck im AuBenrohr:
Rohrleitung:
Temperatur:
Druck im Innenrohr:
Temperatur:
Druck im AuBenrohr:
Rohrleitung:
Temperatur:
Druck im Innenrohr:
Temperatur:
Druck im AuBenrohr:
Rohrleitung:
Temperatur:
Druck im Innenrohr:
Temperatur:
Druck im AuBenrohr:
Seifentest: [])a [ ] Nein Dichtheit bestatigt: [ ] Ja [ ] Nein
Zertifizierter Installateur (Lizenznummer, Unterschrift) Name in Druckbuchstaben Datum




Beschreibung
Diese Schulung richtet sich an Installateure, die im Bereich der Installation des KPS-
Kraftstoff-Rohrleitungssystems™ tdtig sind oder sein werden. Hierbei werden praktische
Ubungen, theoretische Anweisungen und Gruppeniibungen miteinander kombiniert. Alle
Trainer, die die Zertifizierungsschulung fiir Installateure durchfiihren, wurden von KPS
geschult, gepriift und zugelassen, um weltweit eine qualitativ hochwertige Schulung fiir
alle unsere Installateure zu gewdhrleisten.

Tag |
* Sicherheit

* Vorbereiten
Installation

Kursziele * Verlegen de

Nach der Teilnahme am Kurs verfiigen Sie iiber ein besseres Verstdndnis des
Tankstellensystems. Sie werden erfahren, was eine gute Installation auszeichnet, wie
Rohrleitungen verlegt werden sollen und welche Installationslésungen empfohlen sind,
sowie in der Lage sein, die jeweils beste Losung innerhalb verschiedener Installationsarten Tag 2
auszuwdhlen. * Druck- und

Sie erlernen das SchweiBen von ein- und doppelwandigen Rohren mit Leitféihigkeit

Sie werden in der Lage sein, die Installation zu testen, um die Fehlerfreiheit und Qualitdt

Ihrer Arbeit zu priifen und zu dokumentieren.
Wer sollte t

Ein wichtiger Teil der KPS-Strategie besteht darin, zu gewdhrleisten, Dauer
dass die Anlage vor Ort bestmoglich installiert wird, um ein 2 Tage
unterirdisches Kraftstoffsystem aufzubauen, das viele Jahre lang Kursentgelt

¢ Die Tankstelle

* Handhabung und Lagerung

einer einwandfreien

r Rohre

* Verbinden der Rohre
* Rohrdurchfiihrungen
» Domdeckelverbindungen

Dichtheitspriifung

* Statische Elektrizitdt und

stests

Elektroschweimuffen, um eine bestmagliche Installationsqualitit und Zuverldssigkeit zu o Abschluss der Installation
gewdhrleisten. o KPS-Produkte

* Theoretische Zertifizierungspriifung
* Praktische Zertifizierungspriifung

eilnehmen?

Zertifizierung Jeder, der in irgendeiner Weise mit
Der Kurs endet mit einer theoretischen und einer praktischen Zertifizierungs-priifung. der Installation des KPS-Kraftstoff-
Teilnehmer, die beide Priifungen bestehen, werden KPS-zertifizierte Installateure und Rohrsystems™ zu tun hat. Die KPS-
erhalten das Zertifizierungsabzeichen fiir Installateure. Die Zertifizierung ist drei Jahre Produktgarantie erfordert, dass die

gliltig. Installation von einem zertifizierten
Installateur vorgenommen wird.

problemlos funktioniert. Weitere Informationen erhalten Sie
von lhrer KPS-Kontaktperson.

KPS Head Office Sweden
Kungsors Plast AB
Fabriksgatan 3

Box 70

736 22 Kungsor

Sweden

Telefon: +46 227 422 00
Telefax: +46 227 422 01
Internet: www.kpsystem.com
E-Mail: info@kpsystem.com

\.
wad?

Damit Kraftstoff scher fliel3t
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Zulassungen

Wir von KPS haben es uns zum Ziel gesetzt, unsere
Position an vorderster Front in der Produktentwicklung
in der Kraftstoffrohrleitungsbranche zu erhalten, um
unseren Kunden weiterhin die bestmoglichen Losungen
anbieten zu konnen.Wir haben stetigen Anteil an der
Entwicklung relevanter Regeln und Richtlinien fiir unsere
Branche, streben aber auch danach, Produkte zu entwik-
keln, die diese Richtlinien ubertreffen und damit neue,
noch hohere Standards setzen. Dank diesem langfristigen
Engagement fiir die Erweiterung der Grenzen des Mog-
lichen verfiigen unsere Produkte schon heute liber die
breiteste Palette an Zulassungen.

Zulassung von KPS nach wichtigen Industrienormen
ENI14125 Thermoplastische und flexible metallene
Rohrleitungen fiir erdverlegte Installatio-
nen fiir Tankstellen

Nicht-elektrische Gerate fir den Einsatz
in explosionsgefahrdeten Bereichen

EN 13463-1

German Secondary containment plastic pipe
system, for underground installation in
filling stations (Doppelwandige Kunst-
stoffrohrsysteme zur unterirdischen
Verlegung in Tankstellen)

ATEX 137 ATEX-Betriebsrichtlinie

Als erstem Unternehmen am Markt wurde KPS die
Zulassung nach EN 14125 erteilt. Diese pan-euro-
paische Norm fiir Kraftstoffrohrleitungen spezifiziert
die Eigenschaften von thermoplastischen und flexiblen
metallenen Rohrleitungen fir erdverlegte Installationen
an Tankstellen. Diese Norm verscharfte besonders die
Anforderungen in Bezug auf die Permeation (auch Diffu-
sion genannt). 2008 fiihrte Frankreich als erstes Land die
Norm EN 14125 als verbindliche Anforderung ein, und
immer mehr europaische Lander gehen dazu iiber, diese
Norm in ihre nationalen Richtlinien zu implementieren.

EN 13160 Leckanzeigesysteme

Institute of Petroleum: Performance
Specification for Underground Pipework
Systems at Petrol Filling Stations

IP 2

Verschiedene nationale Zulassungen

Weitere Zulassungen von KPS sind die schwedische

Ethanol-Zulassung sowie verschiedene andere lokale
von den zustandigen Behorden erteilte Typenzulas-
sungen.

Unsere Zulassungen werden stetig aktualisiert, um
den Bedurfnissen unserer Kunden, Umweltgesetzen
sowie Durchfuhrungsvorschriften gerecht zu werden.




KPS Head office Sweden
Kungsors Plast AB
Fabriksgatan 3

Box 70

736 22 Kungsor

Sweden

Telefon +46 227 422 00
Telefax +46 227 422 01

Internet www.kpsystem.com
E-Mail info@kpsystem.com

KPS United Kingdom

KPS UK Ltd.

Unit 2, Mid Suffolk Business Park
Progress Way

Eye, Suffolk IP23 7HU

United Kingdom

Telefon +44 13 79 870 725
Telefax +44 13 79 873 050

Internet www.kpsystem.com
E-Mail info@kpsystem.com

KPS South East Asia

KPS Fueling Solutions Sdn Bhd
14 Jalan Teknologi 3/1

Selangor Science Park |

Kato Damansara

47810 Petaling Jaya

Selangor Darul Ehsan

Malaysia

Telefon +60 3 615 616 44
Telefax +60 3 615 613 44

Internet www.kpsystem.com
E-Mail info@kpsystem.com

KPS France

KPS France SAR.L
73 avenue Carnot
94230 Cachan
France

Telefon +33 | 4663 0400
Telefax +33 | 4663 0463

Internet www.kpsystem.com
E-Mail info@kpsystem.com

KPS Central and Eastern Europe
KPS CEE s.r.o

Antolska 4

85107 Bratislava

Slovakia

Telefon +421 911 886613

Internet www.kpsystem.com
E-Mail info@kpsystem.com

JAHR
GARANTIE

KPS Ibérica

Kungsors Plast System Ibérica S.L.
Avda. Diagonal Plaza 14, Nave 41
Poligono Industrial Plaza

50197 Zaragoza

Spain

Telefon +34 876 76 8928
Telefax +34 876 76 8985

Internet www.kpsystem.com
E-Mail info@kpsystem.com

KPS China

KPS Beijing Petroleum Equipment Trading Co. Ltd

No 16B Kangsheng Industrial Park

No || Kangding Street

Beijing Economic and Technological Development Area
Beijing 100176 - PR. of China

Telefon +86 10 6780 3885
Telefax +86 10 6780 2779

Internet www.kpsystem.com.cn
E-Mail info@kpsystem.com.cn

PERMEATION
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