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I. ISTOTNE ELEMENTY INSTALAC]I

-
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Rury musza by¢ uciete prostopadle i bez
zadziorow.

Usuna¢ utleniona warstwe powierzchni
rury.

Oczysci¢ rury i wnetrze armatury
bezposrednio przed zgrzewaniem.

N

=

Dokfadnie zmierzy¢ i oznaczy¢
gtebokos¢ wcisniecia do mufy.

Podczas przygotowania do zgrzewania
rury z podwojng $cianka zabezpieczy¢
rur¢ wewnetrzna i rure zewnetrzng za
pomoca uchwytu w taki sposob aby rury
nie przesuwaty sie miedzy soba, uchwyt
zamocowac okoto 50 cm od konca rury.

W przypadku rur przewodzacych wsun
KP CC w pofaczenie.

—

Upewnic sig, ze rury w mufie sg
wecisniete do konca (do oporu).

Podczas zgrzewania nalezy uzywac
uchwytu i upewni¢ sie, ze na zgrzewane
elementy w trakcie zgrzewania i
stygniecia nie dziafaja zadne sity.

W przypadku stosowania rur
przewodzacych KPS przeprowadzi¢
wszystkie konieczne testy przewodnosci
(przed i po kazdym zgrzewaniu) i
upewnic sig, ze instalacja jest wiasciwie
uziemiona.

D

W przypadku zastosowania rur
nieprzewodzacych uziemi¢ wszystkie
przewodniki i skonsultowac sig z
kompetentnym inzynierem elektrykiem.
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W przypadku instalowania systemu
cisnieniowego przeprowadzi¢ probe
wytrzymatosci/cisnieniowa w celu
potwierdzenia integralnosci systemu
rurowego.

Przed zasypaniem, a opcjonalnie takze
w trakcie i po zasypaniu, przeprowadzic
prébe szczelnosci przy uzyciu mydlin.
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Zalaczniki

Zastrzezenie

W niniejszym dokumencie zawarto zalecenia i informacje dotyczace produktéw w ramach systemu KPS Petrol Pipe System™ oraz
ich instalacji. Jest on oparty o aktualnie dostepne informacje i uznany za reprezentatywny w okreslonych warunkach. Jednak czynniki
takie, jak Srodowisko, zastosowanie, instalacja, czy tez zmiany procedur roboczych moga wywota¢ rézne skutki. KPS nie udziela
gwarancji jakiegokolwiek rodzaju, w sposéb bezposredni lub domniemany, co do doktadnosci, dostatecznosci oraz kompletnosci
zalecen i informacji tu zawartych. KPS nie upowaznia jakiegokolwiek przedstawiciela lub innego podmiotu do przyjmowania na siebie
zobowigzan i odpowiedzialnosci ponad to, co zostato wyraznie przedstawione. Nalezy mie¢ na wzgledzie wiasciwe przepisy lokalne,
krajowe lub regionalne.

KPS zastrzega sobie prawo do aktualizacji niniejszego podrecznika i wprowadzania w nim zmian bez wczesniejszego
uprzedzenia. Wersja aktualna jest zawsze opublikowana na stronie http://www.kpsystem.com. KPS nie przyjmuje
odpowiedzialnosci za instalacje wykonanie niezgodnie ze wskazéwkami zawartymi w aktualnej instrukcji montazu.

Przejrzano i poprawiono: 2012-06
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2. GLOWNE AKTUALIZACJE W STOSUNKU DO WERS]I 7.0

Niniejsza wersja podrecznika instalacji zostata czesciowo e Obchodzenie sig z rurami
przejrzana. Zalecamy przed przystapieniem do instalacji systemu

KPS Petrol Pipe System™ dokfadne zapoznanie sig z trescia *  Ulozenie rur
podrecznika.

*  Odwijanie rur ze zwoju
Nowe rozdzialy *  Uszczelnienia przejscia
" Studnie studzienkd *  Proba cisnieniowa i szczelnosci
* Sprawdzanie wyciekow e Uziemienie i elektrostatyka

*  Montaz uszczelnienia przejscia KP TM75/63SC-L
*  taczenie punktow koncowych

e Instalacja systemu nieprzewodzacego
e Standardowe rysunki

Rozdziaty zaktualizowane:

3. DZIAL WSPARCIA TECHNICZNEGO KPS

Dziat Pomocy Technicznej KPS pomoze w mozliwie najlepszy sposob wykorzysta¢ produkty KPS. Oferujemy szeroka game ustug: od
podstawowego szkolenia instalatoréw do rozwiazywania skomplikowanych probleméw. W trakcie instalacji oferujemy pomoc na miejscu na
potrzeby zarowno nowych, jak i doswiadczonych instalatorow.

Pomozemy:

*  Udzielimy pomocy przy instalacji na miejscu

*  Poradzimy, jak przeprowadzi¢ instalacje i jakie produkty wybrac

»  Zaproponujemy rozwiazania specyficzne lub dostosowane do potrzeb wraz z rysunkami
*  Pokazemy standardowe przyktady instalacji

*  Udostepnimy podreczniki i wskazowki

* | pomozemy w wielu innych sprawach...

W celu uzyskania dalszych informacji skontaktuj sie z najblizszym biurem KPS.

Christian Niejahr z KPS Sweden pomaga instalatorowi w miejscu montazu instalacji.

_ Gtéwne aktualizacje w stosunku do wersji 7.0
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4. WPROWADZENIE DO SYSTEMU KPS PETROL PIPE SYSTEM™

System KPS Petrol Pipe System™ obejmuje szeroka game
produktow wytwarzanych przez firme Kungsors Plast AB. To
szwedzkie przedsigbiorstwo ma ponad 25-letnie doswiadczenie
w produkgji rur i armatury z polietylenu na potrzeby przemystu
paliwowego. Firma KSP jest reprezentowana na calym swiecie
przez sie partnerow zapewniajaca petna obstuge serwisowa.

System KPS Petrol Pipe System™ jest bardzo nowoczesnym,
cafosciowym rozwiazaniem stuzacym do przesytu ptynnych paliw za
pomoca podziemnych systemdw rur z polietylenu, o wiasnosciach
uwzgledniajacych potrzeby ekologiczne, bezpieczenstwa i

higieny pracy, ekonomiczne i odnoszace si¢ do dtugosci okresu
eksploataciji.

Gama produktéw KPS jest stale poszerzana i rozwijana z mysla
o dostosowaniu do coraz surowszych wymogoéw rynku. Dzigki
zastosowaniu najnowoczesniejszej technologii firma oferuje
wysoce konkurencyjne i diugofalowe rozwiazania, ktérych
konstrukcja opracowana zostata z mysla o wyeliminowaniu
wszelkich zagrozen zwiazanych z wyciekami i elektrostatyka.

Szeroka gama produktéw KPS gwarantuije, ze niezaleznie od
wymagan kazdy odbiorca znajdzie najodpowiedniejsze rozwiazanie.
Czy to w obszarze systemdw ssacych i cisnieniowych, studzienek
zlewowych i instalacji oddechowych, czy wreszcie odzyskiwania
oparow — zawsze oferujemy produkty, ktérym mozna zaufac.

System KPS Petrol Pipe System™ nadaje sie do zastosowania w
odniesieniu do wszystkich znanych paliw ptynnych w tym benzyny,
oleju napedowego, etanolu i metanolu réznych klas i w réznych
potaczeniach. Miejscowy przedstawiciel KPS doradzi, jakich
elementéw metalowych nalezy uzy¢ wraz z rurami w przypadku
paliw z domieszka etanolu i metanolu oraz AdBlue.

Kungsors Plast AB posiada $wiadectwa zarzadzania jakoscig i
srodowiskowego w zgodnosci z ISO 9001 oraz ISO 14001.

Oferowany przez KPS system rur opartych o polietylen
charakteryzuje sie¢ odpornoscia na cisnienie rozrywajace
przekraczajace 40 baréw. A zatem, biorac pod uwage fakt, ze
przecietne ci$nienie robocze wynosi 3,5 bara, system oferuje
ponad dziesigciokrotny margines bezpieczenstwa.

4.1 Gama produktow

System KPS Petrol Pipe System™ obejmuje:

*  Rury

*  Mufy zgrzewne

*  Kolana, trojniki i redukcje

*  Zczki przejsciowe tworzywo-stal i armature stalowa
e Przewodniki elektryczne

*  Uszczelnienia przejscia

*  Studnie nazbiornikowe i studzienki poddystrybutorowe
*  Wyposazenie zlewowe i pionu oddechowego

*  Urzadzenia zabezpieczajace przed przepetnieniem i do
sprawdzania wyciekow

*  Narzedzia instalacyjne i wyposazenie do zgrzewania
Wyposazenie do proéb

Kompletna lista produktow wraz z doktadnymi opisami,

wihasciwosciami i wymiarami znajduje sie¢ w aktualnym Katalogu
Produktow KPS, ktéry mozna pobrac na stronie pod adresem

www kpsystem.com.

Unikalna bariera zapobiegajaca przenikaniu

Rury produkcji KPS maja unikalng budowe, w przypadku ktorej
poszczegdlne warstwy s3 zwigzane chemicznie na poziomie
molekularnym. Jest to technologia, na ktéra firma KPS posiada
wyltacznos¢. Rezygnujac ze stosowania substancji spajajacych,

co jest powszechne na rynku, mozemy zagwarantowac, ze
warstwy s3 hierozdzielne — nie rozwarstwiaja sie.

Whynikiem jest najskuteczniejsza na rynku bariera chroniaca

przed przenikaniem zapobiegajaca przedostawaniu sig
weglowodoréw na drodze dyfuzji przez $ciany rur. Dzigki
stosowanej przez nas unikalnej technologii nakfadania oraz
staraniom o jak najwyzsza jakos¢ produktu firma KPS

otrzymata w 2005 roku jako pierwsza firma na rynku aprobate

zgodnie z norma EN [4125.

Bariera zapobiegajqca
przenikaniu

Warstwa przewodzqca

Polietyl
Rury przewodzaoc'gty <

Rury przewodzace produkgji KPS zostaly opracowane
specjalnie z mysla o zagrozeniach elektrostatycznych.

Jest to problem, z ktorego firmy z branzy paliwowej w
coraz wigkszym stopniu zdaja sobie sprawe. System rur
przewodzacych KPS stanowi nasz najwiekszy i najszybciej
rozwijajacy sie segment produkcyjny, jako ze coraz
wigksza liczba naszych klientow zdaje sobie sprawe z wagi
wyeliminowania zagrozen zwiazanych z elektrostatyka.

Rury przewodzace produkgcji KPS maja wiele wyjatkowych
zalet. Zostaly one wyposazone w dodatkowa warstwe —

przewodzaca warstwe wewnetrzng — ktéra zapewnia rurze
wiasnosci przewodzace oraz najnizsza na rynku przenikalnosc.

Uziemienie rur pozwala na bezpieczne odprowadzenie
do ziemi tadunkow elektrostatycznych, co catkowicie
eliminuje jakiekolwiek zagrozenie wynikajace z wytadowan

elektrostatycznych oraz mozliwos¢ wybuchu pozaru z powodu

obecnosci elektrycznosci statycznej w rurze.

Nasze rury przewodzace posiadaja aprobate zgodnie

z norma EN 14125 i zostaty dopuszczone do uzytku

w Niemczech. Jest to jedyny system rur z two

sztucznych do paliw zgodny z norma EN 13463-1. Norma

Wprowadzenie do systemu KPS Petrol Pipe System™
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ta okresla podstawowe metody i wymagania w odniesieniu do
projektowania, konstrukgji, testowania i oznaczania wyposazenia
nieelektrycznego przeznaczonego do zastosowania w
srodowisku, w ktorym panuje zagrozenie eksplozja.

Jako pierwsza w historii firma KPS uzyskata swiadectwo ATEX
dla systemu rur do paliw z tworzywa sztucznego. Francuski
instytut INERIS przyznat po przeprowadzeniu stosownych testow
produkowanej przez KPS gamie rur przewodzacych $wiadectwo
zgodnosci z dyrektywa ATEX-USERS 1999/92/WE.

Bariera zapobiegajqca
przenikaniu

Warstwa przewodzqca

N

Polietylen

Rury podwoéjne

Nasze rury podwojne zostaly opracowane z mysla o zapewnieniu
maksymalnego bezpieczenstwa ekologicznego. Dzigki dodaniu
zewnetrznej rury ostonowej wokot rury wewnetrznej uzyskano
przestrzen migdzyptaszczowa. System do sprawdzania wyciekow
moze by¢ wykorzystany do monitorowania przestrzeni
miedzypfaszczowej pod katem nieszczelnosci.

Uktad wykrywania wyciekéw KP 315.

Wprowadzenie do systemu KPS Petrol Pipe System™
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4.2

Zamowienia mozna sktada¢ telefonicznie, poczta elektroniczng
lub faksem u miejscowego przedstawiciela KPS. W celu
znalezienia najblizszego dystrybutora zapoznaj sig z informacjami
na naszej stronie pod adresem www.kpsystem.com.

Jak zamawia¢

4.3

System KPS Petrol Pipe System™ zostat zaprojektowany w
sposob zapewniajacy wieloletnie niezawodne dziafanie. Duzo
uwagi poswigcono minimalizacji negatywnego wptywu na
naturalne srodowisko w trakcie produkgiji i uzytkowania systemu.

Gwarancja

Dzieki bardzo starannym pracom projektowym i Scistej kontroli
w procesie produkgji KPS jest w stanie udzieli¢ na wszystkie
produkowane przez siebie rury 30-letniej gwarancji, liczac od
daty wysytki z KPS.

Gwarancja jest wazna pod warunkiem, ze obchodzenie sig z
elementami, ich przechowywanie i instalacja ma miejsce scisle
wedtug wymogow okreslonych we wskazéwkach instalacyjnych
dostarczonych wraz z produktem lub w aktualnym podreczniku
instalacji, ktory mozna pobrac na stronie www.kpsystem.com.
Nalezy zawsze wypetnic listg kontrolng instalacji i przechowywac
ja przez caty okres obowiazywania gwarancji.

Gwarancja jest wazna takze pod warunkiem, ze instalacje
przeprowadza certyfikowany instalator KPS, a w systemie
zastosowane s3 tylko produkty KPS.

KPS nie bierze odpowiedzialnosci za instalacje, w przypadku
ktorych powyzsze warunki nie zostaty spetnione. Niedopetnienie
wymagan moze skutkowa¢ odebraniem statusu certyfikowanego
instalatora.

4.4 Elektrostatyka

Ciata przewodzace prad moga miec¢ roézny potencjat elektryczny.
Gdy dwa ciafa przewodzace prad maja rézny potencjat
elektryczny i znajda si¢ odpowiednio blisko siebie, moze migdzy
nimi nastapi¢ wytadowanie w postaci iskry.

Na stacji paliw, gdzie jest mozliwa obecnos¢ oparéw paliwa,

taka iskra moze wywofa¢ wybuch. W celu niedopuszczenia do
pojawiania si¢ wytadowan, obiekty na stacjach paliw powinny
utrzymywac taki sam potencjat elektryczny. Osiaga sig to poprzez
elektryczne potaczenie ze soba obiektow przewodzacych prad.
W przypadku prawidtowego wyréwnania potencjatow wszystkich
obiektow na stacji paliw ryzyko powstania iskry w wyniku
wyladowan elektrostatycznych zostaje sprowadzone do minimum.

Problem moze stwarza¢ uzycie nieprzewodzacych rur z
tworzywa sztucznego, ktére nie moga by¢ podtaczone do
przewodu elektrycznego i uziemione, poniewaz nie przewodza
pradu. Nieprzewodzace rury sa rowniez zrédtem elektrycznosci
statycznej. Gdy przez nieprzewodzaca rure plynie paliwo, na
skutek tarcia miedzy paliwem a Scianka rury wytwarzaja sie
tadunki elektryczne. llo§¢ wytworzonych tadunkéw zalezy

od predkosci przeptywu paliwa, ilosci zawirowan i stopnia
zanieczyszczenia paliwa. llos¢ zawirowan zalezy miedzy innymi od
charakterystyki wewnetrznej powierzchni rury, zaprojektowania
armatury oraz wykorzystania kolan, badz fukow.



tadunki elektrostatyczne zgromadzone na rurze moga
doprowadzi¢ do wyladowan iskrowych miedzy scianka rury a
uziemionym obiektem, migdzy Scianka rury a paliwem lub miedzy
réznymi obszarami na sciance rury. VWyladowania te zachodza
czesto w nasyconej atmosferze, gdzie nie ma wystarczajacej

ilosci tlenu, by atmosfera nabrata wiasnosci wybuchowych, moga
jednak by¢ niebezpieczne, gdy do rury dostanie si¢ powietrze —
na przyktad w punkcie zrzutu paliwa.

tadunki elektrostatyczne tworza ponadto pole elektrostatyczne
wokot rury, wskutek dziatania ktorego obiekty przewodzace
prad, a nie uziemione, uzyskuja potencjat elektryczny.

Roznica potencjatow elektrycznych miedzy tym obiektem a
innym obiektem przewodzacym prad moze doprowadzi¢ do
wytadowania w postaci iskry, ktora z kolei moze spowodowaé
zapton wybuchowej atmosfery. Takie niebezpieczenstwo moze
si¢ na przyldad pojawi¢ w punkcie zrzutu paliwa lub w studzience
zlewowej.

4.5 Rury przewodzace

Prostym sposobem przeciwdziatania gromadzeniu sig fadunkow
elektrostatycznych na skutek przeptywu paliwa — zgodnie

z norma EN 14125 — jest stosowanie rur przewodzacych.
Produkowane przez KPS rury przewodzace maja wewngtrzng
warstwe materiatu przewodzacego, ktory zapobiega gromadzeniu
sig tadunkow elektrostatycznych. Poniewaz warstwa przewodzaca
ma charakter potprzewodnikowy, nie dopuszcza ona do zwarcia
doziemnego. System przewodzacy obejmuje ztacza przewodzace
(KP CC) stosowane w potaczeniach oraz przewodzace zlaczki
przejéciowe tworzywo-metal, dzieki czemu mozliwe jest takze
uziemienie systemu rur. Potencjat elektryczny wszystkich
elementow wyposazenia stacji paliw moze zosta¢ wyréwnany,
przez co do minimum ograniczone zostaje ryzyko powstania
wytadowania w postaci iskry na skutek obecnosci fadunkow
elektrostatycznych w systemie rur.

W przypadku zastosowania przewodzacego systemu rur
potencjat elektryczny jest milion razy mniejszy niz w przypadku
nieprzewodzacego systemu rur.

Jako pierwszy producent firma KPS uzyskata swiadectwo ATEX
na system rur paliwowych z tworzywa sztucznego, ktore
stwierdza, ze oferowana przez KPS gama rur przewodzacych
spetnia wymogi dyrektywy ATEX-USERS 1999/92/WE.

Wprowadzenie do systemu KPS Petrol Pipe System™
Podrecznik instalacji KPS 8.0



5. PRZEWOZENIE, PRZENOSZENIE | PRZECHOWYWANIE

Produkowane przez KPS rury i armatura z polietylenu charakteryzuja

sie najwyzsza jakoscia i doskonaty sprezystoscia. Nadaja sig

szczegolnie do zastosowania w instalacjach podziemnych, poniewaz

polietylen jest wytrzymaty, nie podlega korozji w przeciwienstwie

do rur stalowych i nie szkodza mu mikroorganizmy obecne pod

powierzchnig ziemi. Tym niemniej z rurami i armaturg nalezy sig

obchodzi¢ ostroznie w celu unikniecia uszkodzenia.

Klinowe zarysowania ostrymi przedmiotami moga ostabic polietylen i

spowodowac¢ postepujace pekniecia.

* W trakcie zatadunku, transportu, wyladunku i przechowywania
rury i armature nalezy chroni¢ przed zarysowaniem.

* Do momentu wykorzystania produkty nalezy trzymac¢ w
opakowaniach ochronnych.

* Do transportu nalezy uzywac pojazdow z plaska skrzynia
fadunkowa, a wyroby nalezy uklada¢ w sposob uporzadkowany
i bezpieczny.

*  Przy podnoszeniu stojakéw na rury nalezy zakry¢ ostre
krawedzie widet wozka widtowego lub stosowac zawiesie nie
powodujace zarysowan w celu uniknigcia uszkodzenia rur lub
ZWOjOW.

W wyzszych temperaturach polietylen nieco si¢ rozszerza i staje
sie bardziej elastyczny. W nizszych temperaturach materiat nieco
sie kurczy i staje sig sztywniejszy.

*  Zwoje nalezy przechowywac¢ na ptasko, chyba ze s
odpowiednio podparte i zabezpieczone, w celu uniknigcia
odksztatcen rury. Dotyczy to szczegdlnie rejondw
potozonych w cieplejszej strefie klimatycznej.

(A i (ol 5 X g 1

Zwoje przechowywane w pozydji pionowej muszq byc podparte w celu unikniecia

odksztalcenia rury.

Polietylen w kontakcie z powietrzem ulega utlenieniu, a

wystawienie na promieniowanie ultrafioletowe przyspiesza

ten proces. Tlenek polietylenu jest niewidoczny i nie moze by¢

zgrzewany, jak polietylen.

Promieniowanie ultrafioletowe powoduje ponadto uszkodzenie

bariery zapobiegajacej przenikaniu.

e Rury przechowywane przez dluzszy okres na zewnatrz
powinny zostac przykryte w celu ochrony przed
promieniowaniem ultrafioletowym.

*  Rury nalezy zawsze przechowywac¢ z zatozonymi zaslepkami na
koncach w celu ochrony przed zanieczyszczeniem i brudem.

Przewozenie, przenoszenie i przechowywanie
Podrecznik instalacji KPS 8.0

e Armature nalezy przechowywa¢ w miejscach nie narazonych
na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i trzymac
w torbach ochronnych ze sztucznego tworzywa do samego
momentu wykorzystania.

iA a
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Na koncach rur powinny sie znajdowac zaslepki do samego momentu instalacji w celu
ochrony przed zanieczyszczeniami i brudem.

e
e i

Nigdy nie nalezy instalowa¢ produktow z polietylenu w
zanieczyszczonym gruncie, poniewaz zanieczyszczenie moze
wywota¢ puchnigcie prowadzace do uszkodzenia instalacji
rurowej. Przy bezposrednim kontakcie z benzyng polietylen
puchnie do 3% w stosunku do objetosci. W instalacjach
podziemnych puchnigcie rury jest ograniczone przez cisnienie
wywierane przez materiaf, ktérym rura zostata zasypana, co
powoduije, Ze rura rozszerza sie w kierunku wzdtuznym.

Rury s3 zabezpieczone od wewnatrz przez bariere chroniaca
przed przenikaniem, ktora uniemozliwia bezposredni kontakt z

benzyna ptynaca przez rure.

5.1

¢ Bezposrednio po dostawie, a przed instalacja, nalezy poddac
materiat dokfadnej kontroli pod katem uszkodzen. Rury z
rysami przekraczajacymi 10% grubosci Sciany oraz z innymi
powaznymi uszkodzeniami nalezy odrzucic¢. Uzycie materiatu
uszkodzonego w trakcie transportu, przechowywania lub
przenoszenia powoduje uniewaznienie gwarangcji.

W miejscu prowadzenia robot

*  Stojaki na rury nalezy przechowywac na czystym, pfaskim
podtozu z dala od ruchu na placu, podparte od dotu warstwa
ldod drewnianych co | metr (odlegtos¢ mierzona migdzy
srodkami).

*  Nie ustawia¢ na sobie wigcej niz 4 stojaki na rury.

*  Zwoje nalezy przechowywac na ptasko, zapewniajac
odpowiednie zabezpieczenie od dotu zwoju.

*  Nie nalezy uktada¢ na sobie wigcej niz 3 zwoje.
*  Nie wolno ciagna¢ rur i armatury, toczy¢ ich ani nimi rzucac.

*  Nie wolno narazac¢ rur ani armatury na dziatanie otwartego
ptomienia lub nadmiernego ciepta — na przyktad iskier
pochodzacych ze spawania lub cigcia metalu.



5.2 Obchodzenie sie z rurami

Przewozenie, przenoszenie i przechowywanie _
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6. PRZEGLAD SYSTEMU

6.1 System ssacy

Ponizej podano przyktad, jak dziafa system ssacy na stacji paliw. Rzeczywiste zaprojektowanie systemu moze si¢ roézni¢ w zaleznosci

od kraju ze wzgledu na rézne rozwiazania inzynieryjne i przepisy.

Instalacja zlewowa: Instalacja zlewowa biegnie nachylona (minimum 1%) do zbiornika. Gdy cysterna zrzuca fadunek, paliwo sptywa
instalacjg zlewowa do podziemnego zbiornika pod wptywem sity cigzkosci. Instalacja zlewowa znajduije sig pod cisnieniem tylko
tymczasowo w trakcie napetniania podziemnego zbiornika. Pomigedzy dostawami w rurach nie ma paliwa.

Instalacje paliwowe: W systemie ssacym zwykle wystepuje jedna nitka paliwowa dla kazdego rodzaju paliwa i dystrybutora.
Instalacja paliwowa biegnie od dystrybutora do zbiornika pod nachyleniem minimum 1%. Gdy kierowca samochodu tankuje paliwo,
pompa znajdujaca sie w obudowie dystrybutora pompuje paliwo ze zbiornika. W tym czasie zawor zwrotny na koncu instalagj
paliwowej w obudowie dystrybutora otwiera sig, by zamkna¢ sie ponownie i odcia¢ doptyw paliwa w momencie, gdy zbiornik pojazdu
jest petny. Paliwo jest obecne w instalacji paliwowej przez caly czas, ale nigdy nie znajduije sie pod cisnieniem. Nieszczelnos¢ w
instalacji paliwowej powoduje sptynigcie paliwa z powrotem do zbiornika i brak mozliwosci tankowania.

Instalacje odzyskiwania oparéw — stopien 2: Wewnatrz zbiornika paliwa w samochodzie ponad powierzchnia cieklego

paliwa unosza sie jego opary. Podczas tankowania pojazdu opary s3 wypierane i uciekaja do atmosfery. W przypadku odzyskiwania
oparow stopnia 2 mechanizm w dystrybutorze wytwarza podcisnienie, ktore powoduje zasysanie oparow przez koncowke wlewows
dystrybutora. Przez instalacje odzyskiwania oparow dostaja sie one z dystrybutora do zbiornika. Opary skraplaja sig przy spadku
temperatury, tworzac postac ciekfa w instalacjach odzyskiwania oparéw. Jesli w instalacji nie ma zagfebien, ciekte paliwo sptywa

z powrotem do zbiornika. W przypadku instalacji odzyskiwania oparéw wazne jest state nachylenie, co pozwala unika¢ putapek
blokujacych odzyskiwanie oparéow.

Instalacje oddechowe/odzyskiwania oparéw — stopien |: Napetnienie podziemnego zbiornika i dystrybucja paliwa powoduja
Zmiany cisnienia w podziemnym systemie przechowywania paliwa. W zwiazku z tym system musi mie¢ otwarte potaczenie z
atmosfera w celu wyréwnania cisnienia. Z kazdego zbiornika paliwa biegnie instalacja odzyskiwania oparéw/oddechowa do masztu
oddechowego. Ze wzgledu na obecnos¢ w tych instalacjach oparéw paliw rury biegna nachylone (minimum 1%), dzieki czemu opary
i skroplone opary moga splywac z powrotem do zbiornika. W celu uniknigcia putapek w instalacjach tych nie moze by¢ zagtebien, w
ktorych gromadzi sig paliwo w cieldej postaci. Maszt oddechowy jest potaczony z punktem zrzutu paliwa, dzieki czemu opary paliwa
moga zosta¢ odzyskane do cysterny w momencie dostawy benzyny do podziemnego zbiornika.

Przewodniki elektryczne: Przewodniki elektryczne obejmuja przewody do pomp i dystrybutoréw oraz przewody uziemienia.
Przewodniki powinny by¢ kfadzione w gradiencie w stosunku budynkow lub szafek, do ktérych biegna, w celu niedopuszczenia paliwa
lub oparéow do obszaréw sklasyfikowanych jako nie niebezpieczne. Przewodniki powinny by¢ mechanicznie uszczelnione, tak by nie
mogto sie do nich dosta¢ paliwo lub opary paliwa.

m Przeglad systemu
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6.2 System ciSnieniowy

Instalacja zlewowa, oddechowa i odzyskiwania oparéw jest taka sama w systemach cisnieniowych, jak w systemach ssacych.

Instalacje paliwowe: W systemach cisnieniowych zanurzona pompa znajdujaca sie w zbiorniku pompuije paliwo do instalacji
paliwowej. Instalacja paliwowa znajduje sie pod statym cisnieniem zwykle o wartosci 3,5 bara. Instalacja cisnieniowa moze obstugiwac
wiecej niz jeden dystrybutor i zwykle biegnie od jednego dystrybutora do drugiego, co oznacza, ze istnieje tylko jedna instalacja dla
kazdego rodzaju paliwa. Instalacja cisnieniowa biegnie od ostatniego dystrybutora do zbiornika pod nachyleniem minimum 1%. Cho¢
nie jest to niezbedne do dziatania, upraszcza oproéznienie rury w trakcie naprawy i obstugi technicznej. Przy montazu i testowaniu
cisnieniowych instalacji paliwowych nalezy zachowa¢ szczegdlna starannos¢, poniewaz w przypadku nieszczelnosci do gruntu moze
zosta¢ przepompowana duza ilos¢ paliwa. W kazdym systemie ci$nieniowym powinny by¢ zainstalowane mechanizmy odcinajace

i urzadzenia do sprawdzania wyciekow. Nalezy mie¢ na uwadze, ze mechaniczne urzadzenia do sprawdzania nieszczelnosci czesto
pozwalaja na wyciek kilku litrow paliwa na godzine bez alarmowania.

6.3 Efekt mtotka (uderzenia)

Przy pobieraniu paliwa z systemu w instalacji rurowej pojawiaja sie silne skoki cisnienia spowodowane otwarciem lub zamknigciem
zaworow, badz tez uruchomieniem lub wylaczeniem pompy. Efekt mtotka wystepuje czesciej w systemach cisnieniowych, a jego sita
moze dochodzi¢ do 12 bardw. Instalacja rurowa musi sig charakteryzowa¢ odpowiednia elastycznoscia, by byta w stanie pochtona¢
czesc efektu uderzeniowego. Cisnienie szczytowe generowane przez efekt uderzenia mozna zminimalizowac¢ uzywajac rur o wiekszej
elastycznosci. Rury z tworzywa sztucznego maja w tym kontekscie znacznie lepsze wiasnosci od rur stalowych lub wykonanych z
widkna szklanego.

6.4 Kawitacja

Kawitacja oznacza obecnos¢ obszarow nieciagtosci lub pecherzykow gazow w pompowanym paliwie. Problem ten wystepuje gtownie
w systemach ssacych. Obszary nieciagtosci tworza si¢ po stronie niskocisnieniowej lub ssawnej pompy i s3 przyczyna szeregu zjawisk:

*  Obszary nieciagtosci (pecherzyki gazu) zapadaja sig, gdy przechodza przez obszar o wyzszym cisnieniu, powodujac hatas, wibracje
i uszkodzenia komponentow.

*  Pojawiaja sie straty wydolnosci.
*  Pompa nie jest w stanie wytwarza¢ takiego samego cisnienia.

*  Spada wydajnos¢ pompy.

Przeglad systemu _
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Powody kawitacji moga by¢ rozne:

*  odparowanie paliwa z powodu wysokiej temperatury lub
niskiego cisnienia po stronie ssawnej pompy,

e przedostawanie si¢ powietrza przez nieszczelne uszczelki,
kotnierze, niesprawne zawory itd.,

*  zaburzenia przeptywu

Odparowywanie moze stanowi¢ powazny problem w rejonach
o goracym klimacie w przypadku zastosowania rur stalowych.
Ale problem nie jest juz tak dotkliwy jesli zastosuije sig rury

Z tworzywa sztucznego, poniewaz sztuczne tworzywo nie
przewodzi ciepta w takim stopniu jak stal.

Zagrozenie parowaniem wzrasta w przypadku ztego
zaprojektowania systemu: zbyt wielu armatur, zbyt matej Srednicy
rur, zbyt dlugiego odcinka rury od strony ssawnej pompy.

Zastosowanie kolan lub wielu trojnikow badz redukceji powoduje
wigksze zaburzenia przeptywu, czego nalezy unika¢ w przypadku
instalacji, gdzie istnieje zagrozenie problemem kawitacji.
Zapadniecie wyktadziny wewnetrznej rury spowoduje podobne
problemy.

Aby unikna¢ problemu kawitacji:

*  Nalezy stosowac rury z tworzywa sztucznego o
odpowiedniej Srednicy i wykfadzinie wewnetrznej, ktore nie
ulegna zapadnieciu.

* W rejonach o goracym klimacie dobrze jest zakopac¢ rury
glebiej niz sie normalnie zaleca.

*  Trzeba sie upewnic, ze system rur jest catkowicie szczelny i
nigdzie nie przedostaje sie powietrze.

*  Nalezy korzysta¢ z projektéw zapewniajacych mozliwie staty
predkos¢ przeptywu przez calty przebieg rury. Zaleca sig
predkos¢ przeptywu ponizej 2,8 m/s, a w przypadku biopaliw
nawet nizsza. Nalezy unika¢ dtugich przebiegow rury oraz
niepotrzebnych armatur, kolan i tréjnikéw.

*  Nalezy sie upewnic, ze rury nie s zablokowane badz
zatkane, a szczegdlnie, ze nie ma mozliwosci tworzenia sig
zaglebien/syfondw na ciecz w instalacjach oddechowych lub
powrotnych oparéw.

m Przeglad systemu
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7. PRZEGLAD INSTALAC]I

Ponizej opisano zalecane czynnosci minimalizujace niedogodnosci
przy instalacji systemu rur.

7.1 Przygotowanie miejsca
*  Sprawdz, czy miejsce nie nosi $ladow zanieczyszczenia
paliwem.

»  Sprawdz, czy masz whasciwa wersje planow.
*  Sprawdz dostepnosc i jakos¢ zasilania pradem.

* W pierwszej kolejnosci nalezy ustawi¢ podstawy
zbiornikdw, instalacji oddechowej i zZlewowej oraz
dystrybutoréw i dobrze je zamocowac we wiasciwym
potozeniu w stosunku do poziomu gotowego podjazdu.

*  Zainstaluj studnie nazbiornikowe i upewnij sig, ze stalowa
armatura wiazu zbiornika jest na swoim miejscu.

*  Nalezy przygotowac toza rur lub rowy; powinny sie one
znajdowac na wiasciwym poziomie i pozwoli¢ na utozenie
rur z prawidtowym pochyleniem do zbiornika. W sytuacji
idealnej rura moze by¢ utozona bezposrednio na tozu i
konieczne s3 tylko niewielkie korekty.

*  Przed zaznaczeniem punktdw przejscia rury przez scianke
studni nazbiornikowej bardzo doktadnie sprawdz poziomy
i nachylenia. W razie koniecznosci dokonaj odpowiedniej
modyfikacji foza lub rowow.

*  Odwin rury ze zwojow na dzien przed potozeniem instalacji
i sprawdz, czy dostepne s3 wszystkie potrzebne narzedzia i
sprzet.

1.2

Nie jest konieczne, by rury ktas¢ w opisanym porzadku, ale
standardowe procedury pomagaja w pracy.

Instalacja paliwowa

*  Potdz instalacje zlewowe, zaczynajac od konca zbiornika i
ciagnac do punktu zrzutu.

*  Upewnij sig, ze w trakcie instalacji rury sa odpowiednio
podparte.

*  Potodz instalacje oddechowe i instalacje odzyskiwania
oparow | stopnia, zaczynajac od konca zbiornika i ciagnac
w strone masztu oddechowego. Jesli to mozliwe, potdz
instalacje oddechowe w tych samych rowach, w ktorych
znajduja sie instalacje zlewowe.

*  Potoz instalacje paliwowe, zaczynajac od zbiornika i ciagnac
do dystrybutorow.

*  Potodz instalacje odzyskiwania oparéw 2 stopnia, zaczynajac
od konca zbiornika i ciggnac do dystrybutorow.

*  Potoz przewodniki elektryczne w gradiencie w
stosunku do budynkéw, do ktorych s poprowadzone.
Uszczelnij przewodniki w punktach krancowych w celu
przeciwdziatania przedostaniu sig paliwa i oparéw paliwa.

Zacznij od utozenia najdiuzszego odcinka rury. Jesli sig¢ pomylisz,
mozesz wykorzystac rure do nastepnego dtugiego przebiegu
rury.

Pracuj nad instalacjami rownolegle, przed kontynuacja pracy nad
przebiegiem rury kazdorazowo odczekaj, az zgrzew ostygnie.

7.3

* W przypadku kladzenia rur przewodzacych produkcji KPS
przetestuj wszystkie skonczone instalacje rurowe pod
katem przewodnosci przed przytaczeniem ich do punktow
koncowych.

Proéby i zakonczenie

*  Wykonaj probe cisnieniowa rur wewnetrznych i
ostonowych w celu potwierdzenia integralnosci i
mechanicznej wytrzymatosci systemu.

*  Przeprowadz probe szczelnosci rur ostfonowych i
wewnetrznych w celu sprawdzenia, czy nie ma wyciekéw.
Do lokalizacji wyciekow uzyj roztworu mydfa.

»  Zabezpiecz uziemienie i potaczenie w celu wyrdwnania
potencjatu elektrycznego podziemnej instalacji rurowej.
Zawsze skonsultuj si¢ z kompetentnym inzynierem
elektrykiem posiadajacym dobra wiedze w zakresie
lokalnych przepisow.

*  Wypenij liste kontrolna instalacji i pozostate dokumenty,
zréb zdjecia w celu udokumentowania instalacji i sporzadz
rysunek gotowej instalacji w celach dokumentacyjnych
i na potrzeby przysztych prac konserwacyjnych i
modernizacyjnych.

*  Ostroznie zasyp rury, zapewniajac wtasciwe podparcie
kazdej z nich materiatem uzytym do zasypania.

Przeglad instalacji
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8. PRZYGOTOWANIE MIEJSCA PROWADZENIA ROBOT | ULOZENIE RUR

8.1 Przygotowanie miejsca W roYvach powinna sie zr)ajdowaé warstwa spodnia materiatu o
. , grubosci 10—15 cm, na ktorej utozone zostang rury. Jako warstwa
Prowadzema robét spodnia i do zasypywania moga by¢ stosowane nastepujace
materiaty:

*  Sprawdz, czy miejsce nie nosi $ladow zanieczyszczenia
paliwem. e Zaokraglony zwir, $rednica <16 mm.

»  Sprawdz dostepnos¢ i jakos¢ zasilania pradem. Zgrzewarka
KP 108 zasilana jest zwyktym pradem zmiennym. W
normalnych warunkach mozna korzystac ze statych przytaczy +  Drobne kamienie, $rednica <16 mm (nie stosowac
elektrycznych stabilnego generatora przenosnego o makadamu, poniewaz krawedzie tlucznia s zbyt ostre).
wyjsciowej mocy znamionowej co najmniej 4 kWV. Zasilanie
musi by¢ utrzymane na poziomie 230 V ~ +15% (195,5
V —264,5 V) przy 45 — 65 Hz. W celu sprawdzenia napiecia
wejsciowego nalezy wcisna¢ i przytrzymac klawisz SELECT.

*  Czysty piasek.

*  Ze wzgleddw bezpieczenstwa w trakcie instalacji rur
stalowy szkielet z zadaszeniem powinien by¢ ukonczony, a
przynajmniej nie powinny na nim by¢ prowadzone prace.

= ah - | . A
Od lewej do prawej: Zwir, piasek, drobne kamienie.
*  Z obszaru lokalizacji zbiornika i rur nalezy usuna¢ sprzet

budowlany i materialy. Najlepszy wynik uzyskuje sig, gdy rury umieszczone sa

bezposrednio na tozu. W celu dokonania matych korekt

*  Zainstaluj studnie nazbiornikowe zgodnie ze wskazéwkami nachylenia nalezy uzy¢ workéw z materiatem uzytym do
producenta. zasypania rur umieszczonych pod rura w odstepach co najmniej

| metra ale zawsze bezposrednio pod kazda ztaczka. Workow

z materiatem uzytym do zasypania rur nalezy takze uzy¢ w

8.2 Ulozenie rur i przygotowanie celu oddzielenia krzyzujacych sie rur. Nie nalezy uzywac
, . kawatkéw drewna, poniewaz z czasem ulegna one rozktadowi,
rowow oraz tozy pozostawiajac puste miejsce. Nie wolno tez stosowaé w tym celu

kamieni lub cegiel, poniewaz ich ostre krawedzie moga uszkodzi¢
rure. Nalezy takze unika¢ styropianu jako materiatu do podparcia
lub rozdzielenia rur, poniewaz materiat ten ulega szybkiemu
zniszczeniu w kontakcie weglowodorami. Kawatki rur z
tworzywa sztucznego moga sig przesuwac w trakcie zasypywania
i czesto nie stanowia dostatecznej podpory dla rur, ale mozna je
stosowac do oddzielenia od siebie rur biegnacych rownolegle.

Rury KPS przeznaczone sa do zakopania bezposrednio w ziemi.
Nie powinny one by¢ ktadzione w przewodach wykonanych

ze stali, tworzywa sztucznego, betonu lub cegiet, ani tez
wykorzystywane w instalacjach naziemnych. Przed pofozeniem
rur KPS w inny sposéb niz opisano w niniejszym podreczniku
nalezy sie skonsultowac z KPS.

Rowy i foza na rury

Rowy nalezy wykopac¢ w taki sposob, by zapewnialy state
nachylenie w kierunku zbiornika o wartosci przynajmniej
1% (I cm/metr). Ma to zastosowanie do rur zaréwno w
systemach ssacych jak i ciSnieniowych w celu zapewnienia ich

Jesli nie mozna potozy¢ rur bezposrednio na fozu, nalezy do ich podparcia zastosowac

wlaéciwego dziatania, a takze odpowiednich warunkow do prac worki wypetnione piaskiem, umieszczone w niewielkich odstepach.
konserwacyjnych i naprawczych wymagajacych oproéznienia rur.

Jesli jako podtoze i materiat do przysypania uzyty zostat piasek
lub drobne kamienie, konieczne jest maszynowe ubicie materiatu
co okoto 20 cm. Optymalna gtebokos¢ warstwy zalezy od

uzytej maszyny. W ubiciu moze byé pomocne nasycenie piasku
wodg, nie jest to jednak wystarczajaca samodzielna metoda
zageszczenia. Zwir ma whasnosci samozageszczajace, zatem
ubijanie maszynowe nie jest konieczne.

Przy obliczaniu gtebokosci i nachylenia rowu nalezy wziac

pod uwage, ze gdy instalacja bedzie gotowa, rura powinna by¢
zakopana na glebokosci zapewniajacej minimalny odstep 300 mm
od gory rury do poziomu wykonczonego podjazdu (250 mm w
przypadku zastosowania zbrojonego betonu).

W systemach ssqcych state nachylenie rur ma decydujqce znaczenie dla sprawnego
dzialania systemu.

m Przygotowanie miejsca prowadzenia robét i utozenie rur
Podrecznik instalacji KPS 8.0



Asfalt (nawierzchnia
thuczniowa smotowana)

Wypetnienie (materiat
uzyty do zasypywania)
Zwir, piasek lub drobne
kamienie

Minimalne odstepy w terenie zielonym.

W obszarach, w ktorych jezdza pojazdy o masie do 60 ton
nalezy zwiekszy¢ gtebokos¢ zakopania do przynajmniej 600 mm.
Na terenie, gdzie pojawiaja si¢ pojazdy o masie przekraczajacej
60 ton, konieczna jest nawet wigksza gtebokos¢ zakopania.

Przy pracach ziemnych nalezy przestrzegac¢ norm i przepisow
regulujacych te dziedzine. Jesli miejscowe przepisy wymagaja
wiekszej glebokosci zakopania niz okreslona przez KPS, nalezy sig
stosowac to tychze przepisow.

Asfalt (nawierzchnia
thuczniowa smotowana)

Wypehienie (materiat
uzyty do zasypywania)

Zwir, piasek lub drobne
kamienie

Minimalne odstepy w przypadku obecnosci pojazdéw o masie do 60 ton.

Nalezy kopa¢ rowy na tyle szerokie, by mozna byto potozy¢
rury nie blizej niz w odleglosci 10 cm od siebie oraz nie blizej
niz w odlegtosci 20 cm od sciany rowu lub dowolnego ostrego
przedmiotu. W przypadku korzystania ze zwojéw nalezy kopac
rowy pozwalajace na utozenie tagodnych tukéw zamiast ostrych
kolan 90°.

Ulozenie rur

Uktadaj rury na podtozu z wybranego materiatu o grubosci

[0—I5 cm, zachowujac minimalng odlegtos¢ 10 cm migdzy rurami
biegnacymi réwnolegle lub krzyzujacymi sie i odlegtos¢ 20 cm od
sciany rowu lub dowolnego ostrego przedmiotu.

Asfalt (nawierzchnia
thuczniowa smotowana)

Wypetnienie (materiat uzyty
? do zasypywania)

Zwir, piasek lub drobne

/ kamienie

300

Minimalne odstepy w przypadku krzyzujqcych sie rur.

Przygotowanie miejsca prowadzenia robét i utozenie rur

KPS zaleca stosowanie rur ze zwojoéw w przypadku dhugich
instalacji paliwowych w celu ograniczenia do minimum liczby
ziaczy pod ziemia. Na krétkich odcinkach, na przykiad miedzy
dystrybutorami w systemach cisnieniowych, lepiej stosowac
rury proste, poniewaz zapewniaja one najlepszy kat przejscia do
studzienek dystrybutorow.

Rury ze zwoju powinny by¢ potozone w lekkiej krzywiznie, dzieki czemu mogq sie
dopasowac do zmian temperatury lub ruchéw podoza.

W celu skompensowania ruchéw rury wywotanych zmianami
temperatury lub ruchami/przesunigciami ziemi rure ze zwoju
nalezy uktada¢ w delikatnych krzywiznach. Proste konce rury
nalezy zakonczy¢ kolanem z tworzywa sztucznego umieszczonym
pod punktem zrzutu i przy studni nazbiornikowe;j.

Przed zaznaczeniem punktdw przejscia rury przez scianke studni
nazbiornikowej bardzo doldadnie sprawdz poziomy i nachylenia.
W razie koniecznosci dokonaj odpowiedniej modyfikacji toza lub
rowow.

Unikaj:

*  Niepotrzebnych potaczen rur poza studzienkami zlewowymi.

*  Krzyzowania sig rur, jesli mozliwe jest inne rozwiazanie przy
innym rozplanowaniu rur.

»  Zakopywania metalowych elementéw w ziemi.

Minimalny promien zgiecia rury jest rowny 20 x Srednica rury.

Rura Min. promien zgiecia (mm)
KP 32 640

KP 40/32 800

KP 54 1080

KP 63 1260

KP 75/63 1500

KP 90 1800

KP 110 2200

KP 125/110 2500

Podrecznik instalacji KPS 8.0



8.3  Odwijanie zwoju

Przy odwijaniu zwojow nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé,

poniewaz rura moze si¢ samoczynnie prostowac ze znaczng sita.

Do odwijania rury ze zwoju potrzeba co najmniej dwoch osob.
Przed przecigciem taSm zabezpieczajacych zwdj nalezy koniec
rury skrepowac petla z liny.

Polecany i bezpieczny sposéb odwijania rury ze zwoju przez 3 osoby.

Tak nie nalezy robic.

W rejonach o chtodnym klimacie zwoj przed odwinigciem
nalezy delikatnie podgrzac, przechowujac przez noc w
ogrzewanym wnetrzu lub kontenerze z nagrzewnica budowlana.
Nalezy uwaza¢, by nie wystawia¢ rury na dziatanie nadmiernej
temperatury (ponad 60 °C), ktéra moze spowodowac
uszkodzenie materiatu.

Prostowanie zwojow.

8.4 Rozwijarka

Urzadzenie KP UC-0I utatwia prace przy rozwijaniu
zwoju. Z rozwijarki mozna korzysta¢ na asfalcie, palecie
lub bezposrednio na ziemi. tatwo ja ztozyc¢, a w stanie
roztozonym miesci sig na palecie.

W chiodnym klimacie rozwijarke mozna stosowac z
impregnowanym brezentem i nagrzewnica budowlana.
Rur nie nalezy nagrzewac do temperatury powyzej 60 °C,
bowiem ulegna uszkodzeniu.

KP UC-0I.

KP UC-01 w akgji.

Przygotowanie miejsca prowadzenia robét i utozenie rur

m Podrecznik instalacji KPS 8.0



9. CIECIE RUR

9.1 Narzedzia tnace

W celu zapewnienia odpowiedniego taczenia rur z innymi
elementami systemu nalezy je cig¢ doktadnie prostopadle

do ich osi. Cigcia rur zawsze nalezy dokonywac narzedziami
dopuszczonymi przez KPS. Nie wolno cig¢ rur za pomoca ostrza
pity dowolnego rodzaju.

Rury muszq by¢ ciete prostopadle, by pasowaly do mufy zgrzewnej.

Rury o $rednicy do 63 mm mozna cia¢ za pomoca nozyc do rur
KPS. W celu uzycia obcinaka nalezy cze$¢ zakrzywiona umiesci¢
na gorze rury, zas ostrze tnace pod rura. Utozenie nozyc w

taki sposob jest wazne, bowiem pozwala uzyska¢ prostopadte
przeciecie. Dolna rekojes¢ nalezy utrzymywac w pozyciji
nieruchomej, zas gérnej nalezy uzyc¢ do ciecia. Sprawdz, czy ciecie
zostato wykonane prostopadle.

—————

Nozyc do cigcia rur uzywa sig przy cieciu rur o Srednicy do 63 mm.

Obrotowy obcinak do rur KPS mozna stosowac przy cieciu rur
o kazdej srednicy od 48 mm do 125 mm.

Bezpieczenstwo

Nalezy zachowac¢ szczegdlna ostroznosc przy pracy z
narzedziami do cigcia, by nie spowodowac obrazen.

* W celu otwarcia obcinaka wecisnij nakretke zwalniajaca.

*  Umies¢ obcinak tak, by jego rolki znalazty sie pod rura i
docisnij kotko tnace, by uzyskato styk z rura. Obroé w
prawo pokretto przesuwu kota tnacego o pot obrotu.

»  Obroc¢ obcinak w kierunku od siebie wokét rury, zataczajac
jedno okrazenie. Obré¢ pokretto przesuwu w prawo o pot
obrotu.

*  Teraz obracaj obcinak w kierunku do siebie i po kazdym
pefnym obrocie obracaj pokretto przesuwu o okoto 45°
w celu sukcesywnego dociskania kota tnacego w glab rury.
Powtarzaj czynnos¢ do zakonczenia cigcia.

Obrotowy obcinak do rur zapewnia precyzyjne prostopadie przeciecie.

Bezpieczenstwo

Nalezy zachowac ostroznos¢ rowniez przy cigciu rury
dostarczonej w postaci zwoju, ktora zostata juz odwinigta

ze zwoju, poniewaz odcigte konce maja tendencje do
przyjmowania na powrot zakrzywionego ksztattu, grozac
uderzeniem blisko stojacych oséb i spowodowaniem obrazen.
Jedna osoba powinna cia¢, a druga trzymac rure.

Uwaga

W razie potrzeby usun wszelkie zadziory za pomoca
skrobaka znajdujacego sie w komplecie z obcinakiem.

Nie uzywaj zwyktego noza do usuwania zadzioréw, poniewaz
istnieje ryzyko powstania klinowych nacie¢, ktore moga
spowodowac wystapienie w rurze peknigc.

Dojscie do skrobaka jest mozliwe po odchyleniu obcinaka i
wcisnieciu trzpienia zwalniajacego.

9.2

W przypadku docinania rury podwadjnej do pozadanej dtugosci
cigcie rury wewnetrznej i zewnetrznej moze sie odbywaé
jednoczesnie przy uzyciu obrotowego obcinaka.

Ciecie rur podwojnych

W przypadku przycinania rury zewnetrznej w rurach
podwaoijnych zawsze zmierz doktadnie gtebokos¢ wcisnigcia
w uzytej armaturze/ztaczce. Uwazaj, by w czasie ciecia rury
zewnetrznej nie uszkodzi¢ rury wewnetrzne;j.

Ciecie rur
Podrecznik instalacji KPS 8.0



9.3 Ciecie kolan

Kolana wykonane s3 ze zwyktych rur KPS zgietych pod katem
90° lub 45°. W przypadku cigcia kolana do pozadanej diugosci
nalezy sie upewnic, ze cigcie nie przebiega zbyt blisko zagietej
czesci. Czes¢ kolana umieszczona w mufie zgrzewnej musi by¢
zupetnie prosta i mie¢ doktadnie kolisty ksztatt przekroju.

Czes¢ kolana umieszczona w mufie zgrzewnej musi by¢ zupetnie prosta i mie¢
doktadnie kolisty ksztaft przekroju.

Podrecznik instalacji KPS 8.0



10. ZGRZEWANIE

10.1

taczenie rur i armatury z polietylenu w systemie KPS odbywa
sie metoda zgrzewania elektrooporowego. Zgrzewanie mozna
przeprowadzac przy temperaturze otoczenia od -10 °C do +45
°C (od 14 °F do +110 °F). Nie nalezy przeprowadza¢ zgrzewania
w czasie deszczu lub w wilgotnych warunkach, chyba, ze rura

i mufa sa zabezpieczone i absolutnie suche. Na powierzchni
zgrzewanych rur i armatury nie ma prawa by¢ wody. Unikaj
zgrzewania w bezposrednim stoncu, poniewaz temperatura rur i
mufy moze by¢ nieréwnomierna.

Zgrzewanie elektrooporowe

Zgrzewanie elektrooporowe polega na tym, ze drut oporowy
znajdujacy sig zaraz ponizej wewnetrznej powierzchni mufy
zgrzewnej/armatury jest rozgrzewany do temperatury
wystarczajacej do stopienia PE (polietylenu) na zewnetrznej
powierzchni rury i wewnetrznej powierzchni mufy.

Temperatura wewnatrz mufy zgrzewnej siega okoto +200 °C.
Przenoszenie ciepta w polietylenie odbywa sie powoli, dzieki
czemu stopieniu ulega tylko materiat w bezposrednim sasiedztwie
drutu. Polietylen rozszerza si¢ w trakcie podgrzewania, przez co
wzrasta ci$nienie w rejonie taczenia, poniewaz otaczajacy zimny
materiat nie dopuszcza do rozszerzania sig strefy topnienia. W
wyniku tego powstaje jednolity i mocny zgrzew.

W trakcie zgrzewania elektrooporowego zgrzewany materiat ulega stopieniu pod
wplywem ciepta wytwarzanego przez drut w mufie i nastepuje potqczenie rury z mufq
zgrzewnq.

Aby zgrzewanie przebiegto prawidtowo, nalezy w pierwszej
kolejnosci usunaé warstwe tlenku, jaka powstaje na wszystkich
polietylenowych powierzchniach rur, kolan, trojnikow i ztaczek
przejsciowych, poniewaz warstwa tlenku nie pozwala na
potaczenie z polietylenem wewnatrz mufy zgrzewnej. Tlenek
polietylenu jest niewidoczny ale tworzy si¢ na wszystkich
polietylenowych powierzchniach, ktére maja stycznosé z
powietrzem. Wiecej tlenku tworzy sie na powierzchniach
narazonych na dziatanie promieniowania ultrafioletowego.

Bezpieczenstwo

Nie wolno prowadzi¢ zgrzewania w miejscach, gdzie istnieje
grozba obecnosci tatwopalnych cieczy lub oparéw. Przed
rozpoczeciem zgrzewania nalezy si¢ zawsze upewnic¢ o
catkowitym usunieciu benzyny i oparéw benzyny.

10.2 Zgrzewarka

W przypadku zastosowania zgrzewarki i kabli do zgrzewania
KPS moc, energia i czas zgrzewania s3 obliczane automatycznie.
Nie wolno uzywac innych zgrzewarek i kabli. Zgrzewarka jest
dostarczana z dwoma zestawami kabli: szarymi do przyfaczy
zgrzewnych 4 mm i pomaranczowymi do przylaczy zgrzewnych
2 mm.

W zaleznosci od temperatury otoczenia zgrzewarka KPS
dostosowuije czas zgrzewania w celu uzyskania optymalnego
zgrzewu. Przed rozpoczeciem zgrzewania nalezy pozostawic¢
zgrzewarke na 30 minut w miejscu zgrzewania w celu
dostosowania do warunkéw pracy. Zgrzewane rury, mufy i
armatura powinny miec taka sama temperature. Zgrzewanie
mozna przeprowadza¢ w temperaturach od -10 °C do +45 °C
(od 14 °F do +110 °F).

Jesli w trakcie zgrzewania nastapi zanik napigcia, zgrzewanie
mozna powtorzyé, jednak dopiero po catkowitym ostygnieciu
mufy. Ponowne zgrzewanie mozna wykona¢ tylko raz.

Ze wzgledow bezpieczenstwa zgrzewarka jest wyposazona
w wylacznik zwarciowy. Wiecej informacji na temat obstugi
i konserwacji zgrzewarki znalez¢ mozna w instrukgji obstugi
dostarczanej wraz z urzadzeniem.

Bezpieczenstwo

Nie wolno uzywac zgrzewarki w obszarach niebezpiecznych, w
tym takich, gdzie obecne s3 opary paliwa.

Zgrzewanie
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10.3 Przygotowanie i zgrzewanie

Sprawdz wyroby pod katem uszkodzen.

Usun luzne zanieczyszczenia za pomoca czystej, nie
pozostawiajacej wiokien szmaty lub papieru.

Upewnij sie, Ze rury zostaty obcigte prostopadle.

Zmierz gtebokos¢ weisnigcia mufy. Jesli uzywasz stalowej
miarki, uwazaj, by nie porysowac mufy zgrzewnej od
wewnatrz.

Zaznacz glebokos¢ wcisnigcia na rurze/kolanie/trojniku/
ztaczce przejsciowej. Jest to obszar, z ktorego nalezy usunac
warstwe tlenku.

Usun tlenek ze zgrzewanych powierzchni przy uzyciu
skrobaka. Konieczne jest usunigcie warstwy 0,| mm na
catej powierzchni zgrzewania + | cm dodatkowo w celu
utatwienia kontroli wzrokowe;j.

Prawidtowo oskrobane rury. Tlenek zostat usuniety z catej powierzchni, ktéra ma byc
zgrzewana.

Niedostateczne oskrobanie. Nie wszystkie powierzchnie zostaly oskrobane.

Ponownie zaznacz glebokos¢ wecisnigcia na rurze/kolanie/
trojniku/ziaczce przejsciowej, poniewaz zetrze sie w wyniku
skrobania.

Wyczys¢ poddane skrobaniu powierzchnie rury/kolana/
trojnika/zlaczki przejsciowej oraz wnetrze mufy zgrzewnej
przy uzyciu acetonu lub izopropanolu i nie pozostawiajacej
widkien szmatki w celu usuniecia smarow, wilgoci lub
zanieczyszczen. Nie dotykaj mufy po wyczyszczeniu.

W przypadku stosowania rur przewodzacych najpierw wsun
KP CC (facznik przewodzacy) w jeden ze zgrzewanych
elementow.

Podrecznik instalacji KPS 8.0

Wsun rury/kolano/tréjnik/ztaczke przejsciowa w mufe,
upewnij sig, ze element jest wsuniety do oporu w mufe

i whasciwie utozony i zamocuj za pomoca uchwytu lub
zacisku. Nie zaciskaj zbyt mocno, ani zbyt blisko mufy
zgrzewnej, poniewaz moze to spowodowac owalnos¢ rury i
uniemozliwi¢ prawidtowe zgrzanie.

Upewnij sie, ze na zgrzewane elementy nie oddziatuje zadne
naprezenie.

Sprawdz przewodnosc.

Przylacz kable do mufy zgrzewnej i rozpocznij proces
zgrzewania.

Po zakonczeniu zgrzewania sprawdz, czy elementy nie
przesunely sie w trakcie zgrzewania i czy wskazniki zgrzewu
(na mufie zgrzewnej) znajduja sie na zewnatrz.

Jesli wskazniki zgrzewu nie znajda sie po zgrzewaniu
na zewnatrz, odczekaj az mufa zupetnie ostygnie,
a nastepnie sprawdz, czy rury znajduja sie we

wiasciwym potozeniu przed przystapieniem do
ponownego zgrzewania. Ponowne zgrzewanie
mozna wykona¢ tylko raz.

Oznacz mufe znakiem ,,X”, wpisz date i godzine i swoj
numer licencji KPS.

Pozostaw uchwyty na przynajmniej 30 minut lub do
momentu, gdy mufa ostygnie do temperatury otoczenia. W
warunkach wysokich temperatur otoczenia czas stygniecia
trwa znacznie dtuzej niz 30 minut.

Po ostygnieciu mufy ponownie sprawdz przewodnosc.



10.4 Zgrzewanie dwoch rur jednosciankowych

N

Utnij rury prostopadle.

b

Zmierz glebokos$¢ wsuniecia i oznacz rury.

- =a

Usun warstwe tlenku i od$wiez zaznaczenia
wcisniecia.

Oczys¢ powierzchnig zgrzewania na rurach i
wewnatrz mufy zgrzewnej przy uzyciu acetonu
lub izopropanolu.

W przypadku rur przewodzacych wsun
KP-CC w potaczenie.

B vy

Z167 potaczenie i unieruchom za pomoca
uchwytu. Sprawdz, czy wszystkie rury sa
dopchniete w mufie zgrzewnej do oporu.

Podtacz kable do mufy zgrzewnej i postepuj
zgodnie ze wskazoéwkami dotyczacymi obstugi
zgrzewarki.

Sprawdz przewodnosc.

D

Pozwdl, by przed usunigciem uchwytu
potaczenie ostygto do temperatury otoczenia.
Minimalny czas stygnigcia wynosi 30 minut.

Po wykonaniu proby cisnieniowej i szczelnosci
zaf6z zaslepki antystatyczne na mufie
zgrzewne;.

Ponownie sprawdz przewodnos¢.

Sprawdz, czy rury nie przesunely sie w trakcie
zgrzewania. Sprawdz, czy wskazniki zgrzewu
znajduja sie na zewnatrz.

Oznacz mufe zgrzewna znakiem ,,X”, wpisz
date i godzing i swoj numer licencji KPS.

Zgrzewanie
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10.5 Zgrzewanie rury jednosciankowej i ztaczki przejsciowej tworzywo-stal

—

P e S

Utnij rury prostopadle.

Zmierz glebokos¢ wcisnigcia i zaznacz na rurze
i zlaczce przejsciowe;.

s

Usun warstwe tlenku.

Ponownie oznacz gtebokos¢ wsuniegcia.

Oczys¢ powierzchnie zgrzewania na rurze i
ztaczce przejsciowej, ktore beda zgrzewane,
oraz wewnatrz mufy zgrzewnej przy uzyciu
acetonu lub izopropanolu.

W przypadku rur przewodzacych wsun
KP-CC w potaczenie.

Z1467 pofaczenie i unieruchom za pomoca
uchwytu. Sprawdz, czy rura i ztaczka
przejsciowa s3 wsunigte do oporu w mufe
Zgrzewna.

Sprawdz przewodnos¢.

Podfacz kable do mufy zgrzewnej i postepuj
zgodnie ze wskazéwkami dotyczacymi obstugi
zgrzewarki.

L JL

Pozwdl, by przed usunigciem uchwytu
pofaczenie ostygto do temperatury otoczenia.
Minimalny czas stygniecia wynosi 30 minut.

Ponownie sprawdz przewodnosc.

Zgrzewanie
Podrecznik instalacji KPS 8.0

Po wykonaniu préby cisnieniowej i szczelnosci
zaf6z zaslepki antystatyczne na mufie
zgrzewne;.

Sprawdz, czy rura i zlaczka przejsciowa nie
przesunely sie w trakcie zgrzewania. Sprawdz,
czy wskazniki zgrzewu znajduja sie na
Zewnatrz.

Oznacz mufe zgrzewng znakiem ,,X”, wpisz
date i godzineg i swoj numer licencji KPS.



10.6 Zgrzewanie dwoch rur z podwojna Scianka zintegrowana mufa zgrzewna
KP 2-75/63SC, KP 2-125/110SC

a
b
a
1l 1

b
Sprawdz, czy rury zostaly ucigte prostopadle i Wartosci glebokosci wcisnigcia sa Przytnij rure ostonowa, by pasowata do
zacisnij mocno rure/kolano w odlegtosci okoto  wydrukowane na nalepce na mufie zgrzewnej. wartosci glebokosci wcisniecia.*
50 cm od konca. Zaznacz obie wartosci glebokosci wcisnigcia.

7/ N\
Usun warstwe tlenku za pomocg skrobaka na Oczys¢ powierzchnie zgrzewania na rurach/ W przypadku rur przewodzacych wsun
obszarze zgrzewania + | cm. kolanach/tréjniku, ktore maja by¢ zgrzewane, i KP-CC w pofaczenie.

wewnatrz mufy zgrzewnej przy uzyciu acetonu
lub izopropanolu.

i/

Ponownie oznacz glebokos¢ wsunigcia.

S E—
J_/E\

Z16z pofaczenie i unieruchom za pomoca Podfacz kable do mufy zgrzewnej i postepuj Sprawdz, czy rury/kolana/trojnik nie przesunety
uchwytu. Sprawdz, czy rury/kolana/trojnik sa zgodnie ze wskazéwkami dotyczacymi obstugi sie w trakcie zgrzewania. Sprawdz, czy
dopchnigte w mufie zgrzewnej do oporu. zgrzewarki. wskazniki zgrzewu znajduja sie na zewnatrz.
Sprawdz przewodnosé. Oznacz mufe zgrzewna znakiem ,,X”, wpisz

date i godzine i swéj numer licencji KPS.

10] /")
g ¥ ¥

O

* W przypadku zastosowania prostych
rur mozna przesunaé rurg zewnetrzng w
taki sposob, by pasowata do wewnetrznej
glebokosci wcisnigcia, a nastepnie mocno
zacisna¢ przed oznaczeniem gtebokosci
wecisnigcia rury zewnetrznej. Opcjonalnie

Pozwal, F)y przed usunigciem uchwytu . Po ,\/"/ykc?naniy proby cisnieniowej i szczelnosci . re wewnetrzng na przeciwnym
pc.h.czenle ostygto d9 ts.emperatu.ry otqczenla. zatdz zaslc.epkl antystatyczne na mufie koficu w celu upewnienia sie, ze znajduje sie
Minimalny czas stygniecia wynosi 30 minut. zgrzewne;j. we whaéciwym polozeniu w stosunku do rury
Ponownie sprawdz przewodnos¢. zewnetrznej.

Podrecznik instalacji KPS 8.0



10.7 Zgrzewanie dwoch rur z podwojng scianka mufa ,,Anaconda”

KP 2-125/75SC, KP 2-160/125SC

v

1
Y — — |

Sprawdz, czy rury zostaly obcigte prostopadle.

Zacisnij mocno rury w odlegtosci okoto 70
cm od koncéw w celu unieruchomienia rury
wewnetrznej i zewnetrznej w stosunku do
siebie.

Zmierz dtugos¢ rury 125 mm. Minimalna
dtugos¢ powinna wynosi¢ 150 mm.

==

Przytnij kazda z rur zewnetrznych o potowe
uzyskanego wymiaru.

Zmierz gtebokos¢ wcisnigcia mufy zgrzewnej
KP 2-63 i zaznacz na wewnetrznej rurze
63 mm.

d d

§

Zmierz taczng dtugos$¢ matej i stozkowej czesci
reduktora KP 29-125/75. Jest to gtebokos¢
wcisnigcia, ktora nalezy zaznaczy¢ na rurach
75 mm.

e NN &
TN
m' \ i\m‘\"‘: ,\\\1\\\\\\\\\\\\\:\\\§

Zmierz gtebokos¢ wcisnigcia na wigkszym
koncu reduktora i zaznacz jg na obydwu
koncach rury 125 mm.

Usun warstwe tlenku.

Ponownie zréb wszystkie zaznaczenia.

e~

== -

Wyczys¢ konce rury 75/63 na odcinku okoto
50 cm przy uzyciu acetonu lub izopropanolu.

Wyczys¢ wewnetrzng strong reduktoréw
przed nasunigciem ich na rury.

Zgrzewanie
Podrecznik instalacji KPS 8.0

Wsun rure 125 mm na jedna z rur.

Wyczys¢ rure 63 mm i wnetrze mufy
zgrzewnej KP 2-63 acetonem lub
izopropanolem.



S -

W przypadku rur przewodzacych wsun
KP-CC w potaczenie.

Weisnij obydwie rury 63 mm do konca w
mufe i zatdz zaciski.

Sprawdz przewodnos¢.

Przeprowadz zgrzewanie mufy, sprawdz, czy
wskazniki zgrzewu znalazly sig na zewnatrz.
Oznacz znakiem ,,X”, wpisz date i godzing i
swoj numer licencji KPS.

Przed zdjgciem uchwytu lub poddaniem rur

i mufy zgrzewnej jakiemukolwiek naprezeniu
odczekaj, az elementy ostygna do temperatury
otoczenia.

Ponownie sprawdz przewodnos¢.

Przed zgrzaniem rur zewngtrznych nalezy rure
wewnetrzng poddac testowi cisnieniowemu i
szczelnosci. Po uptywie co najmniej 2 godzin
od zgrzewania.

e

Wyczys¢ wnetrze reduktoréw oraz rur 75
mm i [25 mm acetonem lub izopropanolem.

Zt6z w catos¢ reduktory i rure 125 mm,
zZwracajac uwage na to, by oznaczenia na
reduktorach spotkaty sie.

Zat6z zaslepki antystatyczne po
przeprowadzeniu prob cisnieniowej i
szczelnosci.

Zamocuj rury uchwytem i zgrzej reduktory —
po jednym na raz. Oznacz reduktory znakiem
X", wpisz date i godzine i swéj numer licencji
KPS.

Przed zdjeciem uchwytu lub poddaniem rur i
mufy jakiemukolwiek naprezeniu odczekaj, az
elementy ostygna do temperatury otoczenia.

Zgrzewanie
Podrecznik instalacji KPS 8.0



10.8 Zakonczenie systemu podwoéjnego bez taczenia

KP T75/63SC

B o

e e N

Sprawdz, czy rura wewnetrzna zostata obcigta
prostopadle.

Oblicz dtugos¢ rury wewnetrznej potrzebng
do dalszych pofaczen, zacisnij mocno rure
w odlegtosci okoto 50 cm od tego punktu

i odetnij rure zewnetrzng stosownie do
potrzeb.

Zmierz glebokos¢ wcisnigcia rury zewnetrznej
w ziaczke koncows i zaznacz, gdzie rura
wewnetrzna wyjdzie ze ztaczki.

Zaznacz glebokosci wcisnigcia na rurach.

[« IR

Usun warstwe tlenku i ponownie zréb
oznaczenia na rurach zewnetrznych.

W ramach $rodkéw ostroznosci otworz
test port w zlaczce koncowej KP T w celu
niedopuszczenia do wytworzenia cisnienia
przez rozgrzane powietrze w przestrzeni
migdzyptaszczowej w trakcie zgrzewania.

- —

R\

Oczys¢ powierzchnie zgrzewania na rurach
i wewnatrz ziaczki koncowej przy uzyciu
acetonu lub izopropanolu.

i
F

Z167 zhaczke koncowa KPS i delikatnie
unieruchom za pomoca uchwytu. Test port
powinien by¢ skierowany do dotu w celu
umozliwienia swobodnego oproznienia
przestrzeni migdzyptaszczowej.

Podtacz kable do mufy zgrzewnej i postepuj
zgodnie ze wskazoéwkami dotyczacymi obstugi
zgrzewarki.

Sprawdz, czy zlaczka koncowa KPS nie
przesunefa sie w trakcie zgrzewania. Sprawdz,
czy wskaznik zgrzewu znajduje sig na zewnatrz.

Oznacz mufe zgrzewnga znakiem ,,X”, wpisz
date i godzing i swoj numer licencji KPS.

Zgrzewanie
Podrecznik instalacji KPS 8.0

Pozwdl, by przed usunigciem zaciskow zgrzew
ostygt do temperatury otoczenia. Minimalny
czas stygniecia wynosi 30 minut.

Zamknij test port i zatdz zaslepki antystatyczne
po wykonaniu préb cisnieniowej i szczelnosci.



10.9 Zakonczenie systemu podwoéjnego do taczenia
KP T75/63SC-L, KP T125/110SC

a da
b b
Sprawdz, czy rury zostaty ucigte prostopadle i Zmierz gtebokosci wcisniecia rury w ztaczke Zaznacz obie gtebokosci wcisniecia i dotnij
zacisnij mocno rure w odlegtosci okoto 50 cm koncowa. rure ostonowa, dopasowujac do gtebokosci
od konAca. weisniecia. *

I _
— Al . T Y
- C
1 -
r
- A = 4
° —_ \] ]
Zmierz i zaznacz glebokos¢ weisnigcia ztaczki Usun warstwe tlenku i od$wiez zaznaczenia W ramach srodkéw ostroznosci otworz
przejsciowej (KP C16 lub KP C15) w ziaczke wcisnigcia. test port w zlaczce koncowej KP T w celu
koncowa. niedopuszczenia do wytworzenia cisnienia

przez rozgrzane powietrze w przestrzeni
migdzyptaszczowej w trakcie zgrzewania.

8] &‘“” !

s
NN

Oczys¢ powierzchnie na rurze/kolanie i W przypadku rur przewodzacych wsun Z167 pofaczenie i unieruchom za pomoca
wewnatrz ztaczki koncowej przy uzyciu KP-CC w potaczenie. uchwytu. Sprawdz, czy rura/kolano i zfaczka
acetonu lub izopropanolu. przejsciowa s3 wsunigte do oporu w zlaczke

koncowa KPS. Test port ztaczki KP T
powinien by¢ skierowany do dotu. Sprawdz
przewodnos¢.

1\

Podtacz kable do ztaczki koncowej KPS i Sprawdz, czy rury/kolana i ztaczka przejsciowa Oznacz mufe zgrzewna znakiem ,,X”, wpisz
postepuj zgodnie ze wskazowkami dotyczacymi  nie przesunely sie w trakcie zgrzewania. date i godzineg i swéj numer licencji KPS.
obstugi zgrzewarki. Sprawdz, czy wskazniki zgrzewu znajduja si¢ na

Zewnatrz.

* Mozna przesunac rure zewnetrzna w taki sposob, by pasowata do wewnetrznej gtebokosci weisnigcia, a nastgpnie mocno zacisna¢ przed oznaczeniem gtebokosci
wecisnigcia rury zewngtrznej. Opcjonalnie zaznacz rure wewnetrzng na przeciwnym koncu w celu upewnienia sig, ze znajduje si¢ we witasciwym potozeniu w stosunku

do rury zewnetrznej.
Zgrzewanie
Podrecznik instalacji KPS 8.0 _



Pozwdl, by przed usunieciem zaciskow zgrzew  Zamknij test port. Po wykonaniu proby cisnieniowej i szczelnosci
ostygt do temperatury otoczenia. Minimalny zat6z zaslepki antystatyczne na mufie
czas stygniecia wynosi 30 minut. Zgrzewnej.

Ponownie sprawdz przewodnos¢.

Uwaga!

Do test portéw armatury KP T mozna podtacza¢ tylko pneumatyczne rury ze sztucznego tworzywa wykonane z poliamidu || lub 12.
W celu podtaczenia do uktadéw wykrywania wyciekow wykorzystujacych rury z metalu nalezy na Sciance studzienki zlewowej
zamontowacé metalowe przyfacza,

a nastepnie pofaczyc¢ je rurkami pneumatycznymi z test portami armatury KP T.

10.10 Ztaczki konhcowe bez test portu (KP T czarna)

Czarne zlaczki koncowe przeznaczone sa do zastosowania poza studzienkami, gdy wymagane jest bezposrednie zakopanie w ziemi.
Ziaczki KP T z test portem nie moga by¢ zakopane w ziemi ze wzgledu na niebezpieczenstwo mechanicznego uszkodzenia test
portu, a w konsekwencji mozliwego wystapienia nieszczelnosci. Przed zatozeniem i zgrzaniem czarnej ziaczki KPS sprawdz ciagtos¢

przeptywu.

10.11 Zgrzewanie armatury szeregowo

W przypadku niektérych kombinacji muf zgrzewnych KPS mozliwe jest jednoczesne zgrzewanie przy uzyciu przewodu faczacego KP
10804 (kolor pomaranczowy) do przytaczy zgrzewnych 2 mm znajdujacego sie na wyposazeniu zgrzewarki KP 108. W celu zgrzewania
szeregowego podiacz kabel zgrzewarki do kazdej z muf, za$§ mufy potacz ze soba za pomoca przewodu taczacego.

Zgrzewanie szeregowe.

Podrecznik instalacji KPS 8.0



Zgrzewanie szeregowe moze mie¢ miejsce tylko w przypadku niektérych kombinacji muf zgrzewnych. Zgrzewanie szeregowe mozna
wykonag, jesli suma liczb w kotkach na mufach zgrzewnych nie przekracza 10. Jesli suma jest wieksza niz 10, zgrzewanie w szeregu nie
jest mozliwe. Jesli na mufie nie ma numeru, nie nadaje si¢ ona do zgrzewania szeregowego.

DR

(6)+(4)=10

Mozna wykonywac zgrzewanie szeregowe.

Brak mozliwosci zgrzewania
szeregowego.

Mozna wykonywac zgrzewanie szeregowe.

Mozna wykonywac zgrzewanie szeregowe.

Zgrzewanie
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1. STUDNIE | POKRYWY

Studnie KPS stanowia miejsce zbierania sie potencjalnych wyciekéw, chronia stalowa armature i zapewniaja fatwy dostep przy
przeprowadzaniu inspekgji zbiornikow, rur i armatury. Wszystkie studnie KPS wykonane s3 z tworzywa sztucznego wzmachianego
przewodzacym wioknem szklanym GRP, ktore wytwarza si¢ z wysokotechnologicznych mat z widkna szklanego i specjalnej
przewodzacej zywicy. Ze wzgledu na przewodzace wiasnosci $cian studni nie moga na nich powstac fadunki elektrostatyczne na
skutek tarcia wytwarzanego w trakcie prac prowadzonych wewnatrz studni. Wiercenie otworu przy uzyciu otwornicy w studni
przewodzacej prad jest znacznie bezpieczniejsze niz wiercenie otworu w studni z tworzywa sztucznego nhie przewodzacej pradu.

Studnia nazbiornikowa, studzienka poddystrybutorowa, skrzynka zrzutu i pokrywa nazbiornikowa KPS.

Wszystkie studnie KPS s3 dostarczane w czesciach, ktore mozna sztaplowaé. Studnie nazbiornikowe i studzienki
poddystrybutorowe klei sie przy uzyciu dofaczonej masy uszczelniajacej. Aby utatwi¢ montaz rur, nasady nalezy montowac
dopiero po zamontowaniu rur.

Przed natozeniem masy uszczelniajacej przygotuj powierzchnie taczenia poprzez przeszlifowanie papierem $ciernym i przemycie
acetonem. Czas schniecia szczeliwa wynosi 24 godziny w temperaturze 20 °C, przy czym czas ten moze si¢ nieco roznic¢ w
zaleznosci od temperatury i wilgotnosci. W czasie schnigcia na taczone elementy nalezy przytozy¢ nacisk 20 kg. Do wiercenia
otwordw na rury zaleca sig specjalne otwornice do GRP. Mozna uzy¢ zwykiej otwornicy, lecz ulegnie ona szybszemu zuzyciu.

taczenie i uziemianie

Przewodzace prad na catej powierzchni studnie sa uziemione w momencie zakopania. Nie ma potrzeby dodatkowych czynnosci
w zakresie uziemiania. VWbudowany blok uziemienia ufatwia taczenie i uziemienie obiektow znajdujacych si¢ wewnatrz studni
tam, gdzie jest to wymagane.

m Studnie i pokrywy
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Sprawdzanie szczelnosci

Studnie nazbiornikowe KPS testuje sie pod katem szczelnosci tworzac podcisnienie na
wbudowanym test porcie na wewnetrznym wiazie. VWewnetrzny wiaz jest powietrzno- i
wodoszczelny. Nie ma potrzeby stosowania oddzielnego whazu testowego. Natéz
mydliny na wszystkie pofaczenia i sprawdz przez wziernik, czy nie ma pecherzykéw
wskazujacych na nieszczelnos¢.

Zasypywanie

Whasciwym materiatem do zasypania jest zwir <16 mm, zwir okragly <I6 mm lub piasek. Studnie nalezy zasypa¢ ww. materiatem w
promieniu co najmniej 50 cm mierzonym od jej krawedzi. Szczegdlna uwage nalezy zwrocic¢ przy zasypywaniu miejsc, gdzie studnia
nazbiornikowa wystaje z kotnierza zbiornika. Przy ubijaniu materiatu uzytego do zasypania nalezy uwazac, by nie uszkodzi¢ studni.

Montaz pokryw

Pokrywy montuje si¢ 5-10 mm ponad poziomem gotowego
podjazdu z cementowym spadem na dtugos¢ ponad 30 cm od

gnhiazda pokrywy.

Min. 200mm
Max. 350mm

Przy wylewaniu cementu zawsze pozostawiaj pokrywe w
gniezdzie celu unikniecia jego zdeformowania.

Fartuch musi sie¢ poddawa¢ obciazeniom pochodzacym z ziemi i ruchu pojazdéw, dlatego nie moze spoczywac bezposrednio na
nasadzie studni, tylko musi by¢ od niej oddzielony warstwa materiatu uzytego do zasypania (o grubosci minimum 5 cm).

Studnie i pokrywy
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12. USZCZELNIENIA PRZEJSCIA

12.1 Informacje ogdlne

Wybdr uszczelnienia przejscia zalezy od typu uzytej rury i typu studni nazbiornikowej/studzienki poddystrybutorowej. W przypadku
rur z podwajna scianka zawsze pierwsza opcja powinno by¢ zintegrowane uszczelnienie przejscia i ztaczka koncowa, poniewaz jest
to rozwigzanie zwarte i wytrzymate. Wszystkie uszczelnienia przejscia musza by¢ zamontowane na pfaskiej Sciance studni, zas rury
musza wchodzi¢ pod katem prostym 90°.

12.2 Zintegrowane uszczelnienie przejscia i ztaczka koncowa
KP TM75/63SC

To uszczelnienie przejscia przeznaczone jest do rury z podwadjng scianka@75/63 mm. Krotka i zwarta konstrukgcja sprawia,

ze uszczelnienie doskonale sprawdza sie¢ w ograniczonych przestrzeniach wewnatrz studni nazbiornikowych, studzienek
poddystrybutorowych itp.

KP TM75/63SC-L

To uszczelnienie przejscia jest przeznaczone do rury z podwojng scianka @75/63 mm i mozna je faczy¢ wewnatrz bezposrednio ze
ztaczka przejsciowa. Oszczednosc jednej mufy zgrzewnej i miejsca.

KP TMI125/110SC

To uszczelnienie przejscia jest przeznaczone do rury z podwajng scianka @125/1 10 mm i mozna je taczy¢ wewnatrz bezposrednio
ze ztaczka przejsciowa.

KPTM751635C KP TM75/63SC-L KP TM125/110SC

12.3 Gumowe uszczelnienie przejscia

Gumowe uszczelnienie przejscia przeznaczone jest do zastosowania wraz z rurami jednosciankowymi. W przypadku checi
zastosowania tego uszczelnienia przejscia z rurami z podwojna sciankg konieczne jest jednoczesne uzycie ztaczki koncowej KP T.

KP TM32/15 — uszczelnienie przejscia do rury ©32,20i 15 mm lub kabli #
KP TM|125/90 — uszczelnienie przejscia do rury @125, 110i 90 mm

KP TM32/15 KP TM125/90

@

KP TM75/54 — uszczelnienie przejscia do rury @ 75, 63 i 54 mm lub kabli
KP M75/54 — uszczelnienie przejscia do rury @54, 63, 75
KP M160/90 — uszczelnienie przejscia do rury @90, 110, 125, 160

-
KP TM75/54

KP-M75/54

Uwaga

Do zakonczenia przestrzeni miedzyptaszczowej w zadnym wypadku nie wolno stosowac uszczelek gumowych.

B

Uszczelnienia przejscia
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Rézne zastosowania uszczelnienia przejscia KPS w przypadku przewodnikéw elektrycznych.

12.4 Montaz w zbiorniku
I. Zamontuj na gorze zbiornika stalowa armature z kolanami.

2. Na stalowej armaturze zamontuj ztaczke przejsciowa tworzywo-stal (patrz nastepne strony). W przypadku montazu w studni KP
TCI1500 wymien przekiadke w ztaczce przejsciowej na przektadke stozkowa.

3. Uzyj wskaznika laserowego KPS (KP LPOI) do prawidtowego wyznaczenia miejsca uszczelnienia przejscia:
*  Umies¢ wskaznik laserowy na ztaczce przejsciowej i wcisnij przycisk.

e Zaznacz punkt padania wiazki laserowej na Scianke studni.

*  Wywierc¢ w zaznaczonym miejscu od wewnatrz maly otwor.

*  Przejdz na zewnetrzna strong studni, gdzie jest wigcej miejsca, i za pomocg otwornicy wywier¢ otwor na uszczelnienie przejscia.
W zaleznosci od wielkosci uszczelnienia przejscia uzyj otwornicy |14 mm (4 /2”) lub 165 mm (6 5/87).

4. Zamontuj uszczelnienie przejscia zgodnie ze wskazdwkami.
5. Zatdz rure KPS przez uszczelnienie przejscia i zgrzej ja do zlaczki przejsciowej. Upewnij sig, Ze rury sa dobrze zamocowane

w trakcie zgrzewania i nie dziataja na rury ani na mufe w trakcie zgrzewania zadne naprezenia. Upewnij sig, ze rury w trakcie
zgrzewania sa podparte wewnatrz i na zewnatrz studni. Odczekaj, az zgrzew ostygnie do temperatury otoczenia.

Uzyj wskaznika laserowego KPS LPOI Umies¢ wskaznik laserowy w armaturze Upewnij sig, Ze rury biegna pod katem
do prawidtowego wyznaczenia miejsca zamontowanej na wiazie zbiornika. prostym do $cianki studni i armatury na
uszczelnienia przejscia. wiazie zbiornika.

Uwaga

Instalacja ztaczek przejsciowych powinna by¢ wolna od obciazen i mie¢ kat wejscia 90°. Upewnij sie, ze rury na zewnatrz studni sa
dobrze podparte.

Uszczelnienia przejscia _
Podrecznik instalacji KPS 8.0



12.5 Instalacja w studzience poddystrybutorowej

Z poziomu gotowej wysepki oblicz i zaznacz miejsca wlotu rur do studzienki poddystrybutorowej. W przypadku systemu
cisnieniowego oblicz takze poziom, na ktdrym rury wychodza ze studzienki poddystrybutorowej. Wez pod uwage, ze w systemach
cisnieniowych rury powinny wchodzi¢ do studzienek poddystrybutorowych stopniowo coraz wyzej w celu uzyskania statego
nachylenia w doét od ostatniego dystrybutora do studni nazbiornikowe;j.

Jesli dysponujesz rysunkami z wyspecyfikowanymi poziomami, uszczelnienia przejscia mozna zamontowac z wyprzedzeniem przed
udaniem sie na miejsce instalacji.

*  Za pomoca otwornicy wywierc¢ otwory na uszczelnienia przejscia.

*  Zamontuj uszczelnienia przejscia zgodnie ze wskazowkami.

*  Przygotuj zespdt trojnika, tuku lub kolana do zaworu zwrotnego lub odcinajacego. Odczekaj, az zgrzewana armatura ostygnie.
»  Zatdz rure KPS przez uszczelnienie przejscia i utnij na zadana diugos¢. Zaznacz glebokos¢ wecisnigcia na rurze.

*  Wyciagnij rure ze studni w celu tatwiejszego usunigcia warstwy tlenku. Oskrob i wyczys¢ powierzchnig. Zréb ponownie
oznaczenia.

*  Zaldz rure przez uszczelnienie przejscia i zamontuj mufy zgrzewne oraz zespét trojnika/tuku lub kolana.

*  Przed i w trakcie zgrzewania wszystkie elementy musza by¢ podparte i unieruchomione. Upewnij sig, ze rura jest podparta na
zewnatrz studni, a zespét trojnika/tuku/kolana wewnatrz studni.

*  Zgrzej mufy i armature. Odczekaj, az zgrzewy ostygna do temperatury otoczenia.

Podeprzyj rury w trakcie zgrzewania wewnqtrz i na zewngqtrz studni.

m Uszczelnienia przejscia
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12.6 Zamontowanie gwintowanego uszczelnienia przejscia

KP TM32/15, KP TM75/54 i KP TM125/90

N

Uzyj wskaznika laserowego KPS LPOI Wywier¢ otwor. Zatdz uszezelnienie przejscia od strony
do prawidtowego wyznaczenia miejsca KP TM75/54 = @114 mm zewnetrznej, tak by nakretka znalazta sig
uszczelnienia przejscia. KP TM32/15, 125/90 = @168 mm wewnatrz studni.

5 mm
Dokre¢ nakretke za pomoca narzedzia do Dokre¢ srube blokujaca w celu
montazu uszczelnienia przejscia (KP TMS) na unieruchomienia nakretki blokujacej.
tyle, by uszczelka zostata Scisnieta do grubosci
okoto 5 mm.

Utnij gumowa uszczelke w taki sposob, by W16z rure przez uszczelnienie przejscia Przesmaruj zewnetrzng strong gumowej
pasowata do rury. Przesmaruj wewnetrzna z natozong opaska zaciskowa, wykonaj uszczelki przed zaci$nigciem opasek
strong gumowej uszczelki woda z mydtem lub odpowiednie podfaczenia wewnatrz studni. zaciskowych wokot gumowej uszezelki.

srodkiem do wykrywania nieszczelnosci, by
fatwiej byto wsuna¢ rure w uszczelke.

Uszczelnienia przejscia
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12.7 Zamontowanie zintegrowanego uszczelnienia przejscia i ztaczki koncowej
KP TM75/635C i KP TM125/110SC

B
uc

Uzyj wskaznika laserowego KPS LPOI Wywier¢ otwor. Zat6z uszczelnienie przejscia od strony
do prawidtowego wyznaczenia miejsca KP TM75/63 = @114 mm zewnetrznej, tak by nakretka znalazta sie
uszczelnienia przejscia. KP TMI125/110 = @168 mm wewnatrz studni. Przed zatozeniem nakretki

nalezy bezwzglednie zdja¢ test port. Test port
powinien by¢ skierowany do dotu.

5 mm

Zatdz nakretke po wewnetrznej stronie Dokrec srube blokujaca w celu Zamocuj porzadnie rurg wewnetrzng i
$cianki studni i dokre¢ narzedziem do montazu  unieruchomienia uszczelnienia przejscia. zewnetrzng za pomoca uchwytu w odlegtosci
uszczelnien przejscia (KP TMS) tak, by okoto 50 cm od miejsca cigcia.

uszczelka zostata scisnigta do grubosci okoto

5 mm.

b
Przytnij rure wewnetrzna i zewnetrzna W przypadku montazu rur 75/63 rura wewngtrzna powinna przechodzic¢ przez zlaczke do miejsca
do zadanej dtugosci, tak by pasowata do pofaczenia ze ztaczka przejSciowa tworzywo-stal w studni nazbiornikowej, badz tez z kolanem lub
glebokosci wecisnigcia w ztaczce KP TM. trojnikiem w studzience poddystrybutorowej.

m Uszczelnienia przejscia
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Rura 125/110 konczy si¢ wewnatrz ziaczki KP Zaznacz i oskrob cata powierzchnig zgrzewania ~ Wyczys¢ acetonem poddang skrobaniu
TM i tam moze by¢ potaczona bezposrednio ze  rury + | cm dodatkowo. powierzchnie rury i wnetrze zlaczki.
ztaczka przejsciowa lub rura jednosciankowa.

x-S

Otworz test port, by zapobiec wytworzeniu Upewnij sig, Ze rury i armatura s Oznacz ztaczke znakiem ,,X”, wpisz date,
przez rozgrzane powietrze cisnienia w unieruchomione, dobrze podparte i nie s3 godzing i swoj numer $wiadectwa KPS.
przestrzeni miedzyptaszczowej w trakcie poddane zadnym naprezeniom.

zgrzewania.

Zgrzej zlaczke koncowa.

Atk i Il | -

Q

Przed usunigciem podpor i uchwytow Po wykonaniu proby cisnieniowej i szczelnosci KP TM75/635C mozna zgrzewac jednoczesnie
oraz poddaniem uszczelnienia przejscia zat6z zaslepki antystatyczne na mufie z mufa zgrzewna KP 2-63, faczac przewodem
jakimkolwiek naprezeniom odczekaj, az zgrzewnej. taczacym dostarczonym razem ze zgrzewarka
ostygnie do temperatury otoczenia. KP 108. Natomiast nie wolno tego robi¢ w

przypadku KP TM125/110SC.
Zamknij test port.

Uszczelnienia przejscia _
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12.8 Zamontowanie zintegrowanego uszczelnienia przejscia i ztaczki koncowej
KP TM75/635C-L

ug

Uzyj wskaznika laserowego KPS LPOI Wywierc¢ otwor. Zatdz uszcezelnienie przejscia od strony
do prawidtowego wyznaczenia miejsca KP TM75/63 = @114 mm. zewnetrznej, tak by nakretka znalazta sie
uszczelnienia przejscia. wewnatrz studni. Przed zatozeniem nakretki

nalezy bezwzglednie zdja¢ test port. Test port
powinien by¢ skierowany do dotu.

Zatéz nakretke od wewnetrznej strony studni. Dokre¢ nakretke, tak by uszczelka zostata Dokrec¢ srube blokujaca w celu
Scisnigta do grubosci okoto 5 mm. unieruchomienia uszczelnienia przejscia.

Zmierz i oznacz gtebokosci wcisnigcia rury Usun warstwe tlenku z powierzchni Oczys¢ oskrobane powierzchnie na rurze
wewnetrznej i zewnetrznej. zgrzewania za pomoca skrobaka. i wnetrze zlczki koncowej acetonem lub
izopropanolem.

m Uszczelnienia przejscia
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Przy zgrzewaniu rury z podwojng Scianka Zatdz i upewnij sig, Ze rury s3 we wiasciwym

nalezy uzy¢ wewnetrznych przytaczy. potozeniu. Podfacz kable do zgrzewania i
postepuj zgodnie ze wskazéwkami dotyczacymi
obstugi zgrzewarki.

Zmierz glebokos¢ wcisniecia i zaznacz na Usun warstwe tlenku z powierzchni Oczys¢ oskrobana powierzchnig na ztaczce
zlaczce przejsciowej. zgrzewania za pomoca skrobaka. przejsciowej i wnetrze ztaczki koncowej
acetonem lub izopropanolem.

Oznacz znakiem ,,X”, wpisz date, godzing i
swoj numer $wiadectwa KPS.

Przy zgrzewaniu zlaczki nalezy uzy¢ Zatéz ztaczke, podiacz kable do zgrzewania i
zewnetrznych przylaczy. zgrzej.

Uszczelnienia przejscia _
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12.9 Zamontowanie uszczelnienia przejscia

KP M75/54 i KP M160/90

Uzyj wskaznika laserowego KPS LPO|
do prawidtowego wyznaczenia miejsca
uszczelnienia przejscia.

B

Wywier¢ otwor.
KP M75/54 = @92 mm
KP M160/90 = @140 mm

Wywier¢ otwory.

Do uszczelnienia uzyj Srodka Soudaflex.

Wypetnij otwory od strony zewnetrznej.

W16z rure przez uszczelnienie przejscia

z natozong opaska zaciskowa. VWykonaj
odpowiednie podfaczenia wewnatrz studni i
uszczelnij.

m Uszczelnienia przejscia
Podrecznik instalacji KPS 8.0

Zatdz zaslepki.

Umies¢ w otworze uszczelke, zaznacz mate
otwory na sruby

Zatdz uszezelnienie przejscia.

e

Utnij gumowa uszczelke w taki sposob, by
pasowata do rury. Przesmaruj wewnetrzna
strong gumowej uszczelki woda z mydtem, by
fatwiej byto wsuna¢ rure w uszczelke.




13. LACZENIE PUNKTOW KONCOWYCH

13.1 Ztaczki przejsciowe tworzywo-stal

Ziaczka kotnierzowa, KP C16

Ztaczki KP C16 uzywa sie wszedzie tam, gdzie istnieje potrzeba odfaczenia instalacji
w celu przeprowadzenia konserwacji lub przegladu. Podktadka miedzy kotnierzami
znajduje sie tam standardowo i moze by¢ wymontowana, by mozliwe byto zatozenie
zaslepki kotnierzowej w celu zaslepienia lub przeprowadzenia proby cisnieniowej, lub

tez uzyskania tatwiejszego dostepu do wihazu zbiornika.

Przed zgrzewaniem usun warstwe tlenku z elementdw z tworzywa sztucznego ztaczki
KP C16 za pomocg skrobaka i zaznacz gtebokos¢ wecisniecia. Postepuj zgodnie ze
wskazowkami KPS dotyczacymi zgrzewania, przygotowania i stygniecia. W przypadku rur przewodzacych wsun KP CC w pofaczenie.

Zlaczka kotnierzowa, KP C20
Zlaczka KP C20 stanowi alternatywe do KP C16 tam, gdzie wymagane jest potaczenie kotierzowe DIN.

Przed zgrzewaniem usun warstwe tlenku z elementéw z tworzywa sztucznego ztaczki KP C16 za pomoca
skrobaka i zaznacz glebokos¢ wcisnigcia. Postepuj zgodnie ze wskazowkami KPS dotyczacymi zgrzewania,
przygotowania i stygniecia. W przypadku rur przewodzacych wsun KP CC w potaczenie.

Ztaczka gwintowana, KP CI15

Zlaczka KP CI5 stosowana jest glownie pod masztami oddechowymi lub punktami zrzutu,
gdzie umieszczona jest pionowo zaraz pod powierzchnia ziemi, lub jako ztaczka przejsciowa pod
dystrybutorami.

Do faczenia ztaczki z rura z tworzywa sztucznego stosuje sie mufe zgrzewna KP 2 z wyjatkiem
systemow z podwoijng Scianka, w przypadku ktorych armatura KP C15 o $rednicy | |0 mm moze by¢
zgrzewana bezposrednio ze ztaczka koncowa T125/1 10SC.

Przed zgrzewaniem usun warstwe tlenku z elementéw z tworzywa sztucznego ztaczki KP CI5 za
pomoca skrobaka i zaznacz glebokos¢ wcisnigcia mierzona od scietej krawedzi metalowej. Postepuj zgodnie ze wskazédwkami KPS
dotyczacymi zgrzewania, przygotowania i stygniecia. W przypadku rur przewodzacych wsun KP CC w potaczenie.

Ztaczka zaciskowa, KP Cl14

Zlaczka przejsciowa KP C14 znajduje zastosowanie w studzienkach poddystrybutorowych — zaréwno w
instalacji paliwowej, jak i instalacji odzyskiwania oparow. Ztaczka ta zapewnia zwarto$¢ rozwigzania i nie wymaga
zastosowania mufy zgrzewnej KP 2, tylko jest montowana bezposrednio z rura, kolanem lub tréjnikiem.

Instrukcja montazu ztaczki KP C14 jest dotaczona do wyrobu.

Uwaga

W przypadku wykonywania podtaczen do wtazu zbiornika, punktu zrzutu paliwa lub masztu oddechowego zaleca sie zdecydowanie
wykorzystywanie plastikowego elementu zakrzywionego lub kolana ze sztucznego tworzywa. tuk lub kolano ze sztucznego
tworzywa ma zdolnos¢ przejmowania sit pojawiajacych sig na rurze lub ztaczce przejsciowej w trakcie instalacji lub zasypywania, a
takze po oddaniu catosci instalacji do uzytku w wyniku ruchow gruntu, duzego natezenia ruchu, czy puchniecia spowodowanego
rozlaniem paliwa, badz nieszczelnoscia. Nalezy unikac potaczenia galwanizowanego kolana i przejscia tworzywo-stal.

taczenie punktéw koncowych _
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13.2 Podtaczenia do witazu zbiornika
Podfaczenie rur do zbiornika nalezy zawsze wykonywac z uwzglednieniem przysztych potrzeb w zakresie przegladéw i konserwacji.

W przypadku braku oddzielnego whazu niezbedna jest mozliwos¢ zdjecia whazu zbiornika w celu dokonania przegladu zbiornika.
Do przejscia tworzywo-stal nalezy uzy¢ ztaczki kotnierzowej, ktéra powinna by¢ zamontowana w sposéb utatwiajacy zdjecie wiazu
zbiornika.

Na instalacjach paliwowych nalezy zatozy¢ zawory odcinajace w celu umozliwienia fatwego odizolowania rury w przypadku
konserwacji, naprawy, czy modernizacji.

Podlqczenie armatury kolnierzowej i zaworéw odcinajqcych do wiazu zbiornika.

13.3 Podtaczenie do dystrybutora

Rury podejscia pod dystrybutor w instalacji paliwowej i odzyskiwania oparéw powinny by¢ elastyczne — nalezy uzy¢ przewodow
gietkich z tworzywa sztucznego lub elastycznych przewodéw stalowych. Nie wolno nigdy stosowac sztywnych rur podejscia pod
dystrybutor, poniewaz nie przejmuja one sit, ktére moga uszkodzi¢ zawory i przylacza do dystrybutora.

Uwaga

Istalacja ztaczek przejsciowych powinna by¢ wolna od
obciazen i mie¢ kat wejscia 90°. Upewnij sig, ze rury na
zewnatrz studni sa dobrze podparte.

Kolano z tworzywa w systemie ssqcym i elastyczne ztqcze w systemie cisnieniowym.

m taczenie punktéw koncowych
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13.4 Punkt zrzutu paliwa

Przejscie tworzywo-stal pod skrzynka zrzutu powinno by¢ ustawione pionowo na
poziomie ziemi. Najlepsza charakterystyke przeplywu uzyskuje sig przy zastosowaniu
tukow z tworzywa sztucznego. Jesli niezbedne jest zwarte rozwiazanie pionowe, mozna
zastosowac kolana. Obydwa rozwigzania zapewniajg elastycznos¢, ktéra pozwala na
odpowiednie zachowanie sie systemu rur w zwiazku z rozszerzalnoscia cieplna lub
ruchami podtoza.

Przy zakonczeniu systemu podwojnego i przejscia tworzywo-stal dobrym rozwigzaniem
jest uzycie czarnej ztaczki KP T bez test portu i gwintowanej ziaczki przejsciowej
zamontowanych pionowo.

Upewnij sie, ze zamontowano bariery ochronne w celu zabezpieczenia instalacji
zlewowej przed uszkodzeniami.

Przyktad whasciwej instalacji punktu zrzutu paliwa.

13.5 Podtaczenie do masztu oddechowego

Maszt oddechowy powinien by¢ zamontowany we wiasciwym
pofozeniu i zabezpieczony jeszcze przed rozpoczeciem ukladania
rur. Rury oddechowe beda potrzebowac dobrego podparcia
zabezpieczajacego przed przewrdceniem sie.

Przejscie tworzywo-stal pod masztem oddechowym powinno by¢
ustawione pionowo. Przy przechodzeniu z kierunku poziomego
do pionowego mozna uzy¢ tukdw z tworzywa sztucznego lub
zgrzewnych kolan. Obydwa rozwiazania zapewniaja elastycznosc,
ktora pozwala na odpowiednie zachowanie sie systemu rur w
zwiazku z rozszerzalnoscig cieplng lub ruchami podtoza. Jesli
chodzi o przejscie tworzywo-stal przy maszcie oddechowym,
wihasciwym rozwiazaniem jest gwintowana ztaczka przejsciowa.

Upewnij sig, Ze zamontowano bariery ochronne w celu
zabezpieczenia rur oddechowych przed uszkodzeniami.

Nalezy zastosowac bariery ochronne w celu zabezpieczenia masztéw oddechowych i punktow zrzutu paliwa przed uszkodzeniami.

taczenie punktéw koncowych _
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14. UZIEMIENIE | ELEKTROSTATYKA

14.1

Ktadzenie rur przewodzacych KPS przebiega bardzo podobnie do
ktadzenia nieprzewodzacych rur produkcji KPS przy uzyciu tych
samych narzedzi i sprzetu. Dodatkowo potrzebne sa:

Instalacja rur przewodzacych

*  Ziacza przewodzace KP CC stosowane w kazdym poftaczeniu.

*  Urzadzenie do badania przewodnosci KPS.

Zlqcza przewodzqce powinny by¢ wsunigte w kazde potqczenie.
Korzystanie z urzadzenia do badania przewodnosci

Zawsze na poczatku i na koniec dnia pracy trzeba przeprowadzi¢
kalibracje testera. Sprawdz zaréwno sygnat czerwony, jak i zielony
zgodnie z ilustracja.

Zawsze na poczqtku i na koniec dnia trzeba przeprowadzic kalibracje testera przewodnosci.

|. Podfacz przewody do testera
i do koncéw odcinka rury.

2. Weisnij przycisk ,, TEST”.
Zielona lampka i sygnat
dzwigkowy oznaczaja
wihasciwa przewodnosc.
Czerwona lampka i brak =

sygnatu dzwigkowego
oznaczajg, ze przewodnos¢
nie jest whasciwa.

Gdy wskaznik natadowania baterii przybierze czerwony kolor,
wymien baterig 9 V.

Testowanie kazdego punktu faczenia

Sprawdz przewodnos¢ przed kazdym zgrzewaniem. Jesli brak

jest ztacza KP CC, w tym momencie mozna je fatwo wsuna¢. Po
wykonaniu zgrzewania ponownie zbadaj przewodnos¢ i upewnij sie,
Ze jest prawidfowa.

Uziemienie i elektrostatyka
Podrecznik instalacji KPS 8.0

Testowanie kompletnego przebiegu rury

Przy testowaniu kompletnego przebiegu rury upewnij sig, ze prad
testera nie znajdzie alternatywnej drogi na przykiad przez ziemig
miedzy zbiornikiem a punktem zrzutu paliwa.

* W punkcie koncowym zatéz ztaczke przejsciowa tworzywo-
stal, nie zgrzewajac i nie taczac z metalem.

*  Zbadaj przewodnos¢ przebiegu rury od punktu poczatkowego
do punktu koncowego.

»  Zgrzej Ztaczke przejsciowa, pozostaw do ostygniecia i
ponownie zbadaj przewodnosc¢ przed pofaczeniem z elementem
metalowym.

taczenie systemu rur z uziemieniem i zapewnienie
potaczenia

Przewodzaca instalacja rurowa musi by¢ pofaczona z uziemieniem.
Podtaczenie i uziemienie przylegtych obiektow przewodzacych jest
konieczne tylko, jesli wymagaja tego obowiazujace przepisy.

Zawsze konsultuj sie z kompetentnym elektrykiem dobrze znajacym
krajowe przepisy w celu upewnienia sig, ze uziemienie i wyréownanie
potencjatu systemu rur i instalacji przyleglych zostaly wykonane w
sposob wiasciwy i gwarantujacy zapobieganie niebezpieczenstwom w
postaci fadunkow elektrostatycznych.

Ponowne testowanie lub testowanie okresowe

Przewodzace systemy rur KPS i przewodzace ztaczki nie musza

by¢ poddawane okresowo testowi przewodnosci, poniewaz ich
wiasnosci przewodzace pozostang stabilne w faczeniach z tworzywa
sztucznego, ktore nie ulegaja koroz;ji.

Jesli jednak przepisy wymagaja przeprowadzenie ponownego testu
lub testu okresowego, mozna skorzystac z ponizszych wskazéwek.
Nalezy pamigtac, ze konieczna jest konsultacja z kompetentnym
inzynierem elektrykiem.

Instalacje paliwowe i zlewowe:

* W celu zmierzenia przewodnosci elektrycznej rurociagu
odtacz z jednej strony kazde pofaczenie z uziemieniem przez
metal. Dobrym miejscem jest zfaczka kotnierzowa przy
koncu zbiornika. Zacisnij mocno kotnierze. Wymien po kolei
metalowe $ruby na specjalne nieprzewodzace $ruby z wiokna
szklanego. Pozwoli to odizolowac rurociag od przytaczy na
wihazie zbiornika.

*  Zmierz przewodnos¢ od izolowanego kotierza do drugiego
konca rury. Uzyj testera przewodnosci KPS.

*  Przy pomiarach nie ma potrzeby opréznia¢ instalacji paliwowe;j.
Odzysk oparow i instalacje oddechowe:

e Ze wzgledu na fakt, ze w tych instalacjach brak jest
przeptywu paliwa, ryzyko gromadzenia tadunkow
elektrostatycznych jest niewielkie i nie ma potrzeby
mierzenia przewodnosci.



Zaznaczenie opaskami zaciskowymi

Zaznacz rury przewodzace za pomocy opasek zaciskowych do
kabli z napisem ,,KPS CONDUCTIVE”.

—

OPASKA KP ID

Opaske zaciskowa stosuije sig tam, gdzie rura paliwowa jest
widoczna, np. wewnatrz studni nazbiornikowej, w studzience

poddystrybutorowej lub w oddalonej skrzynce zrzutu.

14.2
nieprzewodzacych

Instalacja systemow

W przypadku wykorzystania rur nieprzewodzacych

pradu nalezy podja¢ szczegdlne srodki ostroznosci w celu
zminimalizowania zagrozenia wynikajacego z obecnosci tadunkow
elektrostatycznych.

W celu zmniejszenia zagrozenia pozarem lub eksplozja
wywotanymi przez elektrycznos¢ statyczng:

I. Okresl obszary, gdzie istnieje mozliwos¢ obecnosci atmosfery
o whasnosciach wybuchowych, takze przez krotki okres.

2. Podtacz do uziemienia wszystkie przewodzace prad
elementy instalacji rurowej i inne przewodzace prad obiekty
znajdujace si¢ w poblizu.

*  Pofacz wszystkie widoczne czesci metalowe armatur,
kotnierzy, opasek zaciskowych i inne przewodzace prad
obiekty znajdujace sie w studniach i punktach zrzutu i
podtacz do uziemienia.

*  Przylacza muf zgrzewnych musza by¢ zabezpieczone
plastikowymi zaslepkami.

*  Sprawdz uziemienie wszystkich elementow przewodzacych
prad przy uzyciu miernika izolacji.

*  Personel powinien podjac szczegdlne srodki ostroznosci i
unika¢ natadowania elektrostatycznego.

3. Unikaj niezasypanych rur i nie dopuszczaj paliwa do rur
przed ich zasypaniem. Ekspozycja rur i ztaczek w studniach
powinna by¢ ograniczona do minimum.

4. Urzadzenia takie, jak drobne filtry (np. ograniczniki
ptomienia) moga powodowac¢ zwigkszone natadowanie
paliwa i powinny by¢ stosowane tylko po dokfadnej ocenie
mozliwych zagrozen.

5. Nalezy zadba¢ o odpowiednie wtasnosci dielektryczne
— tzn. o odpowiednia grubos¢ scianek rur (rur
polietylenowych) lub odpornosc na przebicie elektryczne
rzedu co najmniej 100 kV.

6. Nalezy unika¢ potencjalnie niebezpiecznych ptynnych
zanieczyszczen i zestawdw skladnikow.

7. Predkosc przeptywu powinna wynosi¢ ponizej 2,8 m/s, a w
przypadku mocno fadujacych sig biopaliw nawet mniej.

8. Nalezy do minimum ograniczy¢ niebezpieczne rozwiazania
projektowe, procedury i btedy ludzkie poprzez
Sciste wytyczne, ksztatcenie i szkolenie wszystkich
zainteresowanych.

9. Regularnie kontroluj cato$¢ uziemienia.

W przypadku braku pewnosci poradz sig specjalisty. Zawsze
przestrzegaj krajowych przepisow.

Te oraz inne konieczne $rodki okreslone zostaty norma IEC
60079-32-1, czesc 7.84.

Bezpieczenstwo

Potaczenia i uziemienie w instalacjach nieprzewodzacych pradu
musza by¢ poddawane przegladom i testowane regularnie
oraz kazdorazowo po wykonanych pracach, inspekcjach

i konserwadiji. Istnieje ryzyko poluzowania przewodow
uziemiajacych z powodu kontaktu z pniakami lub utlenienia.

Przeglad, ponowne testowanie i testowanie okresowe

Pofaczenia i uziemienie w instalacjach nieprzewodzacych pradu
musza by¢ poddawane przegladom i testowane regularnie oraz
kazdorazowo po wykonanych pracach, inspekcjach i konserwaciji.

We wszystkich studniach nazbiornikowych, studzienkach
poddystrybutorowych i skrzynkach zrzutu nalezy
przeprowadzi¢ nastepujace czynnosci kontrolne.

*  Sprawdz, czy wszystkie izolowane obekty przewodzace
prad sa pofaczone i podtaczone do uziemienia oraz czy
okablowanie mufy zgrzewnej jest odpowiednio przykryte.

*  Przeprowadz kontrole wzrokowa pod katem korozji
i luznych elementow oraz poluzowania przewodéw
uziemiajacych.

*  Przeprowadz przy uzyciu omomierza pomiar miedzy
kazdym obiektem przewodzacym prad a punktem
uziemienia w celu sprawdzenia uziemienia.

Warunki bezpieczenstwa — patrz rozdziat 9.

Uziemienie i elektrostatyka
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15. PROBA CISNIENIOWA | SZCZELNOSCI

Prawidtowo przeprowadzone préby cisnieniowa i szczelnosci sa niezbedne w kontekscie zapewnienia wtasciwej jakosci montazu

i bezproblemowej eksploatacji.

Przeprowadzenie proby ci$nieniowej i szczelnosci musi by¢ zgodne z lokalnymi, krajowymi lub regionalnymi przepisami. Podane
wartosci cisnienia i czasu stanowig minimalny wymog dla waznosci gwarancji udzielanej przez KPS. Przepisy lokalne, krajowe, badz
regionalne moga wymagac testdéw o zaostrzonych parametrach. Przeprowadzenie préby cisnieniowej z wykorzystaniem gazu pod

wysokim cisnieniem moze wymaga¢ specjalnej akredytacji lub zezwolenia.

Proby obowiazkowe

Systemy ci$nieniowe:

Systemy ssace:

*  Proba cisnieniowa rury wewnetrznej i ostonowej

Proba szczelnosci rury wewnetrznej i ostonowej

*  Proéba szczelnosci rury wewnetrznej i osfonowej

Zalecane proby nieobowiazkowe

Systemy ciSnieniowe:

Systemy ssace:

*  Szczelnos¢ rury ostonowej podczas zasypywania

Préba cisnieniowa rury wewnetrznej i ostonowej

*  Proba szczelnosci rury wewnetrznej i ostonowej po
zZasypaniu

.

Szczelno$¢ rury ostonowej podczas zasypywania

Préba szczelnosci rury wewnetrznej i ostonowej po zasypaniu

Bezpieczenstwo

W przypadku, gdy w dowolnej czesci instalacji
paliwowej obecne byto kiedykolwiek paliwo, do
testow mozna uzy¢ tylko i wyfacznie azotu. Przed
przystapieniem do prac upewnij sie, ze ze wszystkich
rur zostato doktadnie usuniete paliwo i opary paliwa
poprzez przedmuchanie azotem.

Przed poddaniem systemu dziataniu cisnienia
przeprowadz analize zagrozen i upewnij sig, ze caty
personel znajduje sie¢ w bezpiecznej odlegtosci od
systemu pod cisnieniem. Nalezy sie stosowac do
wszystkich przepisow bezpieczenstwa obowiazujacych
na szczeblu krajowym, regionalnym i lokalnym.

m Proba cisnieniowa i szczelnosci
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Wyposazenie.

Wyposazenie do zaslepiania rury po obydwu koncach.

Metalowe kotnierze lub zaslepki z test portami (do
przeprowadzeniu testu rury wewnetrznej).

Sprezone powietrze lub azot.

Rurka 6 mm z PA (poliamidu) || lub 2. Rurka musi by¢
ucieta prostopadle przy uzyciu whasciwych narzedzi tnacych.
Zwrd¢ uwage na zuzycie w miejscach, gdzie rurka jest
podfaczona do manometru lub test portow.

Roztwor mydlany przygotowany z wody i niewielkiej ilosci
detergentu takiego jak mydto, ptyn do zmywania naczyn itp.
W celu tatwego naktadania wlej do butelki z rozpylaczem lub
uzyj gabki i wiaderka.

Manometry. Cisnienie wykorzystywane w takcie
przeprowadzania prob powinno by¢ wskazywane w
srodkowej czesci skali manometru.

Lusterko.



15.1 Proba ciSnieniowa — obowiazkowa w odniesieniu do systemow
ciSnieniowych

Metoda testowania Weryfikacja
*  Znalezienie potencjalnych stabych e 5,2 bara (75 psi) przez 5 minut. +  Zaden element nie ma prawa sie
elementow w systemie. poluzowac.

W przypadku montowania rur KPS w systemie cisnieniowym obowiazkowej jest poddanie prébie cishieniowej w pemni zmontowanej
instalacji rurowej. Nalezy poddac¢ prébie zaréwno rury wewnetrzne jak i ostonowe w celu znalezienia potencjalnych stabszych miejsc
w instalagji.

*  Wytworzenie przy uzyciu powietrza lub azotu ci$nienia o wartosci 5,2 bar (75 psi) i utrzymanie tego cisnienia przez 5 minut.
Przy prawidtowym montazu zaden z elementow nie powinien si¢ poluzowac.

Nalezy zawsze zaslepi¢ testowang nitke rury od strony zbiornika i od strony dystrybutora. Proby szczelnosci zbiornika i przytaczy rur
do zbiornika musza by¢ przeprowadzone oddzielnie.

Rury w systemie ssacym nie s3 narazone na state ci$nienie robocze, a efekt uderzeniowy w systemie ssacym jest mniejszy. Z tego
powodu rury w systemie ssacym poddawane sa tylko prébie szczelnosci przy zastosowaniu nizszego cisnienia. Préba cisnieniowa w
przypadku systeméw ssacych nie jest obowiazkowa, ale mozna ja przeprowadzi¢ jako dodatkowe zabezpieczenie.

15.2 Préba szczelnosci — obowiazkowa

Cel Metoda testowania Weryfikacja
e Znalezienie wyciekow w systemie. e 0,02-0,70 bar (0,310 psi) przez *  Pecherzyki wskazuja na
| godzine. Dostosuj ci$nienie do nieszczelnos¢.

doktadnosci uzywanych manometréw.
*  Spadek cisnienia, ktorego nie da

*  Natozenie mydlin na wszystkie sie wyjasnic¢ spadkiem temperatury
pofaczenia. swiadczy o nieszczelnosci.

*  Dokumentowanie cisnienia i
temperatury w trakcie trwania proby
co 10 minut.

Zaréwno w przypadku systemow cisnieniowych jak i ssacych obowiazkowe jest po zakonczeniu montazu instalacji rurowej
przeprowadzenie proby szczelnosci. Probie nalezy poddac rure wewnetrzng i osfonowa w celu upewnienia sig, ze w systemie nie ma
nieszczelnosci.

Szczelnos¢ instalacji rurowej przed zasypaniem sprawdza sie poprzez:
I.  Naftozenie na wszystkie potaczenia mydlin, gdy rura znajduje si¢ pod cisnieniem. Pecherzyki wskazuja na nieszczelnosc.

2. Odczyt zmian ci$nienia i temperatury w trakcie trwania proby. Malejaca wartosc cisnienia $wiadczy o nieszczelnosci.

Dobra rada!

Mydliny sa najlepsza metoda wykrywania nieszczelnosci.

Tworzenie si¢ pecherzykéw z calq pewnosciq wskazuje na nieszczelnosc.

Proéba cisnieniowa i szczelnosci _
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Procedura

*  Wytworz w rurze cisnienie o wartosci 0,02-0,70 bara
(0,310 psi), stosujac powietrze lub azot. Dostosu;j ci$nienie
do rozdzielczosci uzywanych manometrow, tak by fatwo
mozna byto odczyta¢ zmiany cisnienia. Nie wolno stosowac
podcisnienia (cisnienia o wartosci ujemnej).

*  Odnotuyj cisnienie poczatkowe.

*  Natdz na wszystkie potaczenia roztwor mydta (zaczynajac
od wyposazenia testowego i jego przyfaczy) i obserwuj,
czy pojawiaja sie pecherzyki swiadczace o nieszczelnosci.
Zwrdé¢ uwage na mydliny pod rurami i w razie potrzeby uzyj
lusterka, by mie¢ wyrazny obraz sytuacji po spodniej stronie
rury.

*  Notuj wartosci ciSnienia i temperatury otoczenia w
| 0-minutowych odstepach przez | godzine. Nie powinny
wystepowac zadne wahania cisnienia, ktorych nie mozna
wyjasni¢ w sposob rozsadny zanotowanymi wahaniami
temperatury.

W przypadku uzycia mniej dokladnego manometru przedtuz czas
proby do 4-24 godzin.

Wytyczne dotyczace oceny zmian ci$nienia w trakcie
trwania proby szczelnosci

Wszystkie przypadki wahania cisnienia powinny dac sie
racjonalnie wytlumaczy¢ odnotowanymi zmianami temperatury.
Cisnienie gazu uzytego do przeprowadzenia proby szczelnosci
rosnie i maleje wraz z temperatura.

) 2) 3)

-

Temperatura i cisnienie w funkgji czasu. Zielona krzywa = cisnienie. Czarna krzywa =
temperatura.

Scenariusz |

WV trakcie trwania proby ci$nienie ulegato wahaniom i nieco sig
obnizylo, ale temperatura wykazuje bardzo podobne zmiany. Jesli
nie wykryto miejsc nieszczelnosci w przy sprawdzaniu mydlinami,
system najprawdopodobniej jest szczelny.

Scenariusz 2

W trakcie trwania proby ci$nienie nieco wzrosto. Mozna
to wyjasni¢ wzrostem temperatury otoczenia, jaki zostat
odnotowany w tym samym czasie. Jesli nie wykryto miejsc
nieszczelnosci w przy sprawdzaniu mydlinami, system
najprawdopodobniej jest szczelny.

Scenariusz 3

Temperatura utrzymywata sie w trakcie trwania proby na statym
poziomie, natomiast cisnienie nieco spadto. Powodem jest
najprawdopodobniej nieszczelnos¢. Znajdz miejsce nieszczelnosci
przy uzyciu mydlin.

Proba cisnieniowa i szczelnosci
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15.3 Testowanie rur z podwéjna
$cianka
Przy testowaniu rury wewnetrznej w przebiegu rury z podwojna

scianka upewnij sig, Ze otwarty jest przynajmniej jeden test port
w ztaczce KP T.

e

Przy testowaniu rury ostonowej:

*  Upewnij sig, Ze rura wewnetrzna jest otwarta przynajmniej
na jednym koncu.

*  Sprawdz, czy przestrzen miedzyptaszczowa migdzy
rura wewnetrzna a ostonowa nie jest gdzies zatkana,
przedmuchujac powietrzem lub azotem odcinek od test
portu zlaczki KP T na jednym koncu przebiegu rury do test
portu na drugim koncu rury.

* W przypadku zastosowania czarnej zlaczki KP T bez test
portu sprawdz, czy przestrzen miedzyptaszczowa nie jest
zatkana przed zgrzaniem ztaczki KP T na jej miejscu.



15.4 Proba szczelnosci podczas zasypywania — zalecana

Metoda testowania Weryfikacja
*  Uzyskanie natychmiastowego e 0,02-0,20 bara (0,3-2,9 psi). *  Malejaca wartosc cisnienia $wiadczy
wskazania w razie uszkodzen o nieszczelnosci.

spowodowanych zasypywaniem.

Przy zachowaniu niskiego cisnienia w instalacji w podczas jej zasypywania, kazde uszkodzenie spowodowane t3 operacja moze zosta¢
natychmiast wykryte, jesli wystapi nagta zmiana cisnienia.

Poniewaz w trakcie zasypywania instalacji w poblizu znajduja sie pracujacy ludzie, zaleca sig zastosowanie w tym czasie cisnienia o
wartosci od 0,02 do maksimum 0,20 bara (0,3-2,9 psi).

15.5 Proba szczelnosci po zasypaniu — zalecana

(of] Metoda testowania Weryfikacja

e Znalezienie wyciekow w systemie. e 0,02-0,70 bara (0,3—10 psi) przez *  Pecherzyki wskazuja na
Po zasypaniu instalacji zmiany | godzing. Dostosuj ci$nienie do nieszczelnos¢.
temperatury powinny byé minimalne, dokfadnosci uzywanych manometrow.

*  Malejaca wartosc cisnienia $wiadczy
*  Dokumentowanie cisnienia w trakcie o nieszczelnosci.
trwania proby co 10 minut.

a cisnienie powinno w trakcie proby
utrzymywac sig na statym poziomie.

Po zasypaniu wahania ci$nienia spowodowane zmianami temperatury s3 zredukowane niemal do zera. Powtdrzenie proby szczelnosci
potwierdzi, ze instalacja rurowa nie zostata uszkodzona podczas zasypywania.

Procedura

»  Sprawdz, czy rura jest zaslepiona po obydwu stronach.

*  Wytworz w rurze cisnienie o wartosci 0,02-0,70 bara (0,3—10 psi), stosujac powietrze lub azot. Dostosuj cisnienie do
dokfadnosci uzywanych manometrow, tak by mozna byto odczyta¢ zmiany cisnienia. Nie wolno stosowa¢ podcisnienia (ciSnienia
o wartosci ujemnej).

*  Odnotuyj cisnienie poczatkowe.

*  Notuj wartosci cisnienia w 10-minutowych odstepach przez | godzine.

Spadajaca wartos¢ cisnienia $wiadczy o nieszczelnosci.

15.6 Pomiar cisnienia
Cisnienie zwykle mierzy sie w barach, a w niektérych krajach w jednostkach psi.

Cisnienie atmosferyczne zmienia si¢ wraz z wysokoscia; jest wyzsze na poziomie morza, a nizsze w gérach. Cisnienie atmosferyczne
na poziomie morza przyjmuje warto$¢ okoto | bara. Uzyty do pomiaru cisnienia manometr mierzy cisnienie wzgledne w stosunku
do cisnienia atmosferycznego. Przed uzyciem manometr nalezy wyzerowac w celu uzyskania prawidtowego odczytu wzgledem
panujacego na miejscu cisnienia atmosferycznego.

Cisnienie wywierane przez stup wody o wysokosci | metra
wynosi okoto 0,1 bara (1,45 psi). Przy testowaniu instalacji ] 0,2 m

= 0.02 bar

zakopanych pod ziemig nalezy uwzgledni¢ mozliwe cisnienie
wytwarzane przez obecna w gruncie wodg. Cisnienie wytworzone
wewnatrz zakopanej rury lub zbiornika musi przewyzszac¢

ci$nienie wody w gruncie — tylko wtedy wynik testu pod katem
nieszczelnosci bedzie wiarygodny.

Przykiad

Jesli zbiornik jest zakopany na gtebokosci 3 metrow, a w

gruncie jest obecna woda do samej powierzchni, do znalezienia
nieszczelnosci na poziomie dna zbiornika konieczne jest cisnienie
o wartosci minimum 0,3 bara (3 x 0,1 bara).

Cisnienie o wartosci 0,02 bara pozwolitoby na sprawdzenie
instalacji do glebokosci 20 cm (0,2 metra). Nieszczelnosci ponizej tego poziomu moga zostac niewykryte.

Proéba cisnieniowa i szczelnosci _
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16. SPRAWDZANIE WYCIEKOW

System sprawdzania wyciekéw KP 315 jest systemem nie stosujacym ci$nienia i podcisnienia, ktory wykorzystuje grawitacje do

wykrywania nieszczelnosci.

Urzadzenie do sprawdzania wyciekéw jest umieszczone 2l

wewnatrz studni. Kazda ilo$¢ przedostajacych sig do przestrzeni '

miedzypfaszczowej ciektych weglowodordw, etanolu, metanolu

lub wody zostaje odprowadzona w doét do urzadzenia do

sprawdzania wyciekow, co powoduje wyzwolenie modutu I"'-U — g

alarmowego znajdujacego sie w budynku stacji paliw, gdzie jest '

widoczne i gdzie personel stacji ma do niego dostep. KP 31 5AU — modut KP 315LD — urzqdzenie do
alarmowy. sprawdzania wyciekéw.

Jeden modut alarmowy moze obstugiwac
do szesciu urzqdzen do wykrywania wyciekéw.

Urzqdzenie do sprawdzania wyciekow z blokiem przylqczeniowym umieszczone w
studni nazbiornikowej KP TC1500.

Jeden modut alarmowy moze obstugiwa¢ do szesciu urzadzen
do wykrywania wyciekow. Urzadzenie do sprawdzania
wyciekodw wyposazone jest w jeden port przytaczeniowy do
monitorowania jednego rurociagu. W przypadku koniecznosci
monitorowania kilku rurociagéow konieczne jest zastosowanie
bloku rozgateznego.

Poniewaz nie ma koniecznosci stosowania kompresora, ani
nabijania butli gazowych, system charakteryzuje sig niewielkimi
potrzebami w zakresie konserwagji.

System sprawdzania wyciekow KP 315 bardzo dobrze nadaje sie
do montazu w istniejacych stacjach paliw, gdzie zastosowano rury
z podwojna Scianka.

Spetnia norme europejska dla systemow sprawdzania wyciekow
EN 13160-4, klasa 3 zgodnie z oceng TUV Nord.

Urzqdzenie do sprawdzania wyciekéw nalezy
podiqczy¢ do KP T lub KP TM.

m Sprawdzanie wyciekéw
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17. ZAKONCZENIE INSTALAC]I

17.1

Kontrahent przeprowadzajacy instalacje zawsze musi wypemié¢
Liste Kontrolna Instalacji KPS. Lista ta musi by¢ przechowywana
przez caly okres obowiazywania gwarangiji. Jest to wymaog
waznosci udzielanej przez KPS gwarancji na wyroby.

Dokumentacja

Zaleca sig ponadto zachowanie nastgpujacej dokumentacji:

*  Dokumentacja z testéw przewodnosci.
*  Dokumentacja z prob cisnieniowych i szczelnosci.

*  Dokumentacja fotograficzna instalacji wykonana przed
zasypaniem.

*  Rysunek wykonanej instalacji.

17.2 Zasypywanie

Zasypywanie mozna rozpocza¢ dopiero po pomysinym
zakonczeniu badania przewodnosci oraz proby cisnieniowe;j i
szczelnosci. Sprawdz, czy zaslepki chroniace przed iskrzeniem
zostaty zatozone we wszystkich mufach zgrzewnych i armaturze
zgrzewnej oraz czy utozenie rur zostato wykonane zgodnie ze
wskazowkami.

Prawidtowe zasypanie stanowi podparcie dla rury, chroni ja
przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz przejmuje skutki
rozszerzalnosci/kurczliwosci termicznej, ruchu o duzym
natezeniu i innych obciazen, ktérym poddany jest system rur, a
takze zapewnia, Ze nie pojawia si¢ blokady z oparow

Zalecane materiaty do zasypania:

I.  Zaokraglony zwir o wielkosci <16 mm. Dobrze zaokraglony
Zwir jest materiatem najlepszym, poniewaz ma wiasnosci
samozageszczajace.

2. Czysty piasek.

3. Drobne kamienie, Srednica <16 mm (nie stosowac
makadamu, poniewaz krawedzie ttucznia sg zbyt ostre).

-": 1] 3 . i AL . K
Od lewej do prawej: Zwir, piasek, drobne kamienie.

Jesli jako podioze i materiat do przysypania uzyty zostat piasek

lub drobne kamienie, konieczne jest maszynowe ubicie materiatu
co okoto 20 cm. Nie ubijaj materiatu bezposrednio nad rurg do
momentu, az znajdzie sig nad nig przynajmniej 30-centymetrowa
warstwa. Optymalna gtebokos¢ warstwy zalezy od uzytej
maszyny. Ubijanie mozna wykona¢ przy uzyciu recznych ubijakéw,
udarowych ubijakéw mechanicznych, lub tez ptyt wibracyjnych.
W ubiciu moze by¢ pomocne nasycenie piasku woda, nie jest to
jednak wystarczajaca samodzielna metoda zageszczenia.

Przy ubijaniu nalezy uwaza¢, by rury nie ulegly uszkodzeniu
lub przesunieciu. Grubos$¢ warstwy powinna by¢ wieksza w
przypadku uzycia cigzszego lub mocniejszego sprzetu.

W promieniu 150 mm od rur nalezy zawsze stosowac zalecany
materiat do zasypania. Caty materiat stosowany do zasypania rur
musi by¢ wolny od substancji organicznych, sniegu, lodu oraz
zanieczyszczen paliwem.

Rura powinna by¢ zakopana na glebokosci zapewniajacej
minimalny odstep 300 mm od géry rury do poziomu
wykonczonego podjazdu (250 mm w przypadku zastosowania
zbrojonego betonu).

Asfalt (nawierzchnia
tluczniowa smotowana)
Wypetnienie (materiat uzyty
do zasypywania)

300

Zwir, piasek lub drobne
kamienie

. 2

100

150

Minimalne odstepy w terenie zielonym.

W obszarach, w ktérych jezdza pojazdy o masie do 60 ton nalezy
zwiekszy¢ gtebokos¢ zakopania do przynajmniej 600 mm. Na
terenie, gdzie pojawiaja sie pojazdy o masie przekraczajacej 60
ton, konieczna jest nawet wigksza gtebokos¢ zakopania. Przy
pracach ziemnych nalezy przestrzega¢ norm i przepisow
regulujacych te dziedzine. Jesli miejscowe przepisy wymagaja
wiekszej glebokosci zakopania niz okreslona przez KPS, nalezy sie
stosowac to tychze przepisow.

Asfalt (nawierzchnia
thuczniowa smotowana)

Wypetnienie (materiat uzyty
do zasypywania)

Zwir, piasek lub drobne
kamienie

Minimalne odstepy w przypadku obecnosci pojazdéw o masie do 60 ton.

Szczegdlna uwage nalezy zwroci¢ na podsypke pod rurami w celu
upewnienia sig, ze pod rurg nie ma pustych przestrzeni. Ubij
materiat uzyty do zasypywania takze pod, obok i pomiedzy rurami
w celu uzyskania jak najlepszych wiasnosci w dhugim okresie.

Ostroznie dokonaj zasypania pod rurami.

Zakonczenie instalacji
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18. MODYFIKACJA | NAPRAWY INSTALAC]I

18.1 Przygotowanie i warunki
bezpieczenstwa

Zaleca sig zamkniecie stacji paliw na czas prowadzenia
jakichkolwiek prac modyfikacyjnych lub naprawczych. Nalezy
ograniczy¢ dostep do miejsca prowadzenia robot, a wszystkie
obowiazujace przepisy bezpieczenstwa musza byc¢ scisle
przestrzegane. Uzyty w miejscu prowadzenia prac sprzet
powinien by¢ doktadnie sprawdzony w celu zagwarantowania
jego petnej sprawnosci.

Zbiorniki i systemy rur nalezy oprozni¢ i dokdadnie przeptukaé
lub w inny sposéb zabezpieczyé, tak by w miejscu prowadzenia
prac nie byto paliwa, resztek paliwa, ani oparow paliwa.

Nalezy odtaczy¢ urzadzenia elektryczne — takie, jak
dystrybutory i pompy zanurzeniowe.

18.2 Modyfikacja istniejacej instalacji

Dodawanie rur przewodzacych do instalacji
nieprzewodzacych

Rury przewodzace moga by¢ zastosowane w nowym przebiegu
rury dowolnego typu (instalacja paliwowa, odzyskiwania oparéw,
oddechowa, czy zlewowa) w istniejacych obiektach, w ktorych
juz zainstalowano rury stalowe lub nieprzewodzace rury ze
sztucznego tworzywa. W takich przypadkach instalacja przebiegu
rury przewodzacej nie stwarza jakichkolwiek zagrozen.

Gdy do systemu ci$nieniowego zostaje dodana nowa wysepka
dystrybutora rury przewodzace moga by¢ stosowane na tyle, na
ile nowe rury sa wiasciwie uziemione.

Wymiana paliwa w istniejacych zbiornikach

Jesli istniejacy zbiornik chce sig przeznaczy¢ na inny rodzaj
paliwa, nalezy sie zastanowi¢ nad potencjalnymi konsekwencjami.
Jesli na przyktad zbiornik, w ktorym przechowywano benzyne,
chce sie uzy¢ do przechowywania oleju napedowego,

nalezy odfaczy¢ instalacje odzyskiwania oparéw od systemu
odzyskiwania oparéw i zamieni¢ na czysta instalacje oddechowa
w celu nie dopuszczenia do przedostania si¢ oparéw benzyny do
zbiornika z olejem napedowym, w przypadku ktorego nie bierze
sie pod uwage grozby wystepowania oparéw benzyny.

Tylko wymiana rury

Gdy wymieniane s rury, a pozostawiane istniejace zbiorniki,
punkty zrzutu paliwa lub dystrybutory, pojawiaja sig niekiedy
problemy natury praktycznej, poniewaz poziomy i pofozenia juz
s3 ustalone.

Ponizsze wyroby pozwalaja znalez¢ rozwiazanie niektorych
problemow, jakie moga sie pojawic.

e Zgrzewne kolana, przewodzqce lub nieprzewodzqce

Zgrzewne kolana pozwalaja na uzyskanie bardziej zwartego
rozwigzania niz w przypadku zastosowania tukéw, na przyktad
pod punktem zrzutu paliwa, czy masztem oddechowym, ale
uzycie kolana powoduje wigksze zawirowania.

Modyfikacja i naprawy instalacji
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e KP 33-125/110SCC

Kolano 90° pozwalajace uzyskac bardziej zwarte rozwiazania niz
w przypadku zastosowania tukow.

e Czarna ztaczka KP T

Tam, gdzie nie zastosowano studzienki zlewowej, a nie ma
miejsca na jej zainstalowanie, system podwojny nalezy zakonczy¢
przy uzyciu czarnej ztaczki KP T bez test portu. Ztaczki KP T

Z test portem nie moga by¢ zakopane w ziemi ze wzgledu na
niebezpieczenstwo mechanicznego uszkodzenia test portu.

e tukii kolana ze sztucznego tworzywa

Plastikowe tuki i kolana mozna stosowac w celu zastapienia
stalowych pofaczen obrotowych. Elastycznos$é¢ tworzywa zapewni
pochtanianie ruchéw i przesunieé obecnych w gruncie.

Dodanie urzadzenia do sprawdzania wyciekéw do
istniejacych instalacji

System sprawdzania wyciekoéw (KP 315) jest prostym i
wytrzymalym rozwigzaniem do wykrywania wyciekow
pracujacym z wykorzystaniem grawitacji. Moze by¢
zamontowany bez potrzeby wykopow w istniejacych obiektach
wykorzystujacych rury z podwojna Scianka, pod warunkiem,

ze nachylenie rur jest prawidtowe, a test porty skierowane sa
do dotu. Urzadzenie umieszczone jest w studni nazbiornikowej

i moze by¢ podfaczone do maksimum o$miu rur. Sygnaly
alarmowe wzrokowe i dzwigkowe z mozliwoscia podtaczenia do
zewnetrznych systemow alarmowych.

18.3 Naprawy

Naprawa przebiegu rury

Przy naprawach przewodzacych przebiegdw rury nalezy
stosowac tylko rury przewodzace. Rurociagi nieprzewodzace
mozna naprawia¢ na koncach przy uzyciu rur przewodzacych, o
ile cze$¢ przewodzaca jest podiaczona do uziemienia.

Nie stosuj jednoczesnie z wyrobami KPS wyrobow innych
producentow, poniewaz zamiennosc nie jest gwarantowana.

Jesli istniejace rury byly docinane przy uzyciu pity, koniec rury
musi zostac obciety prostopadle za pomoca nozyc do cigcia
rur lub obrotowego obcinaka do rur dostarczanych przez KPS.
Nalezy takze usunac warstwe tlenku z powierzchni istniejacych
rur i wyczyscic rury przed zgrzewaniem acetonem. Pamigtaj
wsuna¢ przewodnik, jesli to jest rura przewodzaca.

KP 2-R — mufa zgrzewna nadajaca sie do naprawy

Mufy zgrzewne serii R nadaja si¢ do naprawy i modernizacji. Sa
dostarczane bez ogranicznika rury w srodku, w zwiazku z czym
fatwo je nasuna¢ na istniejaca rure. Dostepne do rur @54, 63, 90
i 110.



KP Cl4 [6. Przed zdjgciem zaciskow lub poddaniem rur i mufy
jakiemukolwiek naprezeniu odczekaj, az elementy ostygna

Zaciskowa ztaczka przejsciowa KP C14 moze by¢ stosowana .
do temperatury otoczenia.

zamiast mufy zgrzewnej i zlaczki przejsciowej. Nie ma potrzeby

Zgrzewania. |7. Ztdz w catos¢ reduktory i rure 125 mm, zwracajac uwage na

Wymiana zintegrowanej mufy zgrzewnej (KP to, by oznaczenia na reduktorach spotkaly sie.

2-75/63SC, KP 2-63R) I8. Zamocuj rury zaciskami i zgrzej reduktory — po jednym na
Co potrzeba: Jedna mufa KP 2-125/75SC anaconda, 2 x mufa raz. Oznacz reduktory znakiem ,,X", wpisz dat i godzing i
zgrzewna KP 2-63R, rura 63 mm, rura 125 mm. swoj numer licencji KPS.
I. Odetnij istniejaca mufe. Odetnij prostopadle konce rur za 19. Przed zdjeciem uchwytu lub poddaniem rur i mufy

pomoca obcinaka do rur. jakiemukolwiek naprezeniu odczekaj, az elementy ostygna

. L. L . . . do temperatury otoczenia.
2.  Zmierz odlegtos¢ miedzy koncami rur i odetnij odcinek rury

63 mm tej dhugosci. Roézne
3. Zmierz glebokos¢ wcisniecia muf KP 2-63R. Te mufy nie Przy roztaczaniu kotnierzowych zlaczek przejsciowych wymien
maja ogranicznika rury posrodku, dlatego zmierz catkowity uszczelki na nowe.

glebokos¢ i podziel na dwa. Dotnij odpowiednio + | cm
zielone rury. Zaznacz glebokos¢ wecisniecia.
18.4 Proba ciSnieniowa i szczelnosci
4. Zaznacz gtebokos¢ wecisniecia po obydwu stronach nowej . . . .
po modyfikacjach i naprawie
rury 63 mm.
Przed przystapieniem do proby cisnieniowej nalezy zaslepic

5. Zmierz calkowita giebokos¢ reduktorow anaconda. Zaznacz zbiornik od strony przebiegu rury, szczegdlnie jesli w zbiorniku

te gtebokos$¢ na zielonych rurach. nadal jest paliwo.
6. Zmierz glebokos¢ wcisnigcia od wigkszej strony reduktora Po przeprowadzeniu modyfikacji lub napraw systemu, w ktérym
anaconda. znajduje sig paliwo, do préb cisnieniowej i szczelnosci mozna
uzyc tylko i wylacznie azotu. Do przeprowadzenia proby
7. Dodaj dtugosc nowej rury 63 mm, obydwu wystajacych cisnieniowej nie wolno stosowaé powietrza, ani paliwa.

czesci czarnych rur i podwoijng gtebokos¢ weisniecia od
wiekszej strony reduktora anaconda. Odetnij odcinek rury
125 mm tej diugosci. Operacja cigcia bedzie tatwiejsza, jesli Po wykonaniu prac modernizacyjnych lub naprawczych
wiozysz do $rodka rure |10 mm. nalezy zaktualizowac rysunki.

8. Zaznacz glebokos¢ wcisnigcia reduktora na rurze 125 mm.

9. Usun warstwe tlenku ze wszystkich powierzchni, ktére maja
by¢ zgrzewane. Zréb ponownie oznaczenia.

10. Wyczys¢ wnetrze muf zgrzewnych i reduktoréw oraz
wszystkich powierzchni, ktore maja by¢ zgrzewane,
acetonem lub izopropanolem. Wyczys¢ rury tak daleko, jak
potrzeba do nasuniecia reduktoréow.

I'l. Nasun reduktory na istniejace rury, najpierw mniejsza
strona. Na jedna z rur nasun rure 125 mm za reduktorem.

12. Nasun mufy zgrzewne KP 2-63R na nowa rure 63 mm.

13. W przypadku rur przewodzacych wsun KP-CC w
potaczenia.

14. Umies¢ na miejscu rure 63 mm i wsun na miejsce mufy
zgrzewne KP 2-63R.

I5. Zamocuj rury zaciskami, zgrzej mufy KP 2-63R, a nastepnie
zaznacz znakiem ,,X”, wpisz date, godzine i swoj numer
licencji KPS.

Modyfikacja i naprawy instalacji _
Podrecznik instalacji KPS 8.0



19. WARUNKI BEZPIECZENSTWA

KPS zaleca sporzadzenie analizy bezpieczenstwa pracy w celu
zdefiniowania potencjalnych zagrozen przy prowadzeniu prac.

W celu niedopuszczenia do wypadkéw, obrazen i zdarzen nalezy
podja¢ whasciwe kroki w kierunku zapewnienia bezpieczenstwa
oraz korzysta¢ z wyposazenia ochronnego. Szczegolng uwage
nalezy skierowa¢ na kwestie bezpieczenstwa w obszarach
potencjalnie niebezpiecznych, w ktérych prowadzone sa naprawy
lub prace konserwacyjne, badz modernizacyjne.

19.1 Odwijanie i ciecie zwojow

Przy odwijaniu zwojow nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé,
poniewaz rura moze si¢ samoczynnie prostowac ze znaczng sifa.
Odwiniecie rury z postaci zwoju wymaga udziatu co najmniej
dwoch oséb. Przed przecigciem tasm zabezpieczajacych zwdj
nalezy koniec rury skrepowac petla z liny.

Jedna osoba powinna trzymac rure, a druga ciqc.

Nalezy zachowaé ostrozno$¢ réwniez przy cieciu rury
dostarczonej w postaci zwoju, ktora zostata juz odwinieta ze
zwoju, poniewaz odcigte konce maja tendencje do przyjmowania
na powrot zakrzywionego ksztattu, grozac uderzeniem blisko
stojacych osob i spowodowaniem obrazen. Jedna osoba powinna
cia¢, a druga trzymac rure.

19.2 Korzystanie ze sprzetu

Nalezy zachowa¢ szczegdlna ostroznosc przy pracy z narzedziami
do ciecia, by nie spowodowac obrazen.

Nie wolno uzywac zgrzewarki w obszarach niebezpiecznych, w
tym takich, gdzie obecne s3 opary paliwa.

Badanie przewodnosci powinno sie odbywac zawsze w obszarze
wolnym od fatwopalnych ptynéw i oparow.

Woarunki bezpieczenstwa
Podrecznik instalacji KPS 8.0

19.3 Proba cisnhieniowa

W przypadku wykorzystania wysokiego cisnienia nalezy
przestrzegac lokalnych, krajowych i regionalnych przepisow, a
przed przystapieniem do czynnosci dokonac oceny zagrozen.

Jesli w systemie byto obecne paliwo do prob cisnieniowych i
szczelnosci wolno stosowac tylko i wylacznie azot.

Przed wytworzeniem ci$nienia zaslep rure od strony zbiornika.
Nie wytwarzaj cisnienia w zbiorniku, w ktérym znajduije sie
paliwo.

19.4 Prace naprawcze,
konserwacyjne i modernizacyjne

Przed rozpoczeciem prac modyfikacyjnych i naprawczych nalezy
sporzadzi¢ szczegotowa analize zagrozen i podja¢ odpowiednie
$rodki w celu wyeliminowania lub zminimalizowania zagrozen.
Przestrzegaj obowiazujacych przepisow BHP i upewnij sieg,

ze zostaly udzielone wszystkie niezbedne zezwolenia na
prowadzenie prac.

Zaleca si¢ zamkniecie stacji paliw na czas prowadzenia jakichkolwiek
prac modyfikacyjnych lub naprawczych. Nalezy ograniczy¢ dostep
do miejsca prowadzenia robdt, a wszystkie obowigzujace przepisy
bezpieczenstwa musza byc scisle przestrzegane. Uzyty w miejscu
prowadzenia prac sprzet powinien by¢ doktadnie sprawdzony w
celu zagwarantowania jego petnej sprawnosci i przydatnosci w
kontekscie zamierzonego zastosowania.

Zbiorniki i systemy rur nalezy oproznic¢ i dokfadnie przeptukaé
lub w inny sposéb zabezpieczyé, tak by w miejscu prowadzenia
prac nie byto paliwa, resztek paliwa, ani oparéw paliwa. Nalezy
odfaczy¢ urzadzenia elektryczne — takie, jak dystrybutory i
pompy zanurzeniowe.

Urzadzenia i narzedzia uzywane w obszarach potencjalnie
niebezpiecznych, w ktérych moze wystepowac atmosfera
wybuchowa musza by¢ zaklasyfikowane jako dopuszczone

do takiego uzytku zgodnie z krajowymi badz regionalnymi
przepisami. Patrz przyktady okreslone w europejskiej dyrektywie
ATEX pod adresem http://ec.europa.eu/enterprise/atex/guide/.

Sugerowane zachowanie w trakcie zgrzewania i
badania przewodnosci

Uwaga: Moga by¢ konieczne dodatkowe srodki bezpieczenstwa
w zaleznosci od warunkéw na miejscu.

e Usun niebezpieczng atmosfere na czas zgrzewania lub
badania przewodnosci lub nie dopusc do jej powstania przez
przepuszczenie przez studzienki zlewowe i rury strumienia
azotu.

*  Zapomocy detektora gazow upewnij sig, ze w studzience
jest wystarczajaca ilos¢ tlenu, by mozna byto tam wejsc.
Wejdz do studzienki i podtacz kable do zgrzewania do mufy
zgrzewnej. Zgrzewarka NIE MOZE by¢ w tym momencie
podtaczona do sieci.



*  Przedmuchaj studzienke zlewows i napehnij rury azotem w
celu usuniecia catego tlenu, dokonaj kontroli detektorem
gazéw.

*  Podfacz kable do zgrzewania do zgrzewarki.

*  Podfacz zgrzewarke do sieci i rozpocznij procedure
zgrzewania.

*  Po zakonczeniu zgrzewania odtacz zgrzewarke od sieci.

*  Przed wejsciem do studzienki dokonaj wymiany powietrza i
upewnij sig, ze poziom tlenu wynosi powyzej 21%. Do tego
czasu nikt nie moze wchodzi¢ do studzienki zlewowej.

*  Wejdz do studzienki i odacz kable do zgrzewania od mufy
zgrzewnej.

19.5 Substancje niebezpieczne

Aceton
Zagrozenia:

*  Aceton jest szkodliwy przy wdychaniu i moze si¢ wchtaniac
przez skore.

*  Przy kontakcie ze skorag moze wywotac jej podraznienie.
Powtarzajace sie narazenie skory na dziatanie acetonu moze
spowodowac¢ suchos¢ i pekanie skory.

*  Ekspozycja moze spowodowac podraznienie nosa, oczu i
gardfa.

*  Ekspozycja na dziatanie substancji w duzym stezeniu moze
spowodowac¢ bole i zawroty gtowy, nudnosci, torsje, a
nawet utrate przytomnosci.

*  Aceton jest ciecza tatwopalng i stanowi zagrozenie
pozarowe.

Benzyna
Zagrozenia:

e Benzyna jest szkodliwa przy wdychaniu i przeniknieciu przez
skore.

*  Silna ekspozycja w trakcie ciazy moze uszkodzi¢ rozwijajacy
sie ptéd.

*  Bezposredni kontakt moze spowodowac podraznienia i
poparzenia skory i oczu z mozliwoscia uszkodzenia wzroku.

*  Diuzszy kontakt moze wywota¢ wysypke potaczong z
suchoscia i pekaniem skory.

*  Wdychanie benzyny moze spowodowac podraznienia nosa i
gardta wywotujace kaszel i chrapliwy oddech.

*  Przy wdychaniu wigkszych ilosci mozliwe bodle gtowy,
nudnosci, zawroty glowy, zaburzenia widzenia, nieregularna
praca serca, zaburzenia koordynaciji, ataki, Spiaczka, a nawet
$mier¢.

*  Powtarzajaca si¢ wysoka ekspozycja na dziatanie moze
wywota¢ uszkodzenie ptuc i mozgu.

*  Benzyna moze uszkodzi¢ nerki.

*  Benzyna jest ciecza fatwopalng i stanowi powazne zagrozenie
pozarowe.

*  Benzyna moze zawiera¢ otdw i benzen.
Olej napedowy
Zagrozenia:

*  Olej napedowy jest szkodliwy przy wdychaniu i moze
przenika¢ przez skore.

* W przypadku kontaktu moze wywota¢ podraznienie skory
i oczu.

*  Wdychanie oparéw oleju napedowego moze spowodowac
podraznienie nosa, gardta i ptuc.

*  Olej napedowy moze wptyna¢ na ukiad nerwowy,
wywolujac bole i zawroty glowy oraz zaburzenia rownowagi
i koordynaciji.

*  Olej napedowy moze uszkodzi¢ watrobeg i nerki.

Jak ograniczy¢ narazenie na dziatanie substancji
niebezpiecznych

e Pracuj w dobrze przewietrzanych miejscach.
*  Nos odziez ochronna.

*  Przestrzegaj dokladnego mycia natychmiast po ekspozycji na
dziatanie oraz po pracy.

Pierwsza pomoc
Kontakt z oczami

*  Natychmiast sptukuj duza iloscia wody przez przynajmniej 15
minut, podnoszac od czasu do czasu gorna i dolng powieke.
Do ptukania zdejmij soczewki kontaktowe, jesli s3 uzywane.

Kontakt ze skéra

*  Szybko zdejmij zanieczyszczong odziez. Natychmiast wymyj
zanieczyszczong skore przy uzyciu duzej ilosci mydfa i wody.

W(dychanie
*  Usun poszkodowang osobg z miejsca ekspozyciji.

*  Rozpocznij sztuczne oddychanie (powszechnie stosowang
metoda) w przypadku ustania oddechu, a sztuczne
oddychanie i masaz serca w przypadku dodatkowo
zatrzymania akdji serca.

*  Jak najszybciej przewiez poszkodowana osobg do placowki
medyczne;j.

Warunki bezpieczenstwa
Podrecznik instalacji KPS 8.0



ZALACZNIKI

A. Przyktad instalacji ssacej KPS

B. Przyktad instalacji ssacej KPS 75/63

C. Przyktad instalacji ciSnieniowej KPS

D. Przyktad instalacji zlewowej KPS

E. Przykifad instalacji odzyskiwania oparéw KPS stopien 2
F. Przyktad instalacji oddechowej i odzyskiwania oparéw KPS stopien |
G. Lista kontrolna instalacji rurowej

H. Dokument z testu rury

l. Test szczelnosci rury jednosciankowej

J. Test szczelnosci rury z podwojna Scianka

K. Szkolenie dla certyfikowanych instalatorow (opis kursu)

Podrecznik instalacji KPS 8.0



1 | tod NOILdINDS3a oNpod| “Ad | O
198uS oisiAey Jaquinu Buime.q &Am?-
& SAIIDNPUOD ‘P3aUIDJUOD AIDPUODSS ‘W €9/G/ adid 030S8€9/SL | L vL
11402102 Sy
et p\w. s 19quipyd J19suadsip 9AONPUOD 0€CLOa dd| 1 €l
aul| uondNs Toy)? SSOJUIDJS ‘WIWIQOY 9SO0Y X3|4 sh-opLdd| L 4!
SWeN/s)IL
To6Ti871 05T SAIDA |ID -
ST'T @\w IS\v4 Sd mumn_\ 4 | L] 090-71L d L Ll
sjeds semeiene| 3ewiog soUel2(0) [BI2USD Aq pa0ayd Aq umeiq Ad paubisag ubts 193} ‘wwig9 Bulyly uoyisupiy WEP-SLO d L oL
SAIONPUOD ‘WWIEY ,06 MOq|T oFe9-cTc | L 6
Buyy uoypuUIWIS} PUD [D3S Aju3 VZTOSEY/SLWL AN L 8
SAIDONPUOD ‘WW €9 10}DNPUOD €9-20d)| T L
spIam om} ‘Buol Buyyy uoypujwis) pup [pas Ajug 1-VZOSE9/SLWL | L 9
91D-75/€9-SD d)l 19o0ds .
|PDIUOD YJIM |93)s ‘WWIEY ‘qnjs WDQS Buiyl uoyisupiy IWEF-9LO N L §
.C DAIDA JjO Inys 0S0-SLJdI| L 14
uoj oy ~wEU.c 8 ISA0D S|oyubw SAONPUOD avr8sdOW di L [
J¥86DW d) PUD A786DW d) 10§ LIS SAONPUO)D 8C6SOW DI L (4
abup|j punoI “1I9qUIDYD HUD} d¥O SARINPUOD [DIIUOD 6-400SLOL M| L L

14!

_ MV ONITIVAIYd HLIM 3DNVQY0DIV NI 313310dd

OV 3ANYTIYD LOTINI AVAdMiS

@Y LSV1d SYQSONNY 40 AL¥3dO¥d FHL ST LNIWND0A SIHL  WOANIDI 8V LSY1d SYOSONNY Y ONITANVH YNNIA




1 | 1od NOILdINDS3a oNpod| “AD | O
198uS oisiAey Jaquinu Buime.q &Am?-
& SAIIDNPUOD ‘P3aUIDJUOD AIDPUODSS ‘W €9/G/ adid 030S8€9/SL | L vL
11402102 Sy
et p\w. s 19quipyd 19suadsip 9AONPUOD 0g€CLOadd| 1 €l
aul| uondNs Toy)? SSOJUIDJS ‘WIWIQOY 9SO0Y X3|4 sh-opLdd| L 4!
SWeN/s)IL
To6Ti871 05T SAIDA |ID -
ST'T @\w IS\v4 Sd mumn_\ 4 | L] 090-71L d L Ll
sjeds semeien| 3ewiog soUel2(0) [BI2USD Aq pa0ayd Aq umeiq Ad paubisag ubts 193} ‘wwig9 Bulyly uoyisupiy WEP-SLO d L oL
SAIONPUOD ‘WWEY ,06 MOq|T oFe9-cTc | L 6
Buyy uoypuIWIS} PUD [D3S Aju3 VZTOSEY/SLWL AN L 8
SAIDONPUOD ‘WW €9 10}DNPUOD €9-20d)| T L
spIam om} ‘Buol Buyyy uoypujwis) pup [pas Ajug 1-VZOSE9/SLWL | L 9
91D-75/€9-SD d)l 19o0ds .
|PDIUOD YJIM |93)s ‘WWIEY ‘qnjs WDQS Buiyl uoyisupiy IWEF-9LO N L §
.C DAIDA JjO Inys 0S0-SLJdI| L 14
uoj oy ~wEU.c 8 ISA0D S|oyubw SAONPUOD av8edOW di L [
J¥86DW d) PUD A786DW d) 10§ LIS SAONPUO)D 8C6SOW DI L (4
abup|j punoI “1I9qUIDYD HUD} d¥O SARINPUOD [DIIUOD 6-¥00SLOLdM| L L

14!

_ MV ONITIVAIYd HLIM 3DNVQY0DIV NI 310310dd

OV 3ANYTIYD LOTINI avAdmiS

8V LSV1d SYQSONNY 40 AL¥3dO¥d FHL ST LNIWND0A SIHL  WOANIDI 8V LSV1d SYOSONNY Y ONITANVH YNNIA




1 (Tod) (CEM NOILI¥DS3a oNpd| ‘ALD | O
pECI uoisiny Jaquwinu buimeaqg A
“@ — SARONPUOD ‘WIWIEY ;06 MOq|T 03€9-€Tdd| L 9L
S0-+0-¢10¢ w
21eq P\.w. > SS3|UID}S ‘WWQOY 950Y X3|4 Sh-obLd)| ¢ Sl
Qul| alnssald
swen/onL 7ouy? \ L SAIDA [IPg ovovLdd| z | vl
ST:IT |-@f3 | €V SdX 33\ 199} ‘pPadNpal ‘W p5/g9 Buiy uoyisuoiy WPS/€9-S1Ddd| T | €L
ajeds semalond|  yewoqy 90UEI3|0] [eIBUSD) Aq paxayd Aq umesq Aq paubisaq ubis
SAIDNPUOD ‘WW €9 93] 2004€9-8d)| L 4
wuw g9 }ao0s Bulp|oam €9-cd| € LL
Buy uoybUIWIS} PUD [PaS Alug VZOSE9/SLWLAN| € ol
SAIDONPUOD ‘WW €9 10}ONPUOD €9-00d)| Vv 6
sp|9m om} ‘Buo] Buiyly uoypulwd} pup |Pas Alul 1-VZOSE9/SIWL AN L 8
91LD-%5/€9-SO d) 19opds -
|POIUOD YHIM [93)s ‘WWIg9 ‘gnjs wDQS Bulyly uoyisubiy IWEF-9LO I L L
SS3JUID}S ‘W OOF 3SO0Y X34 SP-OSNLJdI| L 9
19quiby>d Jasuadsip aAONpUOD ogzLOoadl| ¢ S
wuwgg
Apwind ‘wwg/ adid aAdNPUOD ‘pPBUIDJUOD AIDPUODIDS D30se9/SL | 1 v
UOo} Of ‘SWIDI} ' JIDA0D S|OYUDW SARDINPUOD arssoOwW di| L €
OV86DW d) PUD Qi786DW d) 104 HIDIS SAONPpUOD 8CESOW | L [4
abuDp|} pUNOI ‘1I9QUIDYD MUD} d¥S SADINPUOD [PIIUOCD 6-300SLOLd)| L L
JJOORNONNO
Iml_ Ir Tl -|_I
\ —

L

4

€

OV 3ANYTIYD LOTINI AVAdMiS

8V LSV1d SYQSONNY 40 AL¥3dO¥d FHL ST LNIWNDO0A SIHL  WOANIDI 8V LSY1d SYOSONNM Y ONITANVH YNNIA

_ MV ONITIVAIYd HLIM 3DNVQY0IIV NI 310310dd




"ON

/1 T0d NOILdI¥Ds3a ONHDJ| "ALD Wall
198uS UoIsinSY Jaquinu Buime.g &Amx
80-S0-2102 & — Uo} ST ‘00924 10} SWiDJ} 3 ISA0D S|OYubW SARONPUOD 098X098DW d)| L Sl
21eq _wwv ME 098X098DOW d)I 10} UDfS SAONPUOD 098SOW | L 4!
7our? xoq ||y punoiBiapun aAoNpuocdD 10-00924 d)| L €l
aweN/s|IL
ST:T @w ey Sdl 33\ SA}ONPUOD ‘paUIRjUOD AIDPUODSS ‘W 0L L/5ZL 2did 230s0LL/STLAN| L | 2L
9jeds semaloid|  yewoqy 95ULL3|0] [RI9USD) Aq pax2ayd Aq umesq Aq paubisag ubis U@—U_Q 1921u ‘.S Moq|2 4 3200Z-SZ1 d) L L
199)s ‘wwiL | Bumyy uoyisup.y d0LL-SLOd)| L oL
ww 0LL/STL Bulyy uoypuwia) doLL/seildd| 1 [
3AlONpUOD R
paulpjuod AIDpPUOD3s ‘WW QL L/SZL 06 Puag D3DsoLL/sTL-€di| 1 8
pauipjuod i
Aipbpuodas ‘adid 0L 1/SZL §9300s Buipjom pajpibaju| osoLt/szi-z i) L L
wuw QL1 lopnpuod OLL-DD | € 9
Bulyly uoypuIWIS} PUD [P3s Ajug VZOSOLL/STIWL A L S
06-SO d .
192Dds [DDIUOD YIM [99)s ‘Wi g | Bully uoyisuni] d0LL-9LO )| 1 4
uo} O ‘SWIDI} B ISA0D S|OYubW SAYINPUOD argéoOw di| 1L [
JP86DW d) PUDP Qy86DW d) 10§ LIS SAONPUOD 8C6SOW DI L 4
abup|j punoI “1I9QUIDYD HUD} d¥O SARINPUOD [PIIUOD 6-400SLDOLdd| L L
cl 9 1S 14 T
s 14 =]
uoyn|os ‘v

L

[4

€

_ MV ONITIVAIYd HLIM 3DNVQY0DIV NI 3103310dd

OV 3ANYTIYD LOTINI AVAdMiS

8V LSV1d SYQSONNY 40 AL¥3dO¥d FHL ST LNIWND0A SIHL  WOANIDI 8V LSY1d SYOSONNM Y ONITANVH YNNIA




ON

T/1 AHOn_v M NOILdIdOS3a ONHRJ| "ALD wall
Joaus uoIsinsY Jaquinu Buimesq @Am
o 0€Z 1 ospg Jequuoy) Jssuadsig 0gcLdoa | ¢ el
s1eg 5 SAI}ONPUOD ‘Wi €9 adid o389 L | el
A1an0031 unoden 11 2beis r0us3® SAIIONPUOD ‘W €9 406 MOTI3 o39-cT | L | LI
SweN/s31L
cenEr e SSO|UIDS ‘W OO 9SOy xold Sy-OrLdd| ¢ 0l
ST |@f3) ey S o/
leds S8R5 | 3ewoy 20URJ3|0] [RIDUDD) Aq pax29yd Aq umeiq Aq paubisaq ubis 1991 ‘PadNPAI ‘WW ¥G/€9 @Cfﬁﬁ uoljisunl WPS/€9-G1D dY z 6
SAIDNPUOD "W €9 88 c¢004€9-8 M| L 8
¥5/€9/5, odid ‘Joss Aijug VSISINLAY| ¥ L
SAIIONPUOD “WW €9 JO}ONPUOD €9-00d ¥ | 9
wiw €9 }93420s Buiplom €-c |l ¥ S
91 D-¥S/€9SD-dM ~
1920ds [DDIUOD YLIM [881S ‘WUl £9 BUllllf UOILISUDI] WEF-91O | L 4
UOJ OF ‘@WIDI} g JIBAOD S|OYUDWI SAILDNPUOD Ar86OW | L oy
D¥86OW dX PUD dy86DW dX 1O} IS SALDONPUOD 8C6SOW M| L 4
9BUDJ} PUNOI ISAUIDYD JUD} YD SADINPUOD [PIIUOD 6-400S 1L dM| L L
¢l VA 9 LS

L

4

€

_ MY ONITIVAIYd HLIM 3DNVAY0IIV NI 431D310¥d

OY1 3ANVTIYO LOTINI AVAdANS
8V LSV1d SYQSONNM 40 ALYIdO¥d IHL ST INIWNDOA SIHL  WOANIDI GV LSV1d SYQSONNM ¥y ONITANYH YNNIA




10d M NOILdINOS3IA ONHIOd
uoisiney Jaquinu buime.g nur&a JOJSOLD SWDJ} | 9604Ss AI9A0D8I JOdDA 43A I L
0¢-¢0-¢10¢ w E odA} Buo| ‘8Al}ONPUOD ‘WW 06 06 PUSg 10406-€ | L
sreq N SAIONPUOD "WW 06 ,06 PUSY 2406€dd| L
> SAIFONPUOD "W 04 10}ONPUOD 060D | €
I Tous?
Ul JUdA /T wmmwumm\w__b WW 04 +ox00S BUIPIOM 06T | €
ZeeTReT oo - 1994 'WWI4 Bulply UOISUDI| 406S1OdM| T
@w SdM 194SO.LD WD} [DIBBLUI UM DAIDA A1S}0S Sull-U] G-/0S4ASI dN| 1
uemzefot Aq pa3payd Aq umesq Aq paubisaq joy uoidosjoid adid jua A WCLVHINIA dX 4
OA|DA A}DJDS BUII-}0-pu] G-/0EAST I L
1994S ‘WWIE9 BUll{l} UOIHISUDI] 4€9-G1D d) L
odA} BUO| “©AI;ONPUOD ‘WW £9 ,06 Puag 124€9-€ dX L
¥5/€9/S/ 2did ‘[pes Aijuz YS/SIWL AN L
SAIDNPUOD ‘WU €9 10}DNPUOD £9-00 d) €
W €9 193205 BUIP|OM €9-¢dd| €
91D¥5/€9-SO dM -
1220dS [DDIUOD YHM 984S ‘WU £9 Bullil) UOLISUDI| 399104 1
SA|DA JUDA JOOJ} [IOg OSNAAX X L
10}OD1XS 10} 192NPaY ¢-€79 d) L
10J00I1X3 Z-caE N L
UOJ O 'eWiDl} g 18A0D 8|0yuDW SAIONPUOD ar86OW dd| L
DV86DW dM PUD Ay86DW d 10} LIS 8AILONPUOD 8C6SOW | L
2BuUD| PUNOI ISQUIDYD JUD} YO SAIFDNPUOD [ODIU0D 674005 1D1 dM L
91 8l 0c¢
S M E

MV ONIIVAIYd HLIM 3DNVAY0DDV NI 4310310¥d
gV 1SY1d SYOSONNM 40 AL¥Id0¥d IHL ST LINIWNDOA SIHL

OY1 IANVTIYO LOIINI AVAdANS
WOAN393 8V 1SV1d SYQSONNY Y ONITANVH YNNIA




INSTALACJA RUR — LISTA KONTROLNA wns®

Wypetnia wykonawca technologii podczas okresu gwarancyjnego.

Informacje dotyczace wykonawcy: Informacje o miejscu instalacji:
Wykonawca: Wihasciciel:

Adres: Adres stacji:

Telefon: Telefon:

Kontakt: Kontakt:

LI Wszystkie produkty KPS uzyte w celu wykonania instalacji zostaly sprawdzone w momencie dostarczenia
na miejsce i s3 wolne od uszkodzen powstatych w transporcie i przy przenoszeniu.

] Wszystkie elementy KPS byty ostroznie roztadowywane oraz przenoszone.

] Wszystkie wykopy, w ktorych utozone sa rury, zostaly wykopane w taki sposdb, by zapewnié¢ minimum
10 cm wolnej przestrzeni po obydwu stronach kazdej z rur oraz minimum 20 cm wolnej przestrzeni do
Sciany rowu.

[0 Wszystkie rury zostaly potozone na prawidtowo przygotowanej warstwie zwiru (£16 mm) o grubosci 10—
I5 cm, ubitego piachu lub kamieni (16 mm).

L1 Wszystkie rury KPS byly cigte prostopadle do ich osi za pomoca zalecanych przez KPS nozyc lub
obcinakéw do rur.

[0 Z obszaru zgrzewania wszystkich rur, trojnikéw, kolan i armatury KPS usunieto tlenki za pomoca skrobaka.

LI Wszystkie rury, trojniki, kolana, elementy armatury i mufy zgrzewne zostaly przed zgrzewaniem
oczyszczone acetonem lub izopropanolem.

Ll Wszystkie rury/kolana/trojniki/elementy armatury zostaly zaznaczone zgodnie z whasciwa gtebokoscia
wecisniecia i wepchnigte do oporu w mufe zgrzewnga przed rozpoczeciem zgrzewania.

1 Wszystkie rury/kolana/tréjniki/elementy armatury i mufy byly w trakcie zgrzewania unieruchomione i
mogly ostygna¢ po zgrzewaniu.

L1 Wszystkie mufy zgrzewne zostaty oznaczone po zakofczeniu zgrzewania.

] Wszystkie rury zostaly zamontowane zgodnie z instrukgja instalacji KPS w celu umozliwienia ich
kompensacji rozszerzania i kurczenia.

O Przeprowadzono prébe przewodnosci wszystkich rur przewodzacych zgodnie z instrukcja instalacji KPS.

O Przeprowadzono prébe cisnieniows (instalacji ciSnieniowych) oraz probe szczelnosci (catosci instalacji)
przy uzyciu mydlin zgodnie z instrukcja instalacji KPS i nie wykryto nieszczelnosci.

[l Uzyty do zasypywania materiat sktada sie ze zwiru (<16 mm), piasku lub kamieni (<16 mm), za$ samo
zasypanie wykonano zgodnie z instrukcja instalacji KPS.

1 Wszystkie elementy instalacji s3 produktami KPS lub produktami rozprowadzanymi przez KPS i zostaty
zainstalowane zgodnie z instrukgja instalacji KPS.

1 Uwzgledniono informacje zamieszczona w rozdziale ,,Uziemienie i elektryczno$¢ statyczna”.

O Instalator systemu przyjmuje do wiadomosci, iz gwarancja jest wazna pod warunkiem przeprowadzenia
instalacji przez certyfikowanego wykonawce, tzn. przeszkolonego i dopuszczonego przez uprawnionego
instruktora KPS.

Certyfikowany wykonawca (numer licencji, podpis i nazwa firmy) Instalator (podpis i nazwa firmy)
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Dokument z proby rur
!

Informacje o miejscu instalacji: Informacje o wykonawcy:

Stacja: Firma:

Adres: Adres:

Telefon: Telefon:

Kontakt: Kontakt:

Préba przewodnosci: Tylko rura wewnetrzna
Proba wytrzymatosci: 5,2 bara (75 psi) przez 5 minut
Proba szczelnosci:

Wiecej informacji — patrz podrecznik instalacji KPS Petrol Pipe System

0,02 — 0,70 bara (0,29 psi — 10,15 psi) przez | godzing + mydliny

Instalacja
oddechowa

Instalacja rurowa Instalacja

zlewowa

Odzysk oparéw
stopien 2

Odzysk oparéw
stopien 1B

Rura
zewnetrzna

Rura
wewngtrzna

Rura
zewnetrzna

Rura
wewnetrzna

Zbiornik

Rura
zewnetrzna

Rura
wewngtrzna

Rura
zewnetrzna

Rura
wewnetrzna

Rura

wewngtrzna

Rura
zewnetrzna

Rura
wewngtrzna

Rura Rura

zewnetrzna

wewnegtrzna

Rura
zewngtrzna

Przewodnos¢

| Wytrzymatosc¢

Szczelnosc

Przewodnos¢

Wytrzymatosc¢

Szczelnos¢

Przewodnos¢

3 Wytrzymatos¢

Szczelnosé

Przewodnos¢

Wytrzymatos¢

Szczelnosc

Przewodnos¢

5 Wytrzymatos¢

Szczelnos¢

Instalacja rurowa

Rura
zewnetrzna

Rura
wewngtrzna

Rura
zewnetrzna

Rura
wewnegtrzna

Zbiornik

Rura
zewnetrzna

Rura
wewnetrzna

Rura
zewnetrzna

Rura
wewnegtrzna

Rura
wewnetrzna

Rura
zewnetrzna

wewngtrzna

Rura

zewnetrzna

Rura
wewngtrzna

Rura

Rura
zewnetrzna

Przewodnos¢

| Wytrzymatosc¢

Szczelnosc

Przewodnos¢

Wytrzymatosc¢

Szczelnos¢

Przewodnos¢

3 Wytrzymatos¢

Szczelnosé

Przewodnos¢

Wytrzymatos¢

Szczelnosc

Przewodnos¢

5 Wytrzymatos¢

Szczelnos¢

Certyfikowany wykonawca (numer licencji i podpis)

Imig i nazwisko czytelnie

Data




Test szczelnosci rury jednosciankowej

TR
&TRog

U
a
§ 34\

W
Informacje o miejscu instalacji: Informacje o wykonawcy:
Stacja: Firma:
Adres: Adres:
Telefon: Telefon:
Kontakt: Kontakt:

Temperatura: °c[] °F[]
Cisnienie bar[ Jpsi []

Czas w minutach

20 30 40 50

60

Testowane rury

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie:

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie:

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie:

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie:

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie:

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie:

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie:

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie:

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie:

Mydliny: Tak[ ]

Nie[ ]

Certyfikowany wykonawca (numer licencji i podpis)

Szczelno$¢ potwierdzona: Tak [ ] Nie[ ]

Imig i nazwisko czytelnie Data




Test szczelnosci rury z podwdjna scianka
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Informacje o miejscu instalacji: Informacje o wykonawcy:
Stacja: Firma:
Adres: Adres:
Telefon: Telefon:
Kontakt: Kontakt:

Temperatura: °C|:| °F|:|
Cisnienie bar[ ] psi [_]

Czas w minutach

20 30 40 50

60

Testowane rury

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie rura wewnetrzna:

Temperatura:

Cisnienie rura zewnetrzna:

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie rura wewnetrzna:

Temperatura:

Cisnienie rura zewnetrzna:

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie rura wewnetrzna:

Temperatura:

Cisnienie rura zewnetrzna:

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie rura wewnetrzna:

Temperatura:

Cisnienie rura zewnetrzna:

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie rura wewnetrzna:

Temperatura:

Cisnienie rura zewnetrzna:

Instalacja rurowa:

Temperatura:

Cisnienie rura wewnetrzna:

Temperatura:

Cisnienie rura zewnetrzna:

Mydliny: Tak []

Nie[ ]

Certyfikowany wykonawca (numer licencji i podpis)

Szczelnos¢ potwierdzona: Tak [ ] Nie[ ]

Imieg i nazwisko czytelnie Data
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Kurs ten przeznaczony jest dla oséb pracujqcych lub majqcych zamiar podjqé prace
przy instalacji systemu rur KPS Petrol Pipe System™. Program kursu obejmuje trening
praktyczny wraz z teoretycznymi instrukcjami i cwiczeniami w grupach. Wszyscy
instruktorzy prowadzqcy Kurs Certyfikowanego Instalatora zostali przeszkoleni,
przeegzaminowani i upowaznieni przez KPS w celu zapewnienia wysokiej jakosci
ksztatcenia naszych instalatoréw na calym sSwiecie.

Cele kursu

Uczestnictwo w kursie pozwala na lepsze poznanie i zrozumienie systemu rurowego
stosowanego na stacjach paliw. Dowiesz sie, czym charakteryzuje sie dobra instalacja
paliwowa, jak powinny by¢ utozone rury, jakie rozwiqzania zalecane sq w zakresie
instalagji oraz nauczysz sie wybierac rozwiqzanie najlepiej dopasowane do réznego
rodzaju instalacji.

Nauczysz sie zgrzewac rury jednosciankowe i z podwdéjnq sciankq przy uzyciu muf do
zgrzewania elektrooporowego w sposob zapewniajqcy najwyzszq jakosc i
niezawodnos¢ instalagiji.

Dowiesz sig, jak nalezy przeprowadzic testy instalacji w celu oceny i
udokumentowania prawidtowo wykonanej pracy.

Certyfikacja

Kurs konczy sie egzaminem teoretycznym i praktycznym. Uczestnicy, ktdrzy z
powodzeniem zaliczq obydwa egzaminy, uzyskajq tytut Certyfikowanego Instalatora
KPS i otrzymajq odpowiedniq odznake. Uzyskane swiadectwo jest wazne 3 lata.

Istotnym elementem strategii KPS jest zapewnienie, by instalacja
naszych rozwiqzan na stacji paliw byta wykonana z najwyiszq
starannosciq, co gwarantuje prawidtowe dziatanie podziemnych

systeméw paliwowych przez wiele lat.

Spis tresci

Dzien |

* Stacja paliw

* Bezpieczenstwo

* Przemieszczanie i magazynowanie

* Przygotowanie do prawidtowej instalacji
* Uktadanie rur

* tqczenie rur

* Uszczelnienia przejscia

* Podiqczenia do wiazu zbiornika

Dzien 2

* Préba cisnieniowa i szczelnosci

* Elektrycznos¢ statyczna oraz
sprawdzanie przewodnosci

* Zakonczenie instalacji

* Produkty KPS

* Egzamin teoretyczny

* Egzamin praktyczny

Kto powinien wziq¢ udziat w
kursie?

Kazdy, kto ma do czynienia z instalacjq
systemu KPS Petrol Pipe System™.
Udzielana przez KPS gwarancja wazna

jest tylko pod warunkiem

przeprowadzenia instalacji przez
certyfikowanego instalatora.

Czas trwania

2 dni.

Optata za kurs

W celu uzyskania doktadniejszych

informacji skontaktuj sie z najblizszym
rzedstawicielem KPS

KPS Head Office Sweden
Kungsors Plast AB
Fabriksgatan 3

Box 70

736 22 Kungsor

Szwecja

Telefon: +46 227 422 00
Telefaks: +46 227 422 01
Internet: www.kpsystem.com
E-mail: info@kpsystem.com

By palino ptyreto bezpieczrie
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Aprobaty

KPS prowadzi intensywne dziatania na rzecz utrzymania
czotowe] pozycji w obszarze produktow w branzy rur
do paliw w celu zaoferowania naszym klientom mozliwie
najlepszych rozwiazan. Stale uczestniczymy w pracach
nad odpowiednimi przepisami i wytycznymi dla naszej
branzy, ale takze dazymy do opracowywania wyrobow,
ktore przekraczaja istniejace i ustanawiajg nowe, wyzsze
normy. Nasze dtugofalowe zaangazowanie w state
przesuwanie granic tego, co mozliwe, zaawocowato
najwieksza na rynku liczba aprobat, jakie uzyskaty nasze
produkty.

Swiadectwa zgodnosci wyrobow KPS z
wiekszoscia norm przemystowych

EN 14125 Rury z tworzyw termoplastycznych

i elastycznego metalu stosowane w
podziemnych instalacjach na stacjach
paliw

EN 13463-1 Wyposazenie nieelektryczne
do stosowania w srodowisku
zagrozonym eksplozja
Niemiecka Podwodjne systemy rurowe z
tworzyw sztucznych stosowane w
podziemnych instalacjach na stacjach
paliw.

KPS byto pierwszym przedsiebiorstwem na rynku, ktére
uzyskato swiadectwo zgodnosci z norma EN 14125.Ta
ogolnoeuropejska norma odnoszaca sie do rur do benzyny
okresla wiasciwosci rur z tworzyw termoplastycznych

i elastycznego metalu stosowanych w podziemnych
instalacjach na stacjach paliw. Norma przede wszystkim
zaostrza wymogi w obszarze przenikania.VV 2008 roku
Francja jako pierwszy kraj przyjeta norme EN 14125 jako
obowiazujaca na jej terytorium. Od tego czasu coraz
wieksza liczba krajow europejskich zamierza wiaczyc
norme do wiasnego prawodawstwa.

ATEX 137 Dyrektywa ATEX w sprawie
bezpieczenstwa w miejscu pracy

EN 13160 System do sprawdzania wyciekow

IP 2 Wymogi techniczne okreslone przez
Institute of Petroleum w odniesieniu
do podziemnych instalacji rurowych

stosowanych na stacjach paliw

Roézne aprobaty krajowe

Wyroby KPS s3 ponadto zgodne z aprobata Swedish

Ethanol Approval oraz innymi aprobatami lokalnymi
wydanymi przez odnosne wiadze.

Stale aktualizujemy posiadane aprobaty w celu
spetnienia wymogow naszych klientow, spetnienia
wymogow prawnych w obszarze ekologii oraz
wymogow wynikajacych z kodeksu dobrych praktyk.




KPS Head office Sweden
Kungsors Plast AB
Fabriksgatan 3

Box 70

736 22 Kungsor

Szwecja

telefon +46 227 422 00
faks +46 227 422 01

Internet www.kpsystem.com
e-mail info@kpsystem.com

KPS United Kingdom

KPS UK Ltd.

Unit 2, Mid Suffolk Business Park
Progress Way

Eye, Suffolk IP23 7HU

Wielka Brytania

telefon +44 13 79 870 725
faks +44 13 79 873 050

Internet www.kpsystem.com
e-mail info@kpsystem.com

KPS South East Asia

KPS Fueling Solutions Sdn Bhd
14 Jalan Teknologi 3/1
Selangor Science Park |

Kato Damansara

47810 Petaling Jaya

Selangor Darul Ehsan

Malezja

telefon +60 3 615 616 44
faks +60 3 615 613 44

Internet www.kpsystem.com
e-mail info@kpsystem.com

KPS France

KPS France SAR.L
73 avenue Carnot
94230 Cachan
Francja

telefon +33 | 4663 0400
faks +33 | 4663 0463

Internet www.kpsystem.com
e-mail info@kpsystem.com

Europa Srodkowa i Wschodnia
KPS CEE s.ro

Antolska 4

85107 Bratislava

Slovakia

telefon +42 1 911 886 613

Internet www.kpsystem.com
e-mail info@kpsystem.com

ROK.
GWARANCJA

KPS Ibérica

Kungsors Plast System Ibérica S.L.
Avda. Diagonal Plaza 14, Nave 41
Poligono Industrial Plaza

50197 Zaragoza

Hiszpania

telefon +34 876 76 8928
faks +34 876 76 8985

Internet www.kpsystem.com
e-mail info@kpsystem.com

KPS China

KPS Beijing Petroleum Equipment Trading Co. Ltd

No 16B Kangsheng Industrial Park

No || Kangding Street

Beijing Economic and Technological Development Area
Beijing 100176 - ChRL

telefon +86 10 6780 3885
faks +86 10 6780 2779

Internet www.kpsystem.com.cn
e-mail info@kpsystem.com.cn
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