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LINIOWYCH ZAWOROW ZRYWNYCH (ILB) ANSJ{;’;SHN_EX 3351999

DO ZASTOSOWANIA Z CERTYFIKOWANYMI PRZEWODAMI PRZEWODZACYMI
ELEKTRYCZNIE, PRZEZNACZONYMI DO TANKOWANIA POJAZDOW ZASILANYCH
SPREZONYM GAZEM ZIEMNYM O CISNIENIU ROBOCZYM DO 5000 PSI

SEKCJA A: WPROWADZENIE

Jak korzystaé z niniejszej instrukcji. Instrukcja ta zostata przygotowany jako przewodnik krok po kroku dotyczacy
liniowych zaworéw zrywnych OPW serii ILB (In-Line Breakaway).

Zawarte informacje majg za cel, w sposoéb ogélny zaznajomi¢ instalatora/uzytkownika z technikami oraz procedurami
stosowanymi przy instalacji, ponownym potaczeniu oraz konserwacji zaworéw zrywnych.

Ogdlne

Liniowe zawory zrywne serii ILB, maja za zadanie chroni¢ przed zniszczeniem dystrybutor, pojazd oraz pistolet, w sytuacji
odjazdu pojazdu z miejsca tankowania z ciggle przytaczonym pistoletem.

Zawory typu ILB zostaty zaprojektowane do pracy z certyfikowanymi przewodamiami, przeznaczonymi do napeltniania
pojazdéw zasilanych sprezonym gazem ziemnym (CNGV). Zawory ILB pracujg przy ci$nieniu do 5000 psi w zakresie
temperatur - 40 C do 85 C (-40F do 185F). Zawory te zostaly zaprojektowane na zerwanie w zakresie 150+/-30 Ibs (670+/-
134N), zgodnie z norma bezpieczenstwa ANSI NGV4.4.

SEKCJA B: INSTALACJA

Dane techniczne wlotu i uszczelek zaworéw:

Zawor Wiot/Wylot Uszczelka

ILB-1 SAE J1926-6 O-Ring Size #906 (P/N 1146)
przytacze z gwintem 70 durometer
9/16-18 UNF NBR Nitrile

ILB-5 SAE J1926-10 O-Ring Size #910 (P/N 1127)
przytacze z gwintem 70 durometer
7/8-14 UNF NBR Nitrile.

UWAGA: ZAWOR ILB POWINIEN BYC ZAINSTALOWANY POMIEDZY DYSTRYBUTOREM A
PISTOLETEM, W TAKI SPOSOB, ABY POSIADAL MOZLIWOSC LINIOWGO | SWOBODNEGO ULOZENIA
SIE POMIEDZY WW. URZADZENIAMI. (RYS. 1).

Wszystkie zawory zrywne firmy OPW przeznaczone do CNG, wymagajg szczeg6lnej uwagi podczas instalacji aby
zapewni¢ bezpieczna i niezawodng prace urzadzenia. Procedura instalacji powinna by¢ zgodna z lokalnymi przepisami lub
w przypadku ich braku, z wymaganiami standardu NFPA52, Compressed Natural Gas (CNG) Vehicular Fuel Systems, lub
CAN/CSA-B108, NGV fueling stations installation code as applicable.

Procedura Instalacji.

Krok 1.  Dokonaj zewnetrzych ogledzin i upewnij sie, ze obie czg$ci zaworu sa ze soba poprawnie/w pelni potaczone.

W przypadku zbyt tatwego roztgczenia obu czesci zaworu, odnies sie do sekcji D przed kontynuacja instalacji.

Krok 2.  Upewnij sie, ze gwinty na koncowkach przewodow oraz we wlocie i wylocie zaworu sg czyste, suche, nie ma na
nich smaru, oleju czy tasmy teflonowej.

Krok 3. Upewnij sie, ze we wlocie i wylocie zaworu sg zainstalowane odpowiednie (zgodne z instrukcjg producenta) o-
ringi uszczelniajace, tj. Nitrile (NBR) 70 Durometer w celu prawidtowego potaczenia z przewodami. Dwa takie
o-ringi sg dostarczane z instrukcjg montazu, i zawsze powinny by¢ instalowane. Dodatkowe 0-ringi sa dostgpne
w ofercie OPW, pod numerami produktow: 1146 dla ILB-1 oraz 1127 dla ILB-5.

NIE NALEZY STOSOWAC ZAMIENNIE TASMY TEFLONOWEJ.



Krok 4.  Podczas skrecania zaworu z przewodem nalezy wykozysta¢ jedynie ptaskie powierzchnie komponent6w i
klucza do dokrecania. Nie nalezy $ciska¢ narzedziami korpusu zaworu.
Krok 5.  Upewnij si¢, Ze umieszczona na zaworze strzatka, jest zgodna z kierunkiem przeptywu gazu.

(Rysli?2)
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Krok 6.  Przy uzyciu odpowiedniego rozmiaru klucza, nalezy dokreci¢ przewdd momentem sity w zakresie od 25 ft-Ibs.
(34Nm) do 30 ft-lbs. (40Nm).
Ostrzezenie: Nadmierne dokrgcanie potaczen, moze doprowadzi¢ do uszkodzenia gwintow oraz ostabienia
potaczen.
Nie nalezy dokreca¢ poprzez Modut Zrywny.

Krok 7.  Po instalacji nalezy przeprowadzi¢ test szczelno$ci potaczen, stopniowo zwigkszajaé cisnienie kontrolujac je
odpowiednim detektorem (e.g. Snoop®). Procedura testowa powinna obejmowac zarowno dolne (100psi / 0.86
MPa), jak i gorne (3000 -5000psi / 20 -35 MPa) cisnienie. Ze wzgledéw bezpieczenstwa, test zawsze zaczynaj
od dolnego poziomu ci$nienia.

SEKCJA C: AWARYJINE ZERWANIE ZAWORU ILB

Zawor ILB, awaryjnie roztacza sie przy osiowym/liniowym zastosowaniu sity o warto$ci od 150-+/-30 Ibs (670+/-134N)
(Rysunek 3).

Modut Stacjonarny

dwa skrajne O-ringi

srodkowy O-ring Modut Zrywny

Rysunek 3.

UWAGA: Srodkowy o-ring musi byé umieszczony jak pokazano na Rysunku 3.



Modut Stacjonarny jest elementem na trwate potaczonym z przewodem dystrybutora. Zamyka on przeptyw gazu ze strony
dystrybutora, zbiornika i kompresora. Modut Zrywny (do strony pojazdu) w przypadku awaryjnego rotaczenia, oddziela sig
od reszty zaworu, powoli uwalniajac gaz zgromadzony w przewodzie i pistolecie podtaczonym do pojazdu. Uktad taki ma
na celu zapobiezenie niebezpiecznej sytuacji, w ktorej pojazd odjezdza ze stacji z przewodem pod ci$nieniem.

UWAGA: AWARYJNEMU ZERWANIU ZAWORU ZAZWYCZAJ TOWARZYSZY GEOSNY DZWIEK.
OSTRZEZENIE: ANARYJNE ROZEACZENIE ZAWORU MA NA CELU OCHRONE URZADZEN
NAPELNIAJACYCH, DYSTRUBUTORA ORAZ POJAZDU. MODUL ZRYWNY NA NAPIETYM
PRZEWODZIE MOZE SPOWODOWAC ZAGROZENIE ZRANIENIA OSOB ZNAJDUJACYCH SIE W
POBLIZU W MOMENCIE AWARYJNEGO ROZ£A4CZENIA ZAWORU.

SEKCJA D: POLACZENIE ZAWORU PO AWARYJNYM ROZEACZENIU.
Procedura ponownego potaczenia zaworu.

Krok 1.  Przed podj¢ciem proby ponownego potaczenia zaworu, nalezy uwolnié¢ cisnienie panujace w ukladzie
dystrybutor — przewdd.

Krok 2. Przed podjeciem proby ponownego potaczenia zaworu, nalezy doktadnie oczysci¢ obie czgsci zaworu.

Krok 3.  Dokonaj ogledzin obu czesci zaworu. Upewnij si¢ Ze ,,0-ringi” uszczelniajace nie zostaly uszkodzone (ostre
krawedzie, naderwania, otarcia) (Rysunek 4.) W przypadku wystapienia jakichkolwiek uszkodzen nalezy
skontaktowa¢ si¢ z OPW w celu wymiany wadliwych elementéw: zestaw naprawczy A157 dla ILB-1 oraz A155
dla ILB-5. Suche ,,0-ringi”, przed ponownym potaczeniem elementéw zaworu, nalezy delikatnie nasmarowaé
srodkiem smarujacym Parker Super O- Lube ® (Silicon Base)

Rys 4. “O-ringi” modutu zrywnego
Zaworu
Zestaw naprawczy A155 (dla ILB-5) Zestaw naprawczy A157 (dla ILB-1)
Przedmiot llos¢ Nr czgsci Przedmiot llosé Nr czesci

1 2 1127/0-ring 1 2 1146/0-ring

2 1 42005/Garter spring 2 1 42024/Garter spring

3 3 42007/O-ring 3 3 42020/0-ring

4 1 42012/0-ring 4 1 42022/0-ring

5 1 42014/Middle O-ring 5 1 001141/Middle O-ring

Przedmioty nie zataczone: imadto, przyrzad montazu O-ring, Loctite ®270, Parker Super O-Lube® (Silicon base)

UWAGA: Srodkowy 0-ring musi by¢ umieszczony jak pokazano na Rysunku 3.

Krok 4.

Dokonaj ogledzin Modutu Stacjonarnego zaworu, sprawdz czy znajduje si¢ w nim sprezyna zaciskowa 0raz czy
jest ona prawidtowo osadzona we gniezdzie montazowym. (Rysunek 5). W przypadku konieczno$ci wymiany
sprezyny, nalezy skontaktowa¢ si¢ z OPW. Dla zaworu wersji ILB-1 sprezyna zaciskowa jest dostepna pod

numerem produktu 42024. Dla wersji ILB-5 pod numerem 42005.

Rvs 5. Umiejscowienie sprezyvny
zaciskowej
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Krok 5.  Ustaw Modut Zrywny w taki sposob aby dopasowa¢ ptaskie $ciecia do krawedzi wciecia Modutu Stacjonarnego
(Rys. 6)

Rys 6. Pozycjonowanie elementow
zaworu podczas procedury ponownego

polaczenia

Krok 6. Modut Zrywny nalezy wcisna¢ do Modutu Stacjonarnego, az do momentu ustyszenia charaktersystycznego
klikniecia i kiedy ptaskie scigcia znajda sie we wcigciu Modutu Stacjonarnego (Rysunek 7).

Rys 7. Poprawnie polaczony zawor

Krok 7. Po ponownym potaczeniu zaworu, nalezy go sprawdzi¢ pod katem wyciekdw. Stopniowo nalezy zwigkszaé
cisnienie testowe (w krokach po 500 psi) w uktadzie, kontrolujac jednoczesnie stan potagczenia za pomoca
detektora wyciekdw (np. Snoop®). Cisnienie testowe powinno zaczyna¢ si¢ od poziomu (100psi /0.86MPa) a
konczy¢ na poziomie 3000-5000psi/ 20-35MPa. Dla zachowania bezpieczenstwa, dozowanie cisnienia powinno
odbywac¢ sie powoli, przy doktadnym monitorowaniu potencjalnych wyciekow.
OSTRZEZENIE: PROBY NAPRAW TRWALYCH NIESZCZELNOSCI MOGA SPOWODOWAC
UTRATE GWARANCIJI.

SEKCJA E: OKRESOWE PRZEGLADY RUTYNOWE.

Po roku pracy:
- Zawor powinien by¢ rutynowo sprawdzany pod katem nieszczelno$ci w warunkach cisnienia roboczego.
- Przeglady takie powinny by¢ dokonywane poprzez lokalnych reprezentantow serwisowych.
Po czterech latach pracy:
- Zawor powinien by¢ odestany do OPW w celu przeprowadzenia remontu kapitalnego, obejmujacego takze
wymian¢ wszystkich uszczelnien.
- Ww. okres powininn by¢ ograniczony do 24 miesi¢cy, w przypadku szczegdlnego narazania zaworu na niepoprawne
uzytkowanie/wykorzystywanie, prace w ekstremalnych warunkach klimatycznych lub w przypadku wiecej niz 20-
krotnego awaryjnego roztaczenia zaworu.

W CELU UZYSKANIA SZCZEGOLOWYCH INFORMACJI N/T SZ,KOLEN, NIEZBEDNYCH
NARZADZI1, CZESCI ZAMIENNYCH PROSIMY KONTAKTOWAC SIE Z OPW

Obstuga klienta: Bezplatny telefon na terenie USA: (800) 422-2525. Fax: (800) 421-3297
Z zagranicy: (513) 870-3100 Fax: (513)870-3157

OPW Fueling Components

9393 Princeton — Glendale Road

Hamilton Ohio USA 45011
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